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1 Tudnivald a kézikbnyvrél

1 Tudnivalé a kézikonyvrol

VIGYAZAT
fi A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatéoban

leirtak szerint szabad hasznalni.

Megjegyzés

l c Hasznalat elétt figyelmesen olvassa el a hasznélati utmutatot.

Megjegyzés
0 Részletes informaciokért tekintse at a jelen kézikdnyv online valtozatat.

2 Biztonsag

2.1 Rendeltetésszeri hasznalat
A gépet professzionalis munkakdrnyezetben (példaul materialografiai laboratériumban) valé
hasznalatra tervezték.

A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu berendezésekkel valé hasznalatra tervezett
fogydeszkozeivel hasznalhato.

A gép az anyagok professzionalis kézi vagy félautomata materialografiai el6készitésére
(csiszolasara vagy polirozasara) szolgal tovabbi materialografiai vizsgalathoz.

A gépet csak szakképzett/képzésben részesiilt személyzet kezelheti.

Kézi mintakészités A(z) LaboPol-60 a kdvetkezbkkel egyitt hasznalando:

. LaboUl

Félautomata mintakészités A(z) LaboPol-60 a kdvetkez8kkel egyitt hasznalando:
. LaboForce-50
. LaboForce-100 a kovetkez&vel vagy nélkile: LaboDoser-100

. LaboForce-Mi

8 LaboPol-60




2 Biztonsag

Ne hasznalja a gépet a Materialografiai vizsgalatokra alkalmas szilard anyagoktol eltéré
kovetkez6khoz: anyagok el6készitése (csiszolasa vagy polirozasa).

A gépet nem szabad robbanasveszélyes és/vagy gyulékony
anyagokhoz, illetve olyan anyagokhoz hasznalni, amelyek nem
stabilak megmunkalas, melegités vagy nyomas alatt.

Tipus LaboPol-60

2.2 LaboPol-60 biztonsagi 6vintézkedések

221 A Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el.

A kovetkez6kkel kombinalva: LaboUl, LaboForce-50, LaboForce-100, LaboForce-Mi,
LaboDoser-100.

Ezen informaciok figyelmen kivil hagyasa és a berendezés helytelen kezelése sulyos testi
sérulésekhez és anyagi karokhoz vezethet.

Specifikus biztonsagi évintézkedések — fennmaradé kockazatok

1.

10.

LaboPol-60

A kezelbnek el kell olvasnia az alkalmazott fogydeszkdzok hasznalati utmutatojat és adott
esetben a biztonsagi adatlapokat.

A gépet biztonsagos és stabil asztalra kell helyezni, megfelel6 munkamagassaggal. Az
asztalnak el kell birnia legalabb a gép és a tartozékok sulyat.

Csatlakoztassa a gépet hidegviz-ellatashoz. Gy6z6djon meg arrol, hogy a vizcsatlakozasok
szivargasmentesek, és a vizkimenet miikodik.

Mikodés kdzben ne legyen a forgd alkatrészek kdzelében. Amikor kézi csiszolast vagy
polirozast végez, Ugyeljen arra, hogy ne érintse meg a tarcsat. Ne probalja levenni a mintat a
talcarél a lemez forgasa kézben.

Annak elkerilése érdekében, hogy a mintak levaljanak a mintatartérol, gy6z6djon meg arrél,
hogy a minta vagy minték biztonsagosan régzitve vannak a mintatartéban.

Viseljen megfelel6 véddkesztylit, hogy megvédie ujjait a csiszoléanyagoktdl és a meleg/éles
mintaktol.

Nehéz mintatartok kezelésekor munkavédelmi labbeli viselése javasolt.

Amikor forgé alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, tigyeljen arra, hogy ruhai és/vagy
haja ne akadjon be a forgo alkatrészekbe. Megfelel§ biztonsagi ruhazatot kell viselni.

A hosszan tart6 erés zajnak valé kitettség maradandé hallaskarosodast okozhat.

Hasznaljon hallasvédét, ha a zajnak valo kitettség meghaladja a helyi el6irasokban
meghatarozott szintet.

Kézre és karra hato rezgés veszélye a manualis mintakészités soran.A hosszan tarté
rezgésnek valo kitettség kellemetlen érzést, izlleti karosodast vagy akar neuroldgiai
karosodast is okozhat.



2 Biztonsag

11. Aberendezést minden szervizelés elétt le kell valasztani az elektromos halézatrél.Varjon 5
percet, amig a kondenzatorokban Iévé maradék fesziltség ki nem sil.

12. A gépet nem szabad robbanasveszélyes és/vagy gyulékony anyagokhoz, illetve olyan
anyagokhoz hasznalni, amelyek nem stabilak megmunkalas, melegités vagy nyomas alatt.

Altalanos biztonsagi évintézkedések

1. A gépet a helyi biztonsagi el6irasok betartasaval kell telepiteni. A gép minden funkciéjanak és
minden csatlakoztatott berendezésének miikddéképesnek kell lennie.

2. Akezelbnek el kell olvasnia a biztonsagi 6vintézkedéseket és a hasznalati utmutatét, valamint a
kézikdnyvek vonatkozé szakaszait minden csatlakoztatott berendezésre és tartozékra
vonatkozdan.

3. A gépet csak szakképzett/képzésben részesiilt személyzet kezelheti és tarthatja karban.
4. A gépet mindig megfelel6en felszerelt fréccsenésgatiokkal kell hasznalni.

5. Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziliség megegyezik a gép
tipustablajan feltiintetett fesziltséggel. A gépet foldelni kell. Mindig tartsa be a helyi
szabalyozasokat. Mindig kapcsolja ki a tapellatast és huzza ki a dugét vagy a tapkabelt a gép
szétszerelése vagy tovabbi alkatrészek beszerelése elbtt.

6. A Struers javasolja a f6 vizellatas elzarasat vagy levalasztasat, ha a gép felugyelet nélkul
marad.

7. Fogyodeszkozok: csak kifejezetten az ilyen tipusu materialografiai gépekhez kifejlesztett
fogydeszkdzdket hasznaljon. Alkoholalapu fogydeszkézok: tartsa be az alkoholtartalmu
folyadékok kezelésére, keveréseére, toltésére, Uritésére és artalmatlanitasara vonatkozé
hatalyos biztonsagi szabalyokat.

8. Tartsatavol a kezét a mintatartétdl (ha van) vagy a mintamozgato lemezt6l, amikor leengedi a
mintamozgat6 egységet, amennyiben fel van szerelve.

9. Hameghibasodast észlel, vagy szokatlan zajokat hall, kapcsolja ki a gépet, és hivja a miszaki
szervizszolgalatot.

10. Ne kapcsolja be és ki a gépet 6tpercenként egynél tobbszor. Az elektromos alkatrészek
karosodhatnak.

11. Tz esetén figyelmeztesse a kdzelben tartozkodokat és a tlizoltdsagot. Valassza le a
tapellatast. Hasznaljon porral olt6 tlizoltdkésziiléket. Ne hasznaljon vizet.

12. A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Utmutatéban leirtak szerint
szabad hasznalni.

13. Aberendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu berendezésekkel valé hasznalatra
tervezett fogydeszkozeivel hasznalhato.

14. Ha a berendezést helytelentl hasznaljak, nem megfelel6en telepitik, atalakitjak, elhanyagoljak,
baleset éri vagy helytelendl javitjak, a Struers nem vallal felelésséget a felhasznalét vagy a
berendezést ért karokert.

15. Aberendezés barmely részének szerviz vagy javitas kdzbeni szétszerelését mindig
szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.) szakembernek
kell elvégeznie.

10 LaboPol-60



2 Biztonsag

2.3 Biztonsagi lizenetek
A Struers a kdvetkezd jeleket haszndlja a potencialis veszélyek jelzésére.

ELEKTROMOS VESZELY
Ez a jel elektromos veszélyt jelez, amely, ha nem kertljik el, halalt vagy sulyos

sérulést okoz.

VESZELY
Ez a jel magas kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem kertljik el,

halalt vagy sulyos sérilést okoz.

FIGYELMEZTETES
Ez a jel kbzepes kockazati szintet jelentd veszélyt jelez, amely, ha nem kertljuk

el, halalt vagy sulyos sérilést okozhat.

VIGYAZAT
Ez a jel alacsony kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem keruljuk

el, kisebb vagy kozepes mértéki sérilést okozhat.

ZUZODASVESZELY
Ez a jel zuz6dasveszélyt jelez, amely, ha nem kerUljuk el, kisebb, kbzepes vagy

sulyos sértlést okozhat.

HOVESZELY
Ez a jel hveszélyt jelez, amely, ha nem kertiljik el, kisebb, kézepes vagy sulyos

sérllést okozhat.

B BB BB P

Altalanos lizenetek

Megjegyzés
Ez ajel arra utal, hogy fennall az anyagi kar veszélye, vagy kilénos
gondossaggal kell eljarni.

Tipp
l @ Ez a jel azt jelzi, hogy tovabbi informacidk és tippek allnak rendelkezésre.

24 Ajelen kézikonyv biztonsagi uzenetei

FIGYELMEZTETES
fi A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatéban

leirtak szerint szabad hasznalni.

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

LaboPol-60 11



2 Biztonsag
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FIGYELMEZTETES
Kapcsolja ki a gépet, huzza ki a tapkabelt, és varjon 5 percet, mielétt szétszerelné
vagy tovabbi alkatrészeket szerelne be.

ELEKTROMOS VESZELY

Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.

A gépet foldelni kell.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a tényleges elektromos tapfesziltség megegyezik a gép
tipustablajan feltlintetett fesziiltséggel.

A nem megfelel6 fesziltség karosithatja az elektromos aramkoért.

ELEKTROMOS VESZELY

A recirkulacios hiitéegység szivattyujat foldelni kell.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy az elektromos tapfesziiltség megegyezik a szivattyu
tipustablajan feltlintetett fesziltséggel.

A nem megfelel6 fesziiltség karosithatja az elektromos aramkoért.

VIGYAZAT

A hosszan tart6 er6s zajnak valé kitettség maradandé hallaskarosodast okozhat.
Hasznaljon hallasvédét, ha a zajnak valo kitettség meghaladja a helyi el6irasokban
meghatarozott szintet.

VIGYAZAT

Kézre és karra hato rezgés veszélye a manualis mintakészités soran.

A hosszan tarté rezgésnek valo kitettség kellemetlen érzést, izlleti karosodast vagy
akar neuroldgiai karosodast is okozhat.

VIGYAZAT
Mikodés kdzben ne legyen a forgd alkatrészek kézelében.

VIGYAZAT
Amikor forg6 alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, tigyeljen arra, hogy ruhai

és/vagy haja ne akadjon be a forgé alkatrészekbe.

VIGYAZAT
Annak elkerllése érdekében, hogy a mintak levaljanak a mintatartorél, gy6z8djon

meg arrdl, hogy a minta vagy mintak biztonsagosan régzitve vannak a mintatartéban.

VIGYAZAT
Kézi mintakészitésnél hasznalja a mintamozgaté fej oldalan talalhato kapcsolét a(z)

LaboForce-50 forgatasanak letiltasahoz..

VIGYAZAT
Kézi mintakészitésnél hasznalja a mintamozgato fej oldalan talalhat6 kapcsolét a(z)

LaboForce-Mi forgatasanak letiltasahoz.

VIGYAZAT
Viseljen megfelel6 védbékesztyiit, hogy megvédie ujjait a csiszoldanyagoktdl és a

LaboPol-60



3 Kezdb lépések

VIGYAZAT
Amikor kézi csiszolast vagy polirozast végez, tigyeljen arra, hogy ne érintse meg

atarcsat.

VIGYAZAT
Ne prébalja levenni a mintat a talcarol a lemez forgasa kdzben.

VIGYAZAT
Amikor a tarcsa forog, Ugyeljen arra, hogy a keze teljesen tavol legyen a

peremétdl és a vizgyUjts talcatol.

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkézokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES
A vészledllités feloldasa el6tt vizsgalja meg a vészledllitas aktivaldsanak okat, és

tegye meg a sziikséges javité intézkedéseket.

VIGYAZAT
Nehéz mintatartok kezelésekor munkavédelmi labbeli viselése javasolt.

ZUZODASVESZELY
Tartsa tavol a kezét a mintatartétol vagy mintamozgaté lemeztél, amikor leengedi

a mintamozgatot.

FIGYELMEZTETES
A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam

utan ki kell cserélni.
Forduljon a Struers-szervizhez.

> BB BB kB P

3 Kezdo lépések

3.1 Eszkozleiras

A(z) LaboPol-60 egy kéttarcsas gép, amely materialografiai elékészitésre (csiszolas/polirozas)
szolgal 230, 250 vagy 300 mm atmérgji mintakészité tarcsak hasznalataval.

A(z) LaboPol-60 manualis mintakészitésre szolgal a LaboUl egységgel vald hasznalatkor. A
jobb oldali tarcsa mindig manudlis mintakészitésre szolgal.

LaboPol-60 13



3 Kezd6 Iépések

3.2

14

A(z) LaboPol-60 félautomata mintakészitésre szolgal a(z) LaboForce-50, LaboForce-100 vagy
LaboForce-Mi egységgel valé hasznalatkor. A mintamozgatd mindig a gép bal oldalara van
felszerelve.

A kezel8 véalasztja ki a csiszold/polirozé feluletet és a felhordando
hltéfolyadékot/csiszoldszuszpenziot.

A hltéviz megindul, amikor a kezel megnyitja a vizcsapot. A tdbbi folyadék manualisan vagy
kilén adagoloegységgel adagolhaté.

A LaboUl esetében a kezeld tartja a mintdkat a mintakészités soran.

A LaboForce-50, LaboForce-100 és LaboForce-Mi esetében a kezel6 behelyezi a mintat egy
eszkdzbe, a mintamozgatdba vagy a mintatartéba.

A LaboUl, LaboForce-50 és LaboForce-Mi esetében a kezel6 a folyamat megkezdése el6tt
beallitja a mintakészit6 tarcsa fordulatszamat.

A LaboForce-100 esetében a kezeld beallitja a folyamatparamétereket a folyamat elinditasa
elétt.

A gépet mindig megfeleléen felszerelt fréccsenésgatidkkal kell hasznalni.

A manualis mintakészitéshez sziikséges froccsenésvédét a géphez mellékeljik. (300 mm
atmérdjl tarcsa esetében)

A fréccsenésvédbt mas mintakészités-tipusokhoz kilén kell megrendelni.

A kezeld a gépet a vezérlépanelen 1évd Inditas gomb megnyomasaval inditja el. Mindkét tarcsa
elkezd forogni.

A LaboUl, LaboForce-50 és LaboForce-Mi esetében a kezel6 allitja le a gépet a vezérlépanelen
Iévd stop megnyomasaval. Mindkét tarcsa leall.

A LaboForce-100 esetében a gép automatikusan megall, amikor a folyamat befejezédik.
Mindkét tarcsa leall.

A kezeld megtisztitja a mintadkat a kdvetkez6 mintakészitési Iépés vagy ellenbrzés el6tt.

Alkoholalapu szuszpenzidk vagy kenéanyagok hasznalatakor elszivorendszer alkalmazésat
javasoljuk.

A vészleallitas aktivalasakor az 6sszes mozgo alkatrész aramellatasa megszinik.

LaboPol-60 — EloInézet

Csatlakozas
vezérlépanelhez/mintamozgatéhoz
Fréccsenésgatlo manualis
elékészitéshez (mindkét tarcsa)
El6készitd tarcsa helye (mindkét
tarcsa)

Vészleallitas

Vizcsap

Tarolébetét

mmo O W >
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3 Kezdb lépések

gépre szerelve, a gép vészleallitdjanak aktivalasa leéllitja a LaboForce-50,

Vészleallitas
@ Ha LaboForce-50, LaboForce-100, LaboDoser-100 vagy LaboForce-Mi van a
LaboForce-100, LaboDoser-100 és LaboForce-Mi egységet is.

Megjegyzés

Ne hasznalja a vészleallitét a gép Uzemszeri leallitasara normal mikodés
0 kdzben.

A vészledllitas feloldasa el6tt vizsgalja meg a vészleadllitas aktivalasanak okat, és

tegye meg a szilkséges javité intézkedéseket.

. A vészleadllitas aktivaladsahoz nyomja meg a piros vészleallité gombot.

. A vészleadllitas feloldasahoz forgassa el a piros vészleallitd gombot az éramutaté jarasaval
megegyezd iranyba.

3.21 Vezérlépanel/Mintamozgaték

A gép a kodvetkezb egységek egyikével szerelhetd fel. Lasd a telepitési utmutatok megfelelé
részeit.

LaboUl

. Lasd: Vezérl6panel funkcioi »27.

LaboForce-50
ﬂ . Lasd: Vezérl6panel funkcidi » 35.
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3 Kezd6 Iépések

LaboForce-100

’ . Lasd: Vezérlépanel funkcioi »51.

LaboForce-Mi

' ' «  Lasd: Vezérlépanel funkcioi » 73.

3.3 LaboPol-60 — Hatulnézet

Fékapcsold
Biztositékok

Halozati aljzat
Szennyvizkivezet6
Vizbevezetés a
recirkulacios
hitéegységtol
Vizbevezetés a
vizhalozatrol
Recirkulacios egység
aljzata
LaboForce-100 aljzat
Tipustabla

moow>»

-m

- I ®

3.4 Struers-tudastar

A materialografiai mintak mikroszkoépos vizsgalatanak elékészitéséhez a mechanikai mintakészités
a legelterjedtebb médszer.

Az elékészitett felllettel szemben tamasztott kiilonleges kdvetelményeket az elemzés vagy vizsgalat
adott tipusa hatarozza meg.

A mintak a tokéletes fellletre és a valodi szerkezetre készithet6k el6, vagy a mintakészités
leallithato, ha a felllet egy adott vizsgalatra alkalmas.

Tipp
l @ Tovabbi informaciokért Iasd a Struers honlapjan a csiszolasrol és polirozasrol szél6
részt.
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4 Szallitas és tarolas

3.5

4.1

Tartozékok és fogydeszkozok

Tartozékok
A rendelkezésre allo valasztékkal kapcsolatos informaciokért l1asd:

. A LaboSystem-katalogus (https://www.struers.com/Products/Grinding-and-
Polishing/Grinding-and-polishing-equipment/LaboSystem)

Fogyodeszkozok
Ajanlott a Struers-fogydeszk6zok hasznalata.

Mas termékek agressziv olddszereket tartalmazhatnak, amelyek feloldjak pl. a gumitomitéseket.
A garancia nem terjed ki a sérilt gépalkatrészekre (pl. tomitésekre és csévekre), ha a kar
kdzvetlenll a nem a Struers altal szallitott fogydeszkdzdk hasznalatara vezethetd vissza.

A rendelkezésre allo valasztékkal kapcsolatos informaciokért lasd:

. A Struers segédanyag-katalogusa (via https://www.struers.com)

Szallitas és tarolas
Ha a telepités utan barmikor mozgatnia kell a készuléket, vagy azt tarolni szeretné, javasoljuk,

hogy tartsa be az aldbbi iranyelveket.

. Szallitas el6tt biztonsagosan csomagolja be az egységet. A nem megfelel6 csomagolas
karosithatja a készliléket, és érvényteleniti a garanciat. Forduljon a Struers-szervizhez.

. Javasoljuk, hogy hasznalja az eredeti csomagolast és szerelvényeket.

Szallitas
. Valassza le az egységet a tapellatasrol.
. Valassza le a vizbemenetet és a vizkimenetet.

. Vélassza le a hiitérendszert, ha van. Lasd az adott egységre vonatkozé utasitasokat.

+  Tavolitsa el a froccsenésgatlot, a mintakészitd tarcsat és a szennyfogo betétet.

LaboPol-60 17
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. A gépet az aljanal, a jobb és bal oldalon
megfogva emelje fel.

— Alternativ megoldasként hasznaljon
darut és két emelShevedert a gép
felemeléséhez.

— Helyezze a hevedereket a gép ala ugy,
hogy azok a labak kiilsé oldalan
legyenek.

. Emelje fel a gépet, és helyezze egy stabil feliiletre.

Hosszu tavu tarolas vagy szallitas

hasznalatra.

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagoléast és szerelvényt 8rizzen meg késébbi

Alaposan tisztitsa meg a gépet és az 6sszes tartozékot.
. Vélassza le az egységet a tapellatasrol.
»  Valassza le a vizbemenetet és a vizkimenetet.
. Valassza le a hiitérendszert, ha van. Lasd az adott egységre vonatkozé utasitasokat.
. Tavolitsa el a froccsenésgatlét, a mintakészitd tarcsat és a szennyfogd betétet.
. Tavolitsa el a vezérl6panelt vagy a mintamozgatét.
. Tavolitson el minden tartozékot.
. A gépet az aljanal, a jobb és bal oldalon megfogva emelje fel.
. Helyezze a gépet és a tartozékokat az eredeti csomagolasukba.

. Roégzitse a dobozokat egy raklapon hevederekkel.

Az uj helyszinen

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az Uj helyen a szilkséges szolgaltatasok rendelkezésre allnak.

LaboPol-60



5 Telepités

5 Telepités

5.1 A berendezés kicsomagolasa

késBbbi hasznalatra.

Megjegyzés
o Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg
1

Vagja el a csomagoldszalagot a doboz tetején.
2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3. Vegye ki az egységet a dobozbdl.

5.2 Ellendrizze a csomagjegyzéket.

A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolas a kdvetkez6 tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

1 LaboPol-60

2 Tapkabelek

2 Eldobhato talbetét, atlatszé miianyag

2 Froccsenésvédd manualis el6készitéshez

1 Vizbevezetd csé. Atmérd: 19 mm/%4". Hosszusag: 2 m/6,6'
1 Szlrétomités

1 Redukcios gyird témitéssel, 34" — 14"

1 Vizkivezet6 csd. Atmérs: 40 mm/1,6". Hosszlséag: 1,5 m/4,9'
1 Koényokcsd a vizkivezetéshez

1 Toémldbilincs

1 Imbuszkulcs keresztnyéllel, 6x150 mm/0,23x6"

2 Kupakok a vezérl6panel felszerelése utani hasznalathoz

1 Sarga kupak recirkulaciés hiitéegységgel valé hasznalatra
1 Hasznalatiutmutaté-készlet

5.3 A gép megemelése

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.
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5 Telepités

Megjegyzés
A gépet ne a vilagosszirke felsé résznél vagy a vizcsapnal fogva emelje fel.
A gépet mindig alulrél emelje.

Tomeg

LaboPol-60 50 kg (110 font)

1.  Agépetazaljandl, a jobb és bal oldalon
megfogva emelje fel.

— Alternativ megoldasként hasznaljon
darut és két emel6hevedert a gép
felemeléséhez.

— Helyezze a hevedereket a gép ala ugy,
hogy azok a labak kiilsé oldalan
legyenek.

2.  Emelje meg a gép elejét, és dvatosan
mozgassa az asztalra a gép hatso végén
lévé gorgbk segitségével.

3. Agépnek mind a 4 Iabaval biztonsagosan
az asztalon kell allnia.

5.4 Elhelyezés

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.
. A gépet elektromos haldzat, vizhaldzat és szennyvizelvezetd kdzelében kell elhelyezni.
. Hagyjon elegendé helyet a gép korul, hogy a szerviztechnikusok kénnyen hozza tudjanak férni.

. Helyezze a gépet egy mereyv, stabil, vizszintes felllet(i és megfelelé magassagu munkapadra.

. A gép mozgatasahoz emelje fel a gép elejét, és a gorgdk segitségével dvatosan mozgassa a
helyére.

. A gépnek mind a 4 1abaval biztonsagosan az asztalon kell allnia.

. A gép szintbeallitdsahoz forgassa el a beallithaté gumilabakat.
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5 Telepités

5.5

5.5.1

5.5.2

Tapellatas

FIGYELMEZTETES
Kapcsolja ki a gépet, huzza ki a tapkabelt, és varjon 5 percet, mielétt szétszerelné
vagy tovabbi alkatrészeket szerelne be.

ELEKTROMOS VESZELY

Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.
A A gépet foldelni kell.

Gy8z6djon meg arrdl, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a

gép tipustablajan feltlintetett fesziiliséggel.

A nem megfelel6 fesziiltség karosithatja az elektromos aramkoért.

Megjegyzés
G A 110 V-os dramellatassal rendelkezé orszagokban autotranszformatorra van
szukség.

Halozati aljzat
A halézati csatlakozoéaljzatnak kénnyen hozzaférhetének kell lennie. A halozati

csatlakozédaljzatnak 0,6 m és 1,9 m (22" — 6') magassagban kell lennie a padlészint felett.
Legfeljebb 1,7 m-es (5' 6") magassag ajanlott.

Megjegyzés
0 A berendezést 2 féle elektromos tapkabellel szallitjuk. Ha az ezekhez a

kabelekhez mellékelt csatlakozét nem hagytak jova az On orszagaban, akkor ki
kell cserélni egy jovahagyott csatlakozora.

Egyfazisu ellatas

Egyfazisu ellatas

A 2 agu villasdugo (eurdpai Schuko) egyfazisu elektromos
csatlakozasokhoz hasznalhato.

A vezetékeket a kdvetkezdképpen kell csatlakoztatni:

Sarga/Zold Foldelés
Barna Vezeték (feszliltség alatt van)
Kék Semleges

2 fazisu ellatas
A 3 agu dugo (észak-amerikai NEMA) 2 fazisu elektromos _-
csatlakozasokhoz hasznalhato. ¢ “.l‘-fiu

A vezetékeket a kdvetkezdképpen kell csatlakoztatni:
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5.6.2

22

Zold Foldelés
Fekete Vezeték (feszliltség alatt van)
Fehér Vezeték (feszlltség alatt van)

Csatlakozas a géphez

Csatlakoztassa a tapkabelt a géphez (C14 IEC 320
csatlakozo).

o< -

Csatlakoztassa a kabelt az elektromos halézathoz.

Vizellatas és vizkivezetés

A nedves csiszoldshoz szlikséges viz a vizhal6zatbdl vagy egy recirkulacios hiitéegységbél érkezik
(opcionalis).

Lasd: Recirkulacios egység »23.

Csatlakoztatas a vizellatashoz

l c A hideg viz nyomasanak a kévetkez6 tartomanyban kell lennie: 1-9,9 bar (14,5—

Megjegyzés

143 psi)

Tipp
Uj vizvezetékek beszerelése:
Miel6tt a gépet a vizhalozatra csatlakoztatna, hagyja néhany percig folyni a vizet,

hogy a cs6bdl kidblitse az idegen anyagokat.

A vizbevezetd cso csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a vizbevezetd cs6 90°-ban allé végét a gép hatuljan 1évé vizbemenethez:

1. Helyezze be a szlrétomitést a csatlakozéanyaba ugy, hogy a lapos oldalaval a
vizbevezet6 tomlb felé nézzen.

2. Huzza meg szorosan a csatlakozdanyéat.

Csatlakoztassa a vizbevezet§ cs6 egyenes végét a hidegviz-ellatd csapjahoz:

1. Haszikséges, csatlakoztassa a tomitéssel ellatott sz(ikitddarabot a vizcsaphoz.

2. Hulzza meg szorosan a csatlakozdanyat.

Csatlakoztatas a szennyvizelvezetéh6z

1.
2.

Csatlakoztassa a konyOkcsovet a szennyvizkivezett cs6hoz.

Csatlakoztassa a szennyvizkivezetd tomlét a konydkcs6hodz. Ha sziikséges, kenje be zsirral
vagy szappannal, hogy megkonnyitse a csé beillesztését a tomldébe. TOmIbbilinccsel rogzitse a
tomlét a cs6hoz.

Vezesse a szennyviztdmlé masik végét a szennyvizlefolydhoz.Ha szikséges, réviditse le a
tomlét.
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5.7

5.71

5.7.2

LaboPol-60

felé lejt.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a szennyvizcsévon nincsenek éles hajlitasok.

Megjegyzés
0 Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tomld teljes hosszaban lefelé, a szennyvizelvezetd

Recirkulacidés egység

Az optimalis hiités érdekében szereljen a gépre recirkulacios egységet.

Megjegyzés

hasznalatra. Lasd az egységre vonatkozé utasitasokat.

l o Mielétt a recirkulacios egységet a géphez csatlakoztatja, el6 kell készitenie azt a

ELEKTROMOS VESZELY

CE A recirkulacios hitéegység szivattyujat foldelni kell.

Gy8z6djon meg arrdél, hogy az elektromos tapfesziltség megegyezik a szivattyu
tipustablajan feltintetett feszlltséggel.
A nem megfelel6 feszlltség karosithatja az elektromos aramkoért.

A recirkulaciés hiitdegység csatlakoztatasa a vizbemenethez

A recirkulacios hiitbegység csatlakoztatasahoz kdvesse az alabbi lépéseket:

Szerelje fel a sarga kupakot (mellékelve) a f6
vizellatas vizbemenetére.

Tavolitsa el a gyorscsatlakozét a szivattyuval egydtt
szallitott toml6 egyik végérdl.

Csusztassa ra a tomlébilincset a témlére, majd
csatlakoztassa a gép hatuljan l1évd vizvisszavezetd
vizbemenethez. Huzza meg a témlbbilincset.

Csatlakoztassa a bemeneti toml6é masik végén Iévé
gyorscsatlakozét kdzvetlenul a hitéegység-szivattyu
kimenetéhez.

A Szivattydkimenet

A recirkulaciés hiitéegység csatlakoztatasa a vizkimenethez

Csatlakoztassa a vizkivezet6-toml6t a
vizkivezet6cs6hoz. Tomlbbilincesel rogzitse a tomlét.

Vezesse a tdmlé masik végét a statikus szlir6egyseég
tetején lévé konzol régzitényilasaba.

Gy6z6djdn meg arrdl, hogy a tomlé teljes hosszaban
lefelé, a szennyvizelvezetd felé lejt.Ha sziikséges,
roviditse le a tomlét.

A Statikus sz(ir6egység
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5.8

5.8.1

5.9

24

A kommunikacios kabel csatlakoztatasa

. Csatlakoztassa a recirkulacios hiitéegység vezérldédobozanak kommunikaciés kabelét a gép
hatoldalan 1évé aljzathoz.

A mintakészito tarcsa felszerelése

A(z) LaboPol-60 két mintakészit6 tarcsaval rendelkezik. A kbvetkez6 utasitasok mindkét tarcsara
érvényesek.

Iévd kupos csatlakozo tiszta.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szennyfogo-betét tiszta, és a leliritd megfeleléen van

Megjegyzés
o Gy6z8djon meg arrol, hogy a mintakészité tarcsa alsé oldalan l1évé lireg és a gépen
elhelyezve.

Eljaras
1. Helyezze a mintakészitd tarcsat évatosan a hajtécsapra.

2. Lassan forgassa, amig biztonsagosan nem régziil.

Mintakészit6 tarcsa tipusai

A gép a kdvetkez6 tarcsatipusokkal hasznalhato:

Mintakészito tarcsa tipusai | Mintakészitési feliilet

MD-tarcsa MD-fogy6eszkdz esetén.

Nedves csiszolotarcsa SiC-papir esetén.

Aluminiumtarcsa Ragasztos hatoldalu fogyoeszkdzok esetén.
Zaj

A hangnyomasszint értékével kapcsolatos informacidkért lasd ezt a részt: Miiszaki adatok » 102

VIGYAZAT

A hosszan tarté erGs zajnak valé kitettség maradandé hallaskarosodéast okozhat.
Hasznaljon hallasvédét, ha a zajnak valo kitettség meghaladja a helyi el6irdsokban
meghatérozott szintet.

A miikédés kézbeni zaj csokkentése

A kulénféle anyagok kildnbdz6 zajjellemzdkkel rendelkeznek.

Kézi mintakészités A zaj csokkentése érdekében prébalja csékkenteni a mintat a
mintakészitd fellilethez nyomo erét. Eléfordulhat azonban, hogy a
feldolgozasi id6 megné.

Félautomata mintakészités A zaj csokkentése érdekében csdkkentse a fordulatszamot
és/vagy a mintakat a mintakészit6 felllethez nyomé erét.
Eléfordulhat azonban, hogy a feldolgozéasi idé megné.
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6 LaboUl

5.10 Rezgés

A kéz és a kar teljes rezgésterhelésére vonatkozd informaciokért lasd ezt a részt: Miszaki adatok
»102.

VIGYAZAT
Kézre és karra hato rezgés veszélye a manualis mintakészités soran.
A hosszan tarté rezgésnek valo kitettség kellemetlen érzést, izileti karosodast

vagy akar neuroldgiai karosodast is okozhat.

A miikodés kozbeni rezgés csokkentése

A kézi mintakészités soran fellép6 rezgés hathat a kézre és a karra. A rezgés csOkkentéséhez
csdkkentse a nyomast, vagy hasznaljon rezgéscsokkentd keszty(t.

6 LaboUIl

El6Inézet

A Vezérlgpanel
B Tarcsasebesség-szabalyozas
C Vezérl6panel oszlopa

6.1 Telepités

6.1.1 A berendezés kicsomagolasa

Megjegyzés
Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 8rizzen meg
késObbi hasznalatra.

1

Vagja el a csomagolészalagot a doboz tetején.
2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3.  Vegye ki az egységet a dobozbdl.

6.1.2 Ellendrizze a csomagjegyzéket.

A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

LaboPol-60 25



6 LaboUI

A csomagolas a kévetkezb tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

1 LaboUl

1 Hasznalatiutmutato-készlet

6.1.3 Telepités — LaboUl

Megjegyzés
0 Ezt az eszkdzt biztonsagosan fel kell szerelni a gépre.

Eljaras
Szerelje be a vezérl6panelt a gép csatlakozonyilasaba.

1. Tavolitsa el a kommunikaciés kabelt védd miianyag
lemezt.

2. Csatlakoztassa a tartdoszlopon [évé kommunikacios
kabelt a gép csatlakozéportjahoz.

3. Vezesse be a tartdoszlopot lefelé a csatlakozonyilasba.

4. Csusztassa le a fekete V gy(r(t a tartéoszlopon, amig el
nem fedi a csatlakozofuratot.

5. Azimbuszkulccsal hizza meg a két roégzitécsavart. Ne
hizza meg teljesen a csavarokat.

6. Takarja le a furatokat a két takarésapkaval.

Imbuszkulcs és fedékupakok a LaboPol tartozékaként
szallitva.

A Vgylri
B A csavarok meghuzasa
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6.2 A készulék hasznalata

6.2.1 Vezérl6panel funkcioi

VIGYAZAT
Mikodés kdzben ne legyen a forgd alkatrészek kézelében.

>

VIGYAZAT
Amikor forg6 alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, tigyeljen arra, hogy ruhai
és/vagy haja ne akadjon be a forgé alkatrészekbe.

A Tarcsasebesség-szabalyozas

Funkcio

Gomb
Tarcsaforgas
2 ’ . Elinditja a tarcsa forgatasat (Centrifugalas funkcio).

Viz

==
— ’ Kézi felllvezérlés

. Nyomja meg a gombot a viz adagolasahoz. Vizet adagol, amikor nincs
folyamatban Iévé program.

. Nyomja meg ismét a gombot a vizadagolas megsziintetéséhez.

Inditas

. Elinditja a mintakészitési folyamatot.

Leallitas

@ . Leadllitja a mintakészitési folyamatot.

6.2.2 Vizcsap
Automatikus vizadagolas

Vizet adagol egy folyamat kdzben.

. Csiszolas kbézben nyissa ki a vizcsapon [év6 fuvokat a viz hasznalatahoz.
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6.2.3

6.2.4

6.2.5

28

. Polirozas kdzben zarja el a fuvokat a vizcsapon.

Megjegyzés
0 Zarja el a vizcsapot a polirozasi folyamat megkezdése el6tt.

Az optimalis eredményért és a froccsenés elkerilése érdekében helyezze a vizcsapot a
polirozétarcsa kozepe és bal széle kozé.

Kézi vizadagolas

. A vizadagolas inditasahoz nyomja meg a Viz gombot, és nyissa meg a

vizcsapot. E_.==..='__ '
. A vizadagolas leallitasahoz nyomja meg a Viz gombot, és zarja el a vizcsapot.

A felporgetés funkcié

A felporgetés funkciot csak az el6készitd tarcsa nagy sebességi forgatasahoz hasznalja.

. viz eltavolitadsahoz a tarcsa fellletérdl.

*  vizeltavolitdsahoz az MD-Disc vagy SiC Foil/SiC Paper felliletérél az eltavolitasuk elétt

. MD-Disc vagy MD-Chem kendd megszaritasahoz

. A felporgetés funkcio elinditasahoz nyomja meg és tartsa lenyomva a

Tarcsaforgas gombot. D ’
. A felporgetés ledllitasahoz engedije el a Tarcsaforgas gombot.

A froccsenésvédo

Kézi mintakészités . A manualis mintakészitéshez sziikséges
froccsenésvédot a géphez mellékeljik. (300 mm
atmérdjl tarcsa esetében)

Nedves csiszolas (sima hatoldald +  A(z) Wet Grinding Disc hasznalata esetén haszndlja a
SiC Paper esetén) froccsenésgatlét.

Kézi mintakészités

Amikor kézi mintakészitést végez, tartsa a mintat a kezében, és hatarozottan nyomjara a
mintakészitd fellletre a teljes fellletén.
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VIGYAZAT
Viseljen megfelel6 véddkesztyiit, hogy megvédije
ujjait a csiszoldanyagoktdl és a meleg/éles mintaktol.

VIGYAZAT
Amikor kézi csiszolast vagy polirozast végez,
ugyeljen arra, hogy ne érintse meg a tarcsat.

VIGYAZAT
Ne probalja levenni a mintat a talcardl a lemez
forgasa kdzben.

VIGYAZAT
Amikor a tarcsa forog, Gigyeljen arra, hogy a keze

teljesen tavol legyen a peremétél és a vizgy(jté
talcatol.

> B B P

6.2.6 A gép inditasa és ledllitasa

A berendezés elinditasa

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkdzokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

VIGYAZAT
Amikor forgé alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, tigyeljen arra, hogy ruhai
és/vagy haja ne akadjon be a forgé alkatrészekbe.

VIGYAZAT
Mikodés kdzben ne legyen a forgd alkatrészek kdzelében.

Megjegyzés
Alkoholalapu szuszpenziok vagy kenéanyagok hasznalatakor elszivérendszer
alkalmazasat javasoljuk.

o> b P

1. Asebességszabalyozéval allitsa be a kivant tarcsasebességet.

2. Nyomja meg az Inditas gombot. A gép mikdodésbe lép. m
3. Szukség esetén allitsa be a tarcsasebességet.

A gép leallitasa

«  Nyomja meg a Stop gombot.
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Vészleallitas

Megjegyzés
o A gép vészleallitdjanak aktivalasa minden mozgo alkatrészt leallit.

Megjegyzés
0 Ne hasznalja a vészleallitét a gép Uzemszerd leéllitasara normal mikddés kdzben.
1

Nyomja meg a vészleallité a gombot vészleallitads aktivalasahoz.

FIGYELMEZTETES
A vészleallitas feloldasa el6tt vizsgalja meg a vészleallitas aktivalasanak okat, és
tegye meg a szlkséges javito intézkedéseket.

2. Forditsa el a vészleallitd gombot a vészleallitas feloldasahoz.

7 LaboForce-50

El6Inézet

Vezérl6panel
Tarcsasebesség-szabalyozas
LED-lampa (nem lathato)
Mintamozgaté fej
Vezérl6panel oszlopa

mooOomw>
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Hatulnézet

A
B
Cc

A mintamozgaté

moomw>

7.1 Telepités

711 A berendezés kicsomagolasa

Forgokapcsol6 (Mintamozgato fej)
Reteszel6 fogantyu
Tipustabla

Haz

Erémutatok
Gyorskioldé gydri
Erébeallité csavar
Nyomastarto labak

kés6bbi hasznalatra.

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg
1

Vagja el a csomagoldszalagot a doboz tetején.

2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3.  Vegye ki az egységet a dobozbdl.

71.2 Ellendrizze a csomagjegyzéket.

A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolas a kdvetkezd tételeket tartalmazza:

LaboPol-60
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Darab Leiras

1 LaboForce-50

1 Tavtarté és 2 db M4 csavar a LaboPol-30- és a LaboPol-60-egységre valo
felszereléshez

1 Tavtarté tarcsa
1 Imbuszkulcs a mintamozgat6 lemez felszereléséhez
1 Hasznalatiutmutato-készlet

713 Telepités — LaboForce-50

Megjegyzés
0 Ezt az eszkdzt biztonsagosan fel kell szerelni a gépre.

Megjegyzés
Ne hasznalja a vezérlépanelen |év6 sebességszabalyozd gombot a mintamozgato
mozgatasahoz.

Eljaras

Szerelje be a mintamozgatdt a gép csatlakozonyilasaba.
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1. Tavolitsa el a kommunikacids kabelt védé miianyag
lemezt.

2. Csatlakoztassa a tartéoszlopon lévé kommunikacios
kabelt a gép csatlakozdportjahoz.

3. Az M4 csavarokkal szerelje fel a tavtartot az oszlop
aljara.

4. Vezesse be a tartdoszlopot lefelé a
csatlakozényilasba.

5. Forgassa el a tartéoszlopot, amig a tavtarté
biztonsagosan be nem illeszkedik a
csatlakozényilasba.

A Tavtarto
B M4 csavarok

6. Csusztassa le a fekete V gydr(t a tartéoszlopon, amig
el nem fedi a csatlakozéfuratot.

7. Az imbuszkulccsal hizza meg a két rogzitécsavart. Ne
huzza meg teljesen a csavarokat.

A Vgylri
B A csavarok meghuzasa

71.4 A mintamozgaté beallitasa

Mintamozgaté lemez behelyezése
A mintamozgato beallitasa elétt be kell helyeznie egy mintamozgato lemezt.

A jovahagyott mintamozgato lemezeket lasd:

. A LaboSystem-katalogus (https://www.struers.com/Products/Grinding-and-
Polishing/Grinding-and-polishing-equipment/LaboSystem)
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Hasznalja a bal oldalon 1évé rogzitéfogantyut a
mintamozgato6 retesz kioldaséhoz, és hagyja fluggdleges
helyzetbe allni.

Huzza meg a gyorskioldé gyir(t, és emelje meg a
rugéhazat.

Helyezzen be egy mintamozgaté lemezt, és addig
forgassa, amig a két tiske a mintamozgatéban 1évd
furatokhoz nem illeszkedik.

Tolja felfelé a mintamozgat6 lemezt, és az imbuszkulccsal
hizza meg a csavart, hogy a helyén rogzitse. Lasd: A.

Gy6z6djon meg arrdél, hogy a mintamozgaté lemez
biztonsagosan rogziil.

Engedje vissza a hazat a helyére.

A mintamozgaté lemez magassaganak beallitasa

1.

34

Hasznalja a bal oldalon Iévé régzitéfogantyut a
mintamozgato retesz kioldasahoz, és hagyja fliggdleges
helyzetbe allni.

Valassza ki a hasznalni kivant ,legvastagabb”
mintakészitd fellletet, és helyezze a mintakészitd
tarcsara. Ez rendszerint SiC Foil egy MD-Gekko tarcsan,
SiC Paper egy MD-Fuga tarcsan vagy MD-Alto lesz.

Helyezze a mellékelt tavtarté tarcsat a mintakészitd
felUletre.

Tamassza meg a mintamozgato fejet, és lazitsa meg az
oszlopot tarté 2 régzitécsavart.

Emelje fel és tAmassza meg a mintamozgatét.

Nyomja le a mintamozgato fejet, amennyire csak
lehetséges.

A rogzitékar segitségével rogzitse a mintamozgato fejet
mikodési helyzetben.

Engedje le a tartboszlopot, amig a mintamozgatd lemez
ra nem fekszik a tavtarté tarcsara.

Allitsa be a mintamozgaté lemez vizszintes helyzetét.

A Csavar

A Tavtarto tarcsa
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A mintamozgaté lemez vizszintes helyzetének beallitasa

MD-Disc
1. A mintamozgaté fejet jobbra mozgatja.

2. Helyezze a mintamozgato lemezt olyan
helyzetbe, hogy a minta 3—4 mm-rel a
mintakészit6 tarcsa széle felett fusson.

A Tarcsaperem
B Mintamozgaté lemez

Wet Grinding Disc
1. A mintamozgaté fejet jobbra mozgatja.

2. Helyezze a mintamozgato lemezt 2—3 mm-re a
fémgydratél.

A Fémgyirl
B Mintamozgaté lemez

A beallitas befejezése

1. Huzza meg szorosan a 2 rogzit6csavart. A mintamozgaté most a helyén marad.

2. Takarja le a furatokat a két kupakkal.

Az imbuszkulcsot és takarokupakokat a csomag tartalmazza.

7.2 A készulék hasznalata

7.21 Vezérlépanel funkcioi

VIGYAZAT
A Mikodés kdzben ne legyen a forgd alkatrészek kdzelében.
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VIGYAZAT
Amikor forgé alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, tigyeljen arra, hogy ruhai
és/vagy haja ne akadjon be a forg6 alkatrészekbe.

A Tarcsasebesség-szabalyozas

Funkcio

Gomb
Tarcsaforgas
2 f . Elinditja a tarcsa forgatasat (Centrifugalas funkcio).

Viz

==
= ’ Kézi felilvezérlés

. Nyomja meg a gombot a viz adagoldsahoz. Vizet adagol, amikor nincs
folyamatban l1évd program.

. Nyomja meg ismét a gombot a vizadagolas megszintetéséhez.

Inditas

. Elinditja a mintakészitési folyamatot.

Leallitas

@ . Leallitja a mintakészitési folyamatot.

7.2.2 Vizcsap

Automatikus vizadagolas
Vizet adagol egy folyamat kdzben.

. Csiszolas kdzben nyissa ki a vizcsapon Iévé fuvokat a viz hasznalatahoz.

. Polirozas kdzben zérja el a fuvokat a vizcsapon.

Megjegyzés
0 Zarja el a vizcsapot a polirozasi folyamat megkezdése el6tt.

Az optimalis eredményért és a froccsenés elkerilése érdekében helyezze a vizcsapot a
polirozétarcsa kozepe és bal széle kozé.
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Kézi vizadagolas
. A vizadagolas inditasahoz nyomja meg a Viz gombot, és nyissa meg a

vizcsapot. c:‘?: '
. A vizadagolas leéllitasahoz nyomja meg a Viz gombot, és zarja el a
vizcsapot.

7.2.3 A felporgetés funkcié
A felporgetés funkciot csak az el6készitd tarcsa nagy sebességli forgatasahoz hasznalja.
. viz eltavolitasahoz a tarcsa feluletérdl.
. viz eltavolitasahoz az MD-Disc vagy SiC Foil/SiC Paper feluletérél az eltavolitasuk elétt

. MD-Disc vagy MD-Chem kendd megszaritdsahoz

. A felporgetés funkcio elinditdsahoz nyomja meg és tartsa lenyomva a

Tarcsaforgas gombot. -D '
. A felporgetés leallitasahoz engedje el a Tarcsaforgas gombot.

7.2.4 A froccsenésvédo

Kézi mintakészités . A manualis mintakészitéshez sziikséges
froccsenésvedot a géphez mellékeljuk. (300 mm
atmérdjl tarcsa esetében)

Félautomata mintakészités . Hasznalja a froccsenésgatlot félautomata
mintakészitéshez.

Nedves csiszolas (sima hatoldalu A(z) Wet Grinding Disc hasznalata esetén
SiC Paper esetén) hasznalja a froccsenésgatiot.

7.2.5 Minta behelyezése

1.  Emelje fel a mintaleszorito talpakat az erébeallité csavaron, hogy helyet biztositson a
minténak.

2. Helyezze a mintat a mintamozgaté lemez egyik nyilasaba, és engedje le a leszoritétalpakat.

Minden pozicié meg van jeldlve az egyedi minta kdnny( azonositdsa érdekében.
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Magasabb mintak esetén

1. Huzzamegagyorskioldd A Leszoritoers

gyurit, és emelje meg a kijelz&
rugohazat. B Erdbeallité
. csavar
2. Emeliefela C Leszorittalp

leszoritétalpakat,
amennyire csak lehet.

3. Engedije visszaa hazata
helyére.

Az ero bedllitasa

Tipp
l @ A maximalis erét és a maximalis sebességet tilos egyszerre hasznalni.

Az er6 beallitasahoz A Leszoritoerd

forgassa el az erébeallitd kijelz6é

csavart. B Erébeallitd
- csavar

A hazon lévé jelolések C Leszoritétalp

megfelelnek a tényleges
erének newtonban.

Jelolés Eré

(0) 0-5N ;
2

1 10N 1
i}

2 20N

3 30N

7.2.7 Kézi mintakészités

Ha nem tud mintat késziteni szabvanyos mintamozgatoé lemez vagy mintatarté hasznalataval, akkor
manudlisan is készitheti azt.
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Amikor kézi mintakészitést végez, tartsa a mintat a kezében, és hatarozottan nyomjara a
mintakészitd felliletre a teljes fellletén.

VIGYAZAT
Kézi mintakészitésnél hasznalja a mintamozgato fej

oldalan talalhaté kapcsolét a(z) LaboForce-50
forgatasanak letiltasahoz..

VIGYAZAT
Viseljen megfelel védbkesztyit, hogy megvédije
ujjait a csiszoldanyagoktdl és a meleg/éles mintaktol.

VIGYAZAT
Amikor kézi csiszolast vagy polirozast végez,

ugyeljen arra, hogy ne érintse meg a tarcsat.

VIGYAZAT
Ne prébalja levenni a mintat a talcarél a lemez

forgasa kdzben.

VIGYAZAT
Amikor a tarcsa forog, Ugyeljen arra, hogy a keze

teljesen tavol legyen a peremétél és a vizgyijté
talcatol.

> B BB P

A mintamozgaté fej forgasa

. Manualis mintakészités esetén hasznalhatja
a mintamozgaté fej oldalan talalhaté
kapcsoloét a LaboForce-50 forgasanak
letiltasahoz.

A Kapcsold
7.2.8 A gép inditasa és ledllitasa

A berendezés elinditasa

FIGYELMEZTETES

Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszk6zokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.
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40

VIGYAZAT
Amikor forgé alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, tigyeljen arra, hogy ruhai

és/vagy haja ne akadjon be a forg6 alkatrészekbe.

VIGYAZAT

fi Mikddés kdzben ne legyen a forgd alkatrészek kdzelében.

Megjegyzés
Alkoholalapu szuszpenziok vagy kendanyagok hasznalatakor elszivorendszer

alkalmazasat javasoljuk.

1. A sebességszabalyozdval allitsa be a kivant tarcsasebességet.

2.  Nyomja meg az Inditas gombot. A gép mikodésbe Iép. “

3. Szikség esetén allitsa be a tarcsasebességet.

A gép ledllitasa
«  Nyomja meg a Stop gombot.

Vészleallitas

Megjegyzés
0 A gép vészleallitéjanak aktivalasa minden mozgo alkatrészt leallit.

. - y
Megjegyzés
0 Ne hasznalja a vészledllitot a gép Uzemszeri leéllitasara normal mikddés kdzben.
1

Nyomja meg a vészleallito a gombot vészleallitas aktivalasahoz.

A
| . )
\\\7_7-/‘
FIGYELMEZTETES
A vészleadllitas feloldasa elétt vizsgalja meg a vészleallitas aktivalasanak okat, és
tegye meg a sziikséges javité intézkedéseket.
2. Forditsa el a vészleallitd gombot a vészleallitas feloldasahoz.
LaboPol-60
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7.2.9 A mintak eltavolitasa

1.
2.

A mintak kioldasahoz huzza meg a gyorskioldé gy(rt.

Miutan eltavolitotta a mintakat, engedje le Ujbdl a helyére a rugéhazat.

7.210 A mintamozgaté lemez cseréje

Ha mas atmérdji mintakat kivan késziteni, masik mintamozgato lemezt kell hasznalnia. A
mintaknak illeszkednilk kell a mintamozgaté6 lemez furataihoz.

1.

10.

LaboPol-60

Hasznalja a bal oldalon 1évé rogzitéfogantyut a mintamozgato retesz kioldasahoz, és
hagyja figgbleges helyzetbe allni.

Huzza meg a gyorskioldé gydr(t, és emelje meg a rugdhazat.

Lazitsa meg a csavart, és tavolitsa el a mintamozgato lemezt.

Helyezzen be egy mintamozgaté lemezt, és addig forgassa, amig a két tliske a
mintamozgatoban Iév furatokhoz nem illeszkedik.

Tolja felfelé a mintamozgato lemezt, és az
imbuszkulccsal hizza meg a csavart, hogy a helyén
rogzitse.

Gy6z8djén meg arrdl, hogy a mintamozgaté lemez
biztonsagosan régziil.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a mintamozgaté lemez
vizszintes helyzetben van.
Sziikség esetén allitsa be a mintamozgatoé lemez

helyzetét. Lasd: A mintamozgaté lemez vizszintes
helyzetének beallitasa » 35

A mintamozgatd lemezt olyan helyzetbe kell allitani,
hogy a minta 3—4 mm-rel a mintakészit6 tarcsa széle
folott fusson.

A Csavar

Engedije vissza a hazat a helyére.
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8

8.1

8.11

8.1.2

42

LaboForce-100

Elolnézet

Vezérl6panel
Forgathaté/nyomégomb gomb
LED-lampak (nem lathato)
Mintamozgato fej
Vezérlpanel oszlopa

mooOw>»

Telepités

A berendezés kicsomagolasa

Megjegyzés

Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 8rizzen meg késébbi

hasznalatra.

1.

Vagja el a csomagoldszalagot a doboz tetején.

2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3.  Vegye ki az egységet a dobozbdl.

Ellendrizze a csomagjegyzéket.

A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolas a kovetkezd tételeket tartalmazza:

Darab

Leiras

1

LaboForce-100

1

Osszekotéelem. Atmérs: 6-1/8"

Imbuszkulcs keresztnyéllel, 4 x 150

Tavtarto tarcsa

Tavtarté a rugalmas mintatartokkal valé hasznalatra

Hasznalatiltmutato-készlet
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8.1.3

8.14

8.1.5

Telepités — LaboForce-100

Megjegyzés
0 Ezt az eszkdzt biztonsagosan fel kell szerelni a gépre.

hasznalni.

Megjegyzés
0 A(z) Forgathaté/nyomoégomb gombot tilos a LaboForce-100 mozgatasara

Eljaras
1. Szerelje be a mintamozgatot a gép tartdnyilasaba.

2. Azimbuszkulccsal huzza meg a két roégzitécsavart. Ne
hdzza meg teljesen a csavarokat.

A Tartéfurat
B A csavarok meghuzasa

A gép elektromos bekotése

Tipp
A tartényilasban 1évd kommunikacios kabel a LaboForce-100 esetében nincs
hasznalatban.

A LaboForce-100 egységhez csatlakozé kabel 24 V tapellatast és adatbuszt is biztosit, amely
lehetbvé teszi a gép és a LaboForce-100 kozotti kommunikaciot.

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Csatlakoztassa a kabelt a gép hatoldalan lévé LaboForce-100-csatlakozéhoz.

s

Siritettlevegd6-csatlakozasok

Eljaras

Megjegyzés
A f6 levegbszelep nem része az egységnek, €s a mintamozgato felszerelése el6tt
kell felszerelni és beallitani.

1. Szerelje fel a gyorscsatlakozét a siritettleveg6-csére, és rogzitse a csébilinccsel.
2. Csatlakoztassa a levegdbevezets csdvet a gyorscsatlakozohoz.

3. lllessze aleveg6bevezetd cs6 masik végét a mintamozgato siritettleveg6-bemenetébe.
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8.1.6

44

Megjegyzés
A leveg6 nyomasanak 6 bar (87 psi) és 9,9 bar (143 psi) kdzo6tt kell lennie.

|®

Tipp

A mintamozgaténak folyamatos s(ritettlevegé-aramlasra van sziksége a
szabalyozdszelepen keresztiil — a halk sziszeg6 hang nem azt jelenti, hogy levegé
szivarog.

A mintamozgaté

A mintamozgato kilénallé mintakhoz mintamozgaté lemezekkel vagy tébb mintahoz mintatartokkal
is hasznalhato.

Mintatarté behelyezése

Mintatarté behelyezése

VIGYAZAT
Annak elkerulése érdekében, hogy a mintak levaljanak a mintatartordél, gyézédjon

meg arrdl, hogy a minta vagy mintak biztonsagosan rdgzitve vannak a mintatartéban.

VIGYAZAT
Nehéz mintatarték kezelésekor munkavédelmi labbeli viselése javasolt.

ZUZODASVESZELY
Tartsa tavol a kezét a mintatartétdl vagy mintamozgaté lemeztél, amikor leengedi a
mintamozgatét.

Megjegyzés

Ha mintatartokkal dolgozik, tigyeljen arra, hogy a mintakat régzité csavarok ne
alljanak ki a mintatartébdl.

Hasznaljon kilénbdz6 hosszusagu csavarokat a kilénbdzé atmérdji mintdkhoz.

Qe B> P

Tipp
A mintdk maximalis magassaga a mintatartéban 32 mm.
Ha a mintak mérete meghaladja a 32 mm-t, a mintatarté nem helyezhet6 a

mintamozgato fejbe.
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1. Nyomja meg a(z) Leengedés/emelés gombot annak ellenérzéséhez, hogy a
mintamozgato fej teljesen fel van emelve. % '

2. Nyomja meg a fekete gombot a mintamozgato fejen.

3. Helyezze be a mintatartét, és addig forgassa, amig a harom tliske a
mintamozgatoban Iév furatokhoz nem illeszkedik.

4. Nyomija felfelé a mintatart6t, amig a helyén nem rogzdl.

5. Engedije el a mintamozgato fejen 1évé fekete gombot. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a mintatart6 szilardan régzult.

Tipp
l @ Mintatarté hasznalata esetén a magassag beallitasara nincs sziikség.

Mintamozgat6 lemez behelyezése

1. Nyomja meg a(z) Leengedés/emelés gombot annak ellenérzéséhez, hogy a
mintamozgaté fej teljesen fel van emelve. % '

2.  Nyomja meg a fekete gombot a mintamozgato fejen.

3. Helyezze be a mintamozgato lemezt, és addig forgassa, amig a harom tii a
mintamozgatdban Iév furatokhoz nem illeszkedik.

4. Nyomija felfelé a mintamozgato lemezt, amig a helyére nem kattan.

5. Engedje el a mintamozgato fejen Iévé fekete gombot.Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a mintamozgaté lemez szilardan rogzlt.

A mintamozgaté lemez magassaganak beallitasa
Az alabbiak csak mintamozgaté lemezek hasznalata esetén érvényesek.
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1. Havan felszerelve mintamozgato lemez, helyezzen
mintakeészit6 felliletet a mintakészitd tarcsara.

2. Valassza ki a hasznalni kivant ,legvastagabb”
mintakészitd fellletet, és helyezze a mintakészitd
tarcsara. Ez rendszerint SiC Foil egy MD-Gekko tarcsan,
SiC Paper egy MD-Fuga tarcsan vagy MD-Alto lesz.

3. Helyezze a mellékelt tavtarto tarcsat a mintakészité
fellletre.

A Tavtarto tarcsa

4. Tartsa meg a LaboForce-100-fejet, és lazitsa meg a
csavart a beallitogydriben.

A V alaku horony
B T

C Beallitogydri

D Rogzitécsavar

5. Nyomja meg a(z) Leengedés/emelés gombot a
mintamozgato fej leengedéséhez. Hibalizenet jelenik
meg, mivel a mintamozgatd fej nem érintkezik a
beallitogydrivel.

46 LaboPol-60



8 LaboForce-100

6. Mozgassa a beallitogyriit felfelé, amig a ti a
vezérlépanel szekrényén lévé V alaku horonyba nem

illeszkedik.
7. Abeallitogylrl megszoritasaval rogzitse ebben a
helyzetben.

8. Nyomja meg a(z) Forgathaté/nyomégomb gombot a
hibalizenet térléséhez.

9. Nyomja meg a(z) Leengedés/emelés gombot a
mintamozgaté fej felemeléséhez.

2J

A mintatarté vagy mintamozgaté lemez vizszintes helyzetének beallitasa

Felszerelt mintatarté vagy mintamozgaté lemez esetén:
1.  Nyomja meg a(z) Leengedés/emelés gombot a
mintamozgaté fej leengedéséhez. A
v
2. Lazitsa meg a2 régzit6csavart, amelyek a
vezérlépanel oszlopat tartjak.

3. Cserélje ki a manualis fréccsenésgatlot a
félautomatikus mintakészit6jének froccsenésgatidjara
vagy a nedves csiszolotarcsa froccsenésgatlojara.

4. A mintamozgato fejet jobbra mozgatja.

MD-tarcsaval

1. Helyezze a mintamozgato6 lemezt olyan helyzetbe, ‘
hogy a minta 3—4 mm-rel a mintakészit6 tarcsa széle j

felett fusson. ‘

A Tarcsaperem
B Mintamozgaté lemez
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Nedves csiszolotarcsaval

1. Helyezze a mintamozgaté lemezt 2—3 mm-re a
fémgydratol.

Megjegyzés
Az oszlop csak kis mértékben fordithato el.
Ne erdltesse!

A Fémgylri

B Mintatarto
A beallitas befejezése
1. Huzza meg szorosan a 2 rogzitécsavart. A mintamozgat6 most a helyén marad.
2. Takarja le a furatokat a két kupakkal.

Az imbuszkulcsot és takarékupakokat a csomag tartalmazza.

8.1.7 A rugalmas mintatart6

1. A Main menu (F6men) képernydn valassza ki a Flexible specimen holder methods
(Rugalmas mintatartés médszerek) lehetdséget.

2. HaaFlexible specimen holder methods (Rugalmas mintatartés moédszerek) meniipont a
fémenubdl nem érhetd el, a szoftverbdl kell aktivalnia:

— A Configuration (Konfiguralas) meniben valassza ki a Options (Opcidk) lehetéséget.

— Allitsa a Flexible specimen holder (Rugalmas mintatartd) beallitast Yes (Igen) értékdire.

Options
Option item Settings
Time: [hbemmss]: 12:00:00
Date [yyyy-nn-dd]: 2010-06-18
Flushing time after OP step: 15 3
Machine with safety cover: Mo
Allow operation with cover open: ho
IFlethle specimen holder: ""::5:

Hinimum distance between flexible holder and surface: Qmm I
Default value

Rugalmas mintatarté behelyezése

VIGYAZAT
A Annak elkerilése érdekében, hogy a minték levaljanak a mintatartérol, gyéz4djon

meg arrdl, hogy a mintat vagy mintakat teljesen lefedi a rugalmas mintatarto.
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ZUZODASVESZELY
é Tartsa tavol a kezét a rugalmas mintatartétél, amikor leengedi a mintamozgatot.

Eljaras

Tipp
| @ Hasznaljon kell6 erét a minta mérete és a Struers ajanlasai szerint.

A Struers Metalog Utmutatojanak médszerei 7 cm? fellilet(i mintat vesznek alapul.
Igazitsa a médszert az adott minta fellletéhez.

az el6készitési folyamatot.

Tipp ]
l @ Ugyeljen arra, hogy a mintakészitési feliilet kellen nedves legyen, mielétt elkezdi
1

Nyomja meg a(z) Leengedés/emelés gombot annak ellenérzéséhez, hogy a

mintamozgaté fej teljesen fel van emelve. % '
2. Nyomja meg a fekete gombot a mintamozgato fejen.

3. Helyezze be a rugalmas mintatartot, és addig forgassa, amig a harom tiiske a
mintamozgatéban Iévé furatokhoz nem illeszkedik.

4. Nyomija felfelé a mintatartdt, amig a helyén nem régzul.

5. Engedje el a mintamozgato fejen l1évé fekete gombot. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a rugalmas mintatart6 szilardan rogziilt.

Hasznadlja a rugalmas mintatartot.

1. Helyezze az egy vagy tdbb mintat a mintakészitési fellletre.

2. Nyomja meg a(z) Leengedés/emelés gombot a rugalmas mintamozgaté % ’
leengedéséhez.

3. Ugyeljen arra, hogy ne nyuljon tul minta a rugalmas mintatartén. Ha talnyuina,
igazitsa el a mintat.

— Nyomja meg a Leengedés/emelés gombot a rugalmas mintatarté
felemeléséhez.

— lgazitsa el a mintakat.

4. Ismételje ezt addig, amig az sszes minta megfeleld helyre nem kerdit.
5. Inditsa el a mintakészitési folyamatot.

A
v
Az el6készitési folyamat automatikusan ledll a beallitott el6készitési ido “

lejartakor.

6. Akovetkezb elbkészitésilépés elbtt tisztitsa meg a rugalmas mintatartot.

A rugalmas mintatarté magassaganak beallitasa

Eljaras
1.
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2. Rogzitse a tavtartét az alabbi abran lathaté modon.

A LaboForce-100
B Tavtarto

B Tavtartd

Megjegyzés
Feltétlenul tavolitsa el a tavtartét, ha ismét a mozgatdlemezekkel vagy hagyomanyos
mintatartékkal fog dolgozni.

A rugalmas mintatarté vizszintes helyzetének beallitasa
Rugalmas mintatartéval:

1. Nyomja meg a(z) Leengedés/emelés A
gombot a mintamozgaté fej leengedéséhez. v

2. Lazitsa meg a 2 rogzit6csavart, amelyek a
vezérlépanel oszlopat tartjak.

3. Helyezze el ugy a rugalmas mintatartét, hogy
a minta ne nyulhasson tal 1 mm-nél jobban a
mintakészit6 tarcsa szélén.
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8.1.8 LaboDoser-100 és LaboForce-100

A LaboDoser-100 és a LaboForce-100 egyiittes hasznalata esetén tekintse meg a vonatkozé
hasznalati utasitast.
8.1.9 LaboDoser-10 és LaboForce-100

A LaboDoser-10 és a LaboForce-100 egytttes
hasznalatahoz asztali allvany sziikséges.

8.2 A készulék hasznalata

8.2.1 Vezérl6panel funkcioi

VIGYAZAT
Mikodés kdzben ne legyen a forgd alkatrészek kézelében.

>

VIGYAZAT

Amikor forg6 alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, tigyeljen arra, hogy ruhai
és/vagy haja ne akadjon be a forgé alkatrészekbe.

A Vezérlpanel

B Forgathaté/nyomégomb gomb
C Mintamozgato fej

D Vezérlépanel tartéoszlopa
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Funkcio

F1

()
o
L 3
o

Funkciégomb

. Nyomja meg ezt a gombot a killénbdzd célu vezérlék aktivalasahoz. Lasd az
egyes képernyék also sorat.

[©

Tarcsaforgas
. Elinditja a tarcsa forgatasat (Centrifugalas funkcio).

. Nyomja meg Ujra ezt a gombot a forgatas leéllitasahoz.

@

Leengedés/emelés

Nyomja meg ezt a gombot a mintamozgato fej leengedéséhez vagy felemeléséhez,
amikor kildnallé mintakat készit, vagy amikor a mintamozgato lemez vagy a mintatarté
helyzetét allitja be.

@

Viz
Kézi felllvezérlés

. Nyomja meg a gombot a viz adagolasahoz. Vizet adagol, amikor nincs
folyamatban lévé program.

. Nyomja meg ismét a gombot a vizadagolas megsziintetéséhez. A viz 5 perc mulva
automatikusan kikapcsol.

Csiszoléanyag
Ez a funkci6 csak akkor aktiv, ha adagoléegységek vannak felszerelve.

. Kézi fellilvezérlés: Nyomja meg ezt a gombot a gyémantszuszpenzid
adagolopalackbdl valé alkalmazasahoz.

Kendanyag
Ez a funkcid csak akkor aktiv, ha adagoléegységek vannak felszerelve.

. Kézi felllvezérlés: Nyomja meg ezt a gombot a kenéanyag adagolépalackbdl valé
alkalmazasahoz.

Inditas

. Elinditja a mintakészitési folyamatot.

@

Leallitas

. Leallitja a mintakészitési folyamatot.

Escape

. Nyomja meg ezt a gombot az el6z8 képernydre valé visszatéréshez vagy a
funkciok/modositasok torléséhez.

52
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A(z) Forgathaté/nyomégomb gomb

. Forgassa el a(z) Forgathaté/nyomégomb
gombot a képernyén l1évd kiemelés
mozgatasahoz, valamint a Iépések és a
beallitasok médositasahoz. Nyomja meg a
valtashoz, ha csak 2 lehet6ség all
rendelkezésre.

. Nyomja meg a(z) Forgathaté/nyomégomb
gombot funkcio kivalasztasahoz vagy a
kivalasztott bedllitdas mentéséhez.

A Forgathaté/nyomégomb gomb

8.2.2 Vizcsap

Automatikus vizadagolas
Vizet adagol egy folyamat kézben.

. Csiszolas kbzben nyissa ki a vizcsapon [év6 fuvokat a viz hasznalatahoz.

. Polirozas kdzben zarja el a fuvokat a vizcsapon.

Megjegyzés
0 Zarja el a vizcsapot a polirozasi folyamat megkezdése elétt.

Az optimalis eredményért és a froccsenés elkerlilése érdekében helyezze a vizcsapot a
polirozétarcsa kozepe és bal széle kozé.

Kézi vizadagolas
. A vizadagolas inditdsahoz nyomja meg a Viz gombot, és nyissa meg a

vizcsapot. CE '
. A vizadagolas leallitasahoz nyomja meg a Viz gombot, és zarja el a
vizcsapot.

8.2.3 A felporgetés funkcié
A felpdrgetés funkciot csak az el6készitd tarcsa nagy sebességli forgatasahoz hasznalja.
»  vizeltavolitasahoz a tarcsa fellletérdl.
. viz eltavolitasahoz az MD-Disc vagy SiC Foil/SiC Paper felliletérdl az eltavolitasuk el6tt

. MD-Disc vagy MD-Chem kend& megszaritasahoz
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150 ford/perc fordulatszammal
. A felporgetés funkcié inditasahoz nyomja meg a Tarcsaforgas gombot.

. A felporgetés funkcio leallitasahoz nyomja meg Ujra a Tarcsaforgas gombot.

600 ford/perc fordulatszammal

. A felporgetés funkcié elinditasahoz nyomja meg és tartsa lenyomva a D ’
Tarcsaforgas gombot.

+  Afelporgetés leallitdsahoz engedije el a Tarcsaforgas gombot.

8.24 A froccsenésvédo

Kézi mintakészités . A manualis mintakészitéshez sziikséges
froccsenésvédot a géphez mellékeljik. (300 mm
atmérdji tarcsa esetében)

Félautomata mintakészités . Hasznalja a froccsenésgatlot félautomata
mintakészitéshez.

Nedves csiszolas (sima hatoldala - A(z) Wet Grinding Disc hasznélata esetén hasznélja a
SiC Paper esetén) fréccsenésgatlét.

8.2.5  Akijelzé

Megjegyzés
0 A jelen kézikdnyvben lathato képernydk eltérhetnek a szoftver tényleges
képernyéitdl.

A kijelzd a szoftver felhasznaloi felllete.

A gép bekapcsolasakor a kijelz6n megjelenik a telepitett szoftver konfiguracioja és verzidja.
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A kijelz6 tobb 6 teriiletre van osztva. Tekintse meg a példat.

Options

A Cimsor
, P . . Display brightness:
A cimsor a kivalasztott funkciét mutatja. Lguge

Keyboard seund:
Units:
Time Chhemn:ss]:

B Informacios mezok te [yypy-em-a: 2015-09-17
7 P . , Operation mode: Development
Ezek a mez6k a kivalasztott funkciora vonatkozoé = Defait vaie

informaciokat mutatjak. Bizonyos mezékben kivalaszthatja
és médosithatja az értéket.

()

Funkciégombos opciok
A megijelenitett funkciok a megjelenitett képerny6tol
figgenek.

8.2.6 Main menu (Fémenii)

A Main menu (Fémenu) képerny6n a kdvetkez8 lehetdségek kdzil valaszthat:

. Specimen holder methods (Mintatartéra vonatkozé médszerek)

-

«  Single specimen methods (Kil6nallé mintara vonatkozé modszerek)

T
=
(=

. Manual preparation (Kézi mintakészités)

K

A karbantartasi és konfiguracios képerny6khoz is hozzaférhet.

. Maintenance (Karbantartas)

L]

. Configuration (Konfiguralas)

—
e
—_
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8.2.7 Navigalas a kijelzén
A(z) Forgathaté/nyomégomb gomb
Hasznalja ezt a gombot a vezérl6panelen a meniupontok kivalasztasahoz.

. Forgassa el a gombot menl, médszercsoport kivalasztdsahoz vagy érték
modositasahoz.

. Nyomja meg a gombot, ha mez&re szeretne belépni, vagy kivalasztast
szeretne aktivalni.

. Forgassa a gombot a numerikus érték néveléséhez vagy csdékkentéséhez,
illetve két lehetdség kdzotti valtashoz.

— Hacsak két lehet&ség all rendelkezésre, nyomja meg a gombot a két
lehet6ség kozotti valtashoz.

— Haketténél toébb lehetdség érhet6 el, egy felugré ablak jelenik meg.

Az Esc gomb

A vezérl6panel e gombjaval visszatérhet a korabbi funkciokhoz vagy
ertékekhez.

. Nyomja meg a gombot a fémentibe valo visszatéréshez.

. Nyomja meg a gombot az utolsé funkcidhoz vagy értékhez valo
visszatéréshez.

. Nyomja meg a gombot a médositasok térléséhez.

8.2.8 Beallitasok és sz6veg moédositasa

Széveg médositasa

Ha médositani szeretné egy széveg értékét, valassza ki a szévegbevitelre szolgalé mez6ét.

1. Nyomja meg a(z) Forgathaté/nyomégomb gombot a
szOvegszerkeszt6 bekapcsolasahoz. Text editor

Current [
Edited:

@E)]e) a0,
()(r)(w)(e)(e)(a)(r](s)(x [u)C¥]

2. Szlkség esetén hasznalja a Upper case (Nagybeti)/Lower

case (Kisbet() nyilat a képerny6 aljan a nagy- és kisbet(ik onnprmencas

kozotti valtashoz. AEEEEEREEE0
., Save & Exit
3. Irjabe akivant szbveget. v e e

4. Jeldlje ki ezt: Save & Exit (Mentés és kilépés).

5. Nyomja meg a(z) Forgathaté/nyomégomb gombot a
képernydbél valo kilépéshez!

Modositsa a beallitasokat

Ha mdédositani szeretne egy beallitast, valassza ki a beallitas médositasara szolgalé mezét.

56 LaboPol-60



LaboForce-100

1.  A(z) Forgathaté/nyomégomb gombot
elforgatva Iépjen arra a mez6ére, ahol a
beallitadst médositani kivanja.

2. Nyomja meg a(z) Forgathaté/nyomégomb
gombot a mezébe valé belépéshez.

— Tobb mint két lehetdség:
Forgassa el a(z)
Forgathaté/nyomégomb gombot az
ertékek listajanak felfelé vagy lefelé
goérgetéséhez.

— Két lehetoség:
Nyomja meg a(z)
Forgathaté/nyomégomb gombot a két
lehet6ség kozotti valtashoz.
3. Jeldlje ki ezt: Save & Exit (Mentés és
kilépés).
4. Nyomja meg a(z) Forgathaté/nyomégomb
gombot a képerny6bdl valé kilépéshez!

8.2.9 Szoftverbeallitasok

Inditas — els6 alkalom

Options

Lanquage

Units
Date
Time

Default value
hd

Display brightness

Keyboard sound

Operation mode
Water during grinding

60

English

Yes

Metric
2017-02-10
14:06:21
Configuration
g

Lasd: Navigalas a kijelzén P56 a kijelzén vald navigacioval kapcsolatos utasitasokért.

Select language (Nyelv kivalasztasa)

1. Valassza ki a hasznalni kivant nyelvet. Ha
szlkséges, a nyelvet késébb is
modosithatja.

— A Main menu (Fémeni) meniben
valassza ki: Configuration
(Konfiguralas) > Options (Opciok) >
Language (Nyelv).

2. Date (Datum)

A rendszer a datum beallitasat kéri.

3. Time (Id8)

A rendszer az id6 beallitasat kéri.

LaboPol-60

Deutsch
Frangais
Espafiol

iR

B

PycCEMA

Ttaliano
s
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Inditas — napi miikodtetés

A gép bekapcsolasakor, az inditasi képernyd utan az a képernyd jelenik meg, amely a gép
kikapcsolasakor utoljara volt lathato.

8.2.10 Configuration

Megadhat szamos beallitast és paramétert.

1. AMain menu (Fémenl) menuben valassza a Configuration (Konfiguralas)
lehetéséget.

2. A Configuration (Konfiguralas) menuben valassza ki:

— User surface configuration (Felhasznaloi fellilet konfiguralasa) a
specifikus paraméterek beallitasahoz.

— Options (Opcidk) az altalanos beallitasokhoz.

£

User surface configuration (Felhasznaléi feliilet konfiguralasa)

A User surface configuration képerny6n akar 10 felhasznaloéi felliletet is 1étrehozhat6. Ezen a
képernydn at is nevezheti és tordlheti a felhasznaldi fellileteket.

1. AMain menu (Fémenl) meniben valassza: Configuration (Konfiguralas) >
User surface configuration (Felhasznaldi felllet konfiguralasa).

2. A User surface configuration (Felhasznaloi feliilet konfiguralasa) képernyén
nyomja meg a(z) F1 gombot azon menl megjelenitéséhez, amelyben
létrehozhatja, atnevezheti és térdlheti a felhasznaloi fellleteket.

3. Valassza ki a Rename (Atnevezés) gombot a szévegszerkeszté aktivalasahoz,
és adjon meg egy tetszbleges nevet.

A Options (Opcidk) menii

A Options (Opciok) meniben a kévetkezd beallitdsok érheték el:
. Display brightness (Kijelz6 fényereje)

. Language (Nyelv)

. Keyboard sound (Billentylihang)

. Units (Mértékegységek)

. Time (1d6)

. Date (Datum)

. Operation mode (Uzemmod)

58 LaboPol-60



8 LaboForce-100

. Auto continue mode (Automatikus folytatds lzemmaod)
. Time to fill empty tube (Ures tdml6 feltdltésének ideje)
. Pump cleaning time (Szivattyutisztitasi id6)

. Disc diameter (Tarcsaatméro)

. Flexible specimen holder (Rugalmas mintatartd)

Uzemmod

Felhasznaléi szintek

Uzemmaodként harom kiilénbdzé felhasznaldi szint valaszthato.

. Production (Termelés)

Médszerek Kivalaszthatja és megtekintheti a mddszereket.

Opcidk Néhany bedllitast szerkeszthet.

. Development (Fejlesztés)

Modszerek Kivalaszthatja, megtekintheti és szerkesztheti a
modszereket.
Opcidk Néhany bedllitast szerkeszthet.

. Configuration (Konfiguralas)

Modszerek Kivalaszthatja, megtekintheti és szerkesztheti a
modszereket. A palackokat konfiguralhatja.

Opciodk Az 6sszes beallitast szerkesztheti.

Moddositsa az iizemmodot

Az Uzemmaod modositasahoz tegye a kdvetkez6t:

1. A Main menu (Fémenii) menliben valassza ki: Configuration (Konfiguralas) > Options
(Opcidk) > Operation mode (Uzemmaod).

2. Adja meg a belépési kddot.

3. Adjameg a belépési kédot. Lasd: Uj belépési kod » 59.

4. ASelect operation mode (Uzemmad kivalasztasa) parbeszédpanel megjelenésekor
valassza ki a kivant lzemmaodot, és erdsitse meg a valasztast.

Uj belépési kéd

Ha belép a Operation mode menlibe, a rendszer a belépési kod megadasat kéri. Az

alapértelmezett belépési kéd ,2750”.

A belépési kod médositasa

A belépési kdd a Operation mode (Uzemmaod) meniiben madosithato.
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60

Megjegyzés
o Jegyezze fel az Uj belépési kodot.

A belépési kéd modositasahoz tegye a kovetkez6bt:

1. A Main menu (F6meni) menlben valassza: Configuration
(Konfiguralas) > Options (Opciok).

2. Valassza ki a belépési kod megadasi mezéjét.

3. AEnter pass code (Belépési kdéd megadasa) parbeszédpanel 0000

megjelenésekor adja meg az aktudlis belépési kddot. Az alapértelmezett
belépési kod ,2750”.

4. Modositsa a belépési kodot, és hagyja jova a kivalasztast.

Auto continue mode

Beallithatja, hogy a készlilék automatikusan folytassa a médszer kovetkezd 1épésével, amennyiben
a hasznalt fogybeszk6zok megegyeznek.

1. Valassza ki: Configuration (Konfiguralds) > Options (Opcidk) > Auto continue mode
(Automatikus folytatas lzemmad).

Beallitas Meghatarozas

Off (Ki) A gép minden Iépés kozott sziinetet tart.
Equal cons. except SiC (Egyenl kons. A gép automatikusan folytatja a kbvetkez6
kivéve SiC) Iépésig, de szlinetet tart, ha SiC Paper

segitségével csiszol, amelyet a lépések
kozott cserélni kell.

Always (Mindig) A gép automatikusan folytatja a kdvetkezd
Iépésig.

Time to fill empty tube

Ez a funkci6é a LaboDoser-100 és a LaboForce-100 egyuttes hasznalatakor érvényes.
Beallithatja a tdml6 feltdltéséhez sziikséges id6t:
. ha Uj palackot szerelt be

. a tisztitasi eljaras utan.

Eljaras
1. Valassza ki: Configuration (Konfiguralas) > Options (Opciék) > Time to fill empty tube (Ures
tomld feltdltésének ideje).

2. Szlkség esetén allitsa be az id6t.

3. Hagyjajéva a kivalasztast.
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Pump cleaning time

Ez a funkcié a LaboDoser-100 és a LaboForce-100 egyuttes hasznalatakor érvényes.

Beallithatja, hogy a viz szivattylzasa mennyi ideig torténjen a csdveken keresztll a tisztitasi
eljaras alatt.

Eljaras

1. Valassza ki: Configuration (Konfiguralas) > Options (Opciék) > Pump cleaning time
(Szivattyutisztitasi idd).

2. Szlkség esetén allitsa be az id6t.

3. Hagyjajéva a kivalasztast.

Disc diameter (Tarcsaatméro)

A(z) LaboForce-100 automatikusan uUjraszamolja a folyamatparamétereket, példaul az idét és az
adagolasi szintet, amikor egy tarcsat 250 mm atmérdgjirél 300 mm atmérdji tarcsara cserélnek,
vagy forditva. Mas tarcsaméret hasznalata esetén nincs sziikség a médszer médositasara.

Eljaras
1. Valassza ki: Configuration (Konfiguralas) > Options (Opcidk) > Disc diameter
(Tarcsaatméro).

2. Valassza ki a hasznalni kivant tarcsa méretét.

3. Hagyjajéva a kivalasztast.

Visszatérés az alapértelmezett értékhez.

alapértelmezett értékre.

Tipp
l @ Jegyezze fel az egyedi beallitasokat, miel6tt visszaallitja a beallitast az
1

Egy beallitas alapértelmezett értékre valo visszaallitasahoz jeldlje ki a visszaallitani kivant
értéket.

2. Nyomja meg a(z) F1 gombot a vezérl6panelen.

8.2.11 Maintenance (Karbantartas) menii

. Cleaning of tubes (Tomldk tisztitasa)

Lasd még: A tomldk tisztitasa »87.

. Cleaning of specimen mover head (Mintamozgat¢ fej tisztitasa)

Lasd még: LaboForce-100 — a mintamozgaté fej »90.
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8.3

8.3.1

62

. Reset configuration (Konfiguracio visszaallitasa)

R Lasd még: A konfiguracio visszaallitasa P 62.
*  Service information (Szervizinformaciok)
A konfiguracio visszaallitasa

A konfiguracio visszaallitasa visszaallit minden konfiguracios paramétert az alapértelmezett gyari
bedllitasokra.

Tipp
| @ Jegyezzen fel minden egyedi beallitast a konfiguracio visszaallitasa el6tt.
1

A Main menu (F6meni) menliben vélassza: Maintenance (Karbantartas) > Reset
configuration (Konfiguracié visszaallitasa).

2. Kapcsolja ki, majd ujra be a LaboForce-100 egységet, és konfiguralja Ujra a beallitasokat.

A mintakészitési folyamat

Mintakészitési médok

A Main menu (Fé6menu) menliben harom kilénbdz6 mintakészitési mddot valaszthat ki:

. Specimen holder methods (Mintatartéra vonatkozé modszerek)

A rendszer mintatartokba fogja be a mintakat, és el6késziti 6ket.

‘lrl"l - Single specimen methods (Kiilénallé mintara vonatkozé modszerek)

. A mintakészités kuldnallé mintaként torténik.

ﬁ : . Manual preparation (Kézi mintakészités)
[ A mintakészités manualisan torténik.

A mintatarté médszerek és a kilénallé minta médszerek kezdetben azonosak. Ha létrehoz egy
modszert e képernySk egyikén, akkor ugyanaz a modszer automatikusan létrején a masik képernyén
is.
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Az alkalmazando erd kivételével kezdetben az 6sszes médszerparaméter azonos a modszer
Iétrehozasakor. A kilonallé minta ereje és a mintatarto ereje kozotti arany 1:6. Ez azt jelenti, hogy
30 N kilénallé minta médban 180 N értéknek felel meg mintatarté médban, és forditva.

Ha a kés6bbiekben olyan médszerparamétert médosit, mint példaul az id6, akkor a megfeleld
modszer nem frissul az Uj értékekkel. Ez azt jelenti, hogy egyes paramétereket a minta mérete
és/vagy szama alapjan allithat be.

Tipp
Ha el6készit felllet vagy szuszpenzié valtozik meg egy modszerben, akkor ez
visszatikroz8dik a vonatkozé médszerben is.

A mintakészitési modszer kivalasztasa

1. A Main menu (F6menl) menlben valasszon ki egy mintakészitési modszert.

. Specimen holder methods (Mintatartéra vonatkozé médszerek)

A rendszer mintatartdkba fogja be a mintakat, és el6késziti 6ket. 'l-
L 2
| . 4
vagy
. Single specimen methods (Kil6nallé mintara vonatkozé modszerek)
A mintakészités kiilénallé mintaként térténik. 111
L3

2. Nyissa meg a mddszert az egyes mintakészitési Iépések megtekintéséhez. A
maodszer négy lépést tartalmaz:

Minden 1épés esetében lathatd a felllet, a szuszpenzid, a kenbanyag és az
ido.
Mintakészitési moédszer szerkesztése
Az dsszes paramétert modosithatja a mintakészitési mdédszer optimalizalasa érdekében.

1. A Main menu (Fémenii) menipontban valasszon ki €s nyisson meg egy mintakészitési
médszert.
A jellemzé mintakészitési folyamatokhoz hasznalt alapértelmezett beallitasok mar gyarilag
meg vannak adva:

— Az 1.lépés egy sikcsiszolasi Iépés.
— A2.lépés egy finomcsiszolasi lépés.
— A3.1épés egy polirozasi lépés.
— A4 lépés egy befejezb polirozasi 1épés.
2. Nyissa meg az egyes |épéseket a paraméterek modositdsahoz.
3. Valassza ki a médositani kivant paramétert.
A képernyd bal alsé sarkaban megtalalja a kivalasztott paraméter magyarazatat.
4. Hagyja jova az Uj értéket.

5. A Esc (Esc) gomb megnyomasaval visszatérhet az el6z6 képernyéhoz.
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Adagolasi szintek beallitasa

Ha van felszerelve LaboDoser-100, akkor az adagolasi szinteket is beallithatja.

Ha egy mintakészitési Iépésben szuszpenzidkat és/vagy kendanyagokat hasznal, elészor ki kell
valasztania a szuszpenzi6 vagy ken6anyag tipusat, majd az adagolasi szintet.

A(z) LaboForce-100 automatikusan uUjraszamolja a folyamatparamétereket, példaul az idét és az
adagolasi szintet, amikor egy tarcsat 250 mm atmérgjirél 300 mm atmérdji tarcsara cserélnek, vagy
forditva. Mas tarcsaméret hasznalata esetén nincs sziikség a modszer modositasara. Ha
modositania kell a tarcsaatmérét, 1asd: Disc diameter (Tarcsaatmeérd) »61.

A Level (Szint) esetében két értéket allithat be: pl. 2/7 (el6éadagolas/adagolas).

|I|I|| Opcio Eléadagolas Adagolas Novekedés
Adagolasi szint 0-10 0-20 1

Példa
Eléadagolasi szint [pl. 2]

mﬂ Ez az érték az el6adagolasi szint, vagyis az a szuszpenzio- vagy kendanyag-
mennyiség, amelyet a tényleges mintakészitési Iépés megkezdése el6tt a fellletre
felvisznek.

Ez keni a felliletet, hogy megakadalyozza a karosodast, ha a mintak szaraz fellileten
futnak.

Az alkalmazhato értékek a hasznalat gyakorisagatol és a felllet tipusatdl figgenek. A
gyakran hasznalt fellleteknél hasznaljon alacsonyabb értéket, mint a ritkan hasznalt
feluleteknél.

Adagolasi szint [pl. 7]

mj“ Ez az érték az adagolasi szint a mintakészités soran. Ez a szint a felllettipusoknak
megfelel6en van bedllitva: a puha, bolyhos polirozékenddk tébb kendanyagot
igényelnek, mint a kemény, sik kenddk vagy a finomcsiszolé tarcsak.

A finomcsiszolo tarcsak alacsonyabb csiszoléanyag-adagolasi szintet igényelnek,
mint a polirozokendék.

Mintakészitési modszer Iépéseinek hozzaadasa

Uj Iépéseket adhat hozza a mintakészitési médszerhez. A mintakészitési modszerek legfeljebb 20
Iépésbdl allhatnak. Az Uj Iépések hozzaadasa automatikusan a lista végéhez térténik.

A rendszer automatikusan menti a [épések modositasait.

Lépések hozzaadasahoz vagy térléséhez:

. Nyomja meg az F1 gombot.

r_1]
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Mintakészitési médszer hozzaadasa

1. AMain menu (Fémeni) menipontban valasszon ki és nyisson meg egy

mintakészitési modot. F1 '
2. Az F1 gomb megnyomasaval mddszereket adhat hozz4, nevezhet at vagy
térolhet a listaban.

Legfeljebb 3 médszert menthet el.

A mintatarté vagy mintamozgaté lemez cseréje

Ha mas atmérdji mintakat kivan elékésziteni, akkor mas mintatartot, illetve mintamozgaté lemezt
kell hasznalnia.

Lasd:Mintatartd behelyezése »44 ésMintamozgato lemez behelyezése »45.

Irdnyelvek kulonallé mintak csiszolasahoz

Ne hasznaljon sikcsiszolast durva csiszoléanyagokkal kiildnallé mintak készitésekor. Altalaban
ez szikségtelen, raadasul a durva csiszoléanyagok hasznalata egyenetlen mintékat
eredményezhet.

Ha valamilyen oknal fogva mégis durva csiszoléanyagokkal valo csiszolas valik sziikségessé,
akkor a kdvetkezd iranymutatasok kdvetésével gondoskodhat arrél, hogy a minta a lehet6
legegyenletesebb legyen:

. A minta magassaga 8 és 35 mm kozott legyen, és ne Iépje tul a minta atméréjének 0,7-
szereseét.

Példa: Egy 30 mm atmérdjd minta ne legyen magasabb 30 x 0,7 =21 mm-nél.

. A lehet6 legkisebb szemcseméretet hasznalja. Azonban ne feledje, hogy ez 6sszességében
megnoveli az el6készités idejét.

. Olyan beagyazé gyantat hasznaljon, amelynek kopasi ellenallasa hasonlé a mintak kopasi
ellenallasahoz.

. A csiszolotarcsahoz és a mintamozgatéhoz egyarant 150 ford/perc fordulatszamot
hasznaljon.

. Ha alacsonyabb fordulatszamot hasznal, akkor a tarcsan és a mintamozgatén egyarant
csOkkentse a fordulatszamot.

. Alkalmazzon egy iranyba forgatast.
. A tarcsa és a mintamozgat6 fej is az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba forog.
. Kis leszoritéerét alkalmazzon.

. A mintamozgato fejet ugy allitsa be, hogy a mintak ne haladjanak at az el6készitd tarcsa
kbzepén.

. Engedje le a mintamozgat6 lemezt, amennyire csak lehetséges, de Ugyeljen arra, hogy ne
érintkezzen az el6készité felllettel.

Kézi mintakészités

Ha nem tud mintat késziteni szabvanyos mintamozgaté lemez vagy mintatarté hasznalataval,

akkor manualisan is készitheti azt.

Amikor kézi mintakészitést végez, tartsa a mintat a kezében, és hatarozottan nyomjara a
mintakészit6 fellletre a teljes fellletén.
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VIGYAZAT
Viseljen megfelel§ védbékesztyit, hogy megvédje ujjait a
csiszoléanyagoktdl és a meleg/éles mintaktol.

VIGYAZAT
Amikor kézi csiszolast vagy polirozast végez, ugyeljen
arra, hogy ne érintse meg a tarcsat.

Ne prébalja levenni a mintat a talcardl a lemez forgasa
kdzben.

VIGYAZAT
Amikor a tarcsa forog, Ugyeljen arra, hogy a keze

teljesen tavol legyen a peremétél és a vizgyjté talcatoél.

A
A
A

Eljaras

1.

66

A Main menu (F6meni) menliben valassza a Manual preparation (Kézi
mintakészités) lehetdséget.

Ha a LaboDoser-100 fel van szerelve, akkor végrehajthatja a kdvetkezé négy

Iépést:

Szikség esetén valassza ki a szuszpenziét tartalmazé palack szamat.

Szikség esetén valassza ki az adagolasi szintet.

Vélassza ki a ken6anyagot tartalmazé palack szamat.

Sziikség esetén valassza ki az adagolasi szinteket vagy vizet.

A Speed (Fordulatszam) beallitasaval adja meg a tarcsa fordulatszamat.

A Time (Id6) beallitasaval adja meg a mintakészitési idét.

Lasd: A mintakészitési folyamat elinditasa és leallitasa »67.
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8.3.2 A mintakészitési folyamat elinditasa és leallitasa

A mintakészitési folyamat elinditasa

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkézokkel.

VIGYAZAT
Amikor forgé alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, tigyeljen arra, hogy ruhai

és/vagy haja ne akadjon be a forgé alkatrészekbe.

VIGYAZAT
Mikodés kdzben ne legyen a forgd alkatrészek kdzelében.

Megjegyzés
Alkoholalapu szuszpenzidk vagy kenéanyagok hasznalatakor elszivérendszer
alkalmazasat javasoljuk.

o> B B

1. Valassza ki a kivant mintakészitési modszert, és sziikség esetén a kivant
Iépést.

2. Nyomja meg a Inditas gombot a vezériépanelen a mintakészités
elinditasahoz.
A tarcsa az el6re beallitott sebességgel kezd forogni, és megkezdddik az
adagolas.

Az éppen végrehajtott Iépés zold szinnel kiemelve lathaté a képernydn.

A mintakészitési folyamat sziineteltetése

1. Afolyamat sziineteltetéséhez nyomja meg a(z) Leallitas gombot.

Az éppen szlneteltetett Iépés narancssarga szinnel kiemelve lathaté a
képernyén.

2. Afolyamat sziinetel. A(z) Sziinet ikon megjelenik a kijelzén.

. A mintakészités folytatasahoz nyomja meg a(z) Inditas gombot.

EE R E

A mintakészitési folyamat ledllitasa

A folyamat automatikusan leall a beallitott mintakészitési id6 lejartakor.
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68

1. Haafolyamatot a beallitott mintakészitési id6 lejarta el6tt kivanja leallitani,
nyomja meg a(z) Leallitds gombot.

Az éppen ledllitott Iépés narancssarga szinnel kiemelve lathatd a képernydn.

2. Afolyamat szlinetel. A(z) Sziinet ikon megjelenik a kijelzén.

. A mintakészités teljes leallitasahoz nyomja meg Ujra a(z) Leallitas gombot.

Vészleallitas

Megjegyzés
o A gép vészleallitdjanak aktivalasa minden mozgo alkatrészt leallit.

Megjegyzés

l 0 Ne hasznalja a vészleallitét a gép Uzemszeri leéllitasara normal mikddés kdzben.
1

Nyomja meg a vészleallité a gombot vészleallitads aktivalasahoz.

FIGYELMEZTETES

f} A vészleallitas feloldasa el6tt vizsgalja meg a vészleallitas aktivalasanak okat, és

tegye meg a szlkséges javito intézkedéseket.

2. Forditsa el a vészleallitd gombot a vészleallitas feloldasahoz.
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9 LaboForce-Mi

Elolnézet

Vezérl6panel
Tarcsasebesség-szabalyozas
LED-lampa (nem lathato)
Vezérldpanel oszlopa
Erébeallité oszlop

mooOw>»

Hatulnézet

Forgokapcsol6 (Mintamozgaté fej)
Acéltiske

Reteszel6 fogantyu

Tipustabla

oo w>»

O o0 wp

9.1 Telepités

9.1.1 A berendezés kicsomagolasa

Megjegyzés
G Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 8rizzen meg
1

késBbbi hasznalatra.

Vagja el a csomagolészalagot a doboz tetején.
2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3. Vegye ki az egységet a dobozbdl.

9.1.2 Ellendrizze a csomagjegyzéket.
A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolas a kdvetkez6 tételeket tartalmazza:
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9.1.3

70

Darab

Leiras

1

LaboForce-Mi

1

Tavtartoé tarcsa

1

Hasznalatiutmutato-készlet

Telepités — LaboForce-Mi

Megjegyzés
0 Ezt az eszkdzt biztonsagosan fel kell szerelni a gépre.

Megjegyzés
a Ne hasznalja a vezérlépanelen |évd sebességszabalyozd gombot a mintamozgaté

mozgatasahoz.

Eljaras

Szerelje be a mintamozgatét a gép csatlakozényilasaba.

1.

Tavolitsa el a kommunikacios kabelt védé mianyag lemezt.

2. Csatlakoztassa a tartdoszlopon lévé kommunikacios
kabelt a gép csatlakozéportjahoz.

3. Csusztassa le a fekete V gyir{t a tartéoszlopon, amig el
nem fedi a csatlakozo6furatot.

4. Azimbuszkulccsal huzza meg a két régzitécsavart. Ne

huzza meg teljesen a csavarokat.

A Vgylrid
B A csavarok meghlzasa
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914 A mintamozgaté

A Mozgatdkereszt kényszeritett forgatashoz
B Erébeallitoé csavar
C Leszoritéer6 kijelzé
D Gyorskioldé gomb
E Nyoméastart6 labak
F Mintamozgato lemez
Mintamozgat6 lemez behelyezése
1. Helyezzen be egy mintamozgaté
lemezt, és addig nyomja, amig a tliske
egy vonalba nem ker(l a horonnyal.
2.  Gy6z6djon meg arrol, hogy a
mintamozgatd lemez biztonsagosan A
régzal.
B
A TG
B Horony
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A mintamozgaté lemez magassaganak beallitasa

1. Hasznalja a bal oldalon lévé rogzitéfogantyut a
mintamozgatoé retesz kioldasahoz, és hagyja fliiggdéleges
helyzetbe allni.

2. Valassza ki a hasznalni kivant ,legvastagabb”
mintakészitd fellletet, és helyezze a mintakészitd
tarcsara. Ez rendszerint SiC Foil egy MD-Gekko tarcsan,
SiC Paper egy MD-Fuga tarcsan vagy MD-Alto lesz.

3. Helyezze a mellékelt tavtarto tarcsat a mintakészit6
fellletre.

4. Tamassza meg a mintamozgaté fejet, és lazitsa meg az
oszlopot tarté 2 rogzitécsavart.

5. Emelje fel és tdmassza meg a mintamozgatot.

6. Nyomja le a mintamozgato fejet, amennyire csak
lehetséges.

7. Arodgzitékar segitségével rogzitse a mintamozgaté fejet
mikddési helyzetben.

A Tavtarto tarcsa

8. Engedie le a tartéoszlopot, amig a mintamozgaté lemez
ra nem fekszik a tavtarté tarcsara.

9. Allitsa be a mintamozgaté lemez vizszintes helyzetét.

Lasd:A mintamozgato lemez vizszintes helyzetének beallitasa »72.

A mintamozgaté lemez vizszintes helyzetének beallitasa

1. A mintamozgaté fejet jobbra mozgatja.

. Helyezze a mintamozgat6 lemezt olyan helyzetbe,
hogy a minta 3—4 mm-rel a mintakészitd tarcsa
szeéle felett fusson.

A Tarcsaperem

B Mintamozgaté lemez
A beallitas befejezése
1. Huzza meg szorosan a 2 rogzitécsavart. A mintamozgaté most a helyén marad.
2. Takarja le a furatokat a két kupakkal.

Az imbuszkulcsot és takarokupakokat a csomag tartalmazza.
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9.2 A készulék hasznalata

9.21 Vezérl6panel funkcioi

VIGYAZAT
Mikodés kdzben ne legyen a forgd alkatrészek kézelében.

>

VIGYAZAT
Amikor forg6 alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, tigyeljen arra, hogy ruhai
és/vagy haja ne akadjon be a forgé alkatrészekbe.

A Tarcsasebesség-szabalyozas

Funkcio

Gomb
Tarcsaforgas
2 ’ . Elinditja a tarcsa forgatasat (Centrifugalas funkcio).

Viz

==
— ’ Kézi felllvezérlés

. Nyomja meg a gombot a viz adagolasahoz. Vizet adagol, amikor nincs
folyamatban Iévé program.

. Nyomja meg ismét a gombot a vizadagolas megsziintetéséhez.

Inditas

. Elinditja a mintakészitési folyamatot.

Leallitas

@ . Leadllitja a mintakészitési folyamatot.

9.2.2 Vizcsap
Automatikus vizadagolas

Vizet adagol egy folyamat kdzben.

. Csiszolas kbézben nyissa ki a vizcsapon [év6 fuvokat a viz hasznalatahoz.
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. Polirozas kdzben zarja el a fuvokat a vizcsapon.

Megjegyzés
c Zarja el a vizcsapot a polirozasi folyamat megkezdése el6tt.

Az optimalis eredményért és a froccsenés elkerilése érdekében helyezze a vizcsapot a
polirozétarcsa kozepe és bal széle kozé.

Kézi vizadagolas

. A vizadagolas inditasahoz nyomja meg a Viz gombot, és nyissa meg a

vizcsapot. EE '
. A vizadagolas leallitasahoz nyomja meg a Viz gombot, és zarja el a vizcsapot.

9.2.3 A felporgetés funkcié
A felporgetés funkciot csak az el6készitd tarcsa nagy sebességi forgatasahoz hasznalja.
. viz eltavolitadsahoz a tarcsa fellletérdl.
*  vizeltavolitdsahoz az MD-Disc vagy SiC Foil/SiC Paper felliletérél az eltavolitasuk elétt

. MD-Disc vagy MD-Chem kendd megszaritdsahoz

. A felporgetés funkcio elinditasahoz nyomja meg és tartsa lenyomva a

Tarcsaforgas gombot. D '
. A felporgetés ledllitasahoz engedije el a Tarcsaforgas gombot.

9.24 A froccsenésvédo

Kézi mintakészités . A manualis mintakészitéshez sziikséges
froccsenésvédot a géphez mellékeljik. (300 mm
atmérdjl tarcsa esetében)

Félautomata mintakészités Hasznalja a froccsenésgatlot félautomata

mintakészitéshez.

9.2.5 Minta behelyezése
1. Nyomja meg a gyorskioldé gombot.
2. Emelje meg az erdbeallité oszlopot, hogy helyet biztositson a mintanak.
3. Helyezze a mintat a mintamozgaté lemez egyik nyilasaba, és engedje le az erébeallité oszlopot.
4

Minden pozicié meg van jelélve az egyedi minta kdnny( azonositasa érdekében.
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9.2.6 Az ero bedllitasa

Az er6 beallitasa kétféle modon torténhet.

mintakészitd fellilethez. Sziikség esetén nyomja meg a kioldé gombot, és

Megjegyzés
0 Gy6z8djon meg arrdl, hogy a nem hasznalt nyomastarté labak nem érnek hozza a
mozgassa felfelé a hasznalaton kiviili nyomastarté labakat.

Durva beallitas

A Nyomja meg a gyorskioldé gombot.

B Mozgassa az oszlopot fel- vagy lefelé a megfelel6 eré
megkdzelitéséhez.

Finombeallitas

C Azer6 beallitasahoz forgassa el az erébeallité csavart.

D Arugds erémutaté oszlop jeldlései az alabbi tablazatban foglaltak
szerint felelnek meg a tényleges erének newtonban:

Jeldlés Eré
0 ON

25N
1_

5N
2_

75N
3_

10N
4_

12,5N
5_

15N
6_

17,5N
7_

20N
8-
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9.2.7 Mintak kényszeritett forgatasa

A mintakészités soran a mintak iranyitott kopasanak elkertilése érdekében a LaboForce-Mi a mintak
kényszeritett forgatasat hajthatja végre.

A kényszeritett forgatas hasznalata

. Mozgassa a szdgben 4ll6 rozsdamentes
acél tit lefelé, és nyomja be a kapcsokba
a LaboForce-Mi bal oldalan.

P
A kényszeritett forgatas leallitasa @
. Mozgassa a szdgben allé rozsdamentes = z\
acél tt felfelé, és nyomja be a kapcsokba 1 i
a LaboForce-Mi bal oldalan. i A
10 20 30

A Acéltiske

9.2.8 Kézi mintakészités

Ha nem tud mintat késziteni szabvanyos mintamozgaté6 lemez vagy mintatarté hasznalataval, akkor
manualisan is készitheti azt.

Amikor kézi mintakészitést végez, tartsa a mintat a kezében, és hatarozottan nyomjara a
mintakészitd felliletre a teljes fellletén.
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VIGYAZAT
Kézi mintakészitésnél hasznalja a mintamozgaté fej

oldalan talalhaté kapcsolét a(z) LaboForce-Mi
forgatasanak letiltasahoz.

VIGYAZAT
Viseljen megfelel védbkesztyiit, hogy megvédije
ujjait a csiszoldanyagoktdl és a meleg/éles mintaktol.

VIGYAZAT
Amikor kézi csiszolast vagy polirozast végez,

ugyeljen arra, hogy ne érintse meg a tarcsat.

VIGYAZAT
Ne probalja levenni a mintat a talcardl a lemez

forgasa kozben.

VIGYAZAT
Amikor a tarcsa forog, tigyeljen arra, hogy a keze

teljesen tavol legyen a peremétél és a vizgyjté
talcatol.

> B BB P

9.2.9 A gép inditasa és ledllitasa

A berendezés elinditasa

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszk6zokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

VIGYAZAT
Amikor forgé alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, tigyeljen arra, hogy ruhai
és/vagy haja ne akadjon be a forgé alkatrészekbe.

VIGYAZAT
Mikodés kdzben ne legyen a forgd alkatrészek kdzelében.

Megjegyzés
Alkoholalapu szuszpenziok vagy kenéanyagok hasznalatakor elszivérendszer
alkalmazasat javasoljuk.

o> B B

1. Asebességszabalyozdval allitsa be a kivant tarcsasebességet.

2. Nyomja meg az Inditas gombot. A gép mikddésbe lép. n
3. Szukség esetén allitsa be a tarcsasebességet.
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A gép ledllitasa

. Nyomja meg a Stop gombot.

Vészleallitas

Megjegyzés
0 A gép vészleallitdjanak aktivalasa minden mozgo alkatrészt leallit.

. - Y
Megjegyzés
0 Ne hasznalja a vészledllitot a gép Uzemszeri leéllitasara normal mikddés kdzben.
1

Nyomja meg a vészleallito a gombot vészleallitas aktivalasahoz.

FIGYELMEZTETES
fﬁ A vészleadllitas feloldasa elétt vizsgalja meg a vészleallitas aktivalasanak okat, és

tegye meg a sziikséges javité intézkedéseket.

2. Forditsa el a vészledllito gombot a vészledllitas feloldasahoz.

9.2.10 A mintak eltavolitasa
1. A mintak kioldasahoz nyomja meg a gyorskioldé gombot.

2. Miutan eltavolitotta a mintakat, a leszoritdtalpakat engedije le ujbdl a helylkre.

9.2.11 A mintamozgaté lemez cseréje

Ha mas atmérdji mintakat kivan késziteni, masik mintamozgato lemezt kell hasznalnia. A mintaknak
illeszkednilk kell a mintamozgato6 lemez furataihoz.
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10

1. Huzzale a mintamozgatoé lemezt, és
tavolitsa el a tengelyrdl.

2. Helyezzen be egy mintamozgaté
lemezt, és addig nyomja, amig a tliske
egy vonalba nem kerll a horonnyal.

3. Gy6z6djon meg arrol, hogy a
mintamozgatd lemez biztonsagosan
régzal.

4. Gy6z8djon meg arrdl, hogy a
mintamozgato lemez vizszintes

helyzetben van. A Tia
) B Horony
5. A mintamozgaté6 lemezt olyan

helyzetbe kell allitani, hogy a minta 3—
4 mm-rel a mintakészité tarcsa széle
folott fusson.

Lasd:A mintamozgato lemez vizszintes helyzetének beallitasa »72.

LaboDoser-10

LaboDoser-10 egy csepegtet kendberendezés, amely folyamatosan szuszpenziét vagy
kendanyagot juttat egy mintakészitd tarcsara az anyagok tovabbi materialografiai vizsgalatanak
elékészitése (csiszolas vagy polirozas) soran.

A késziilék csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu készulékekkel valé hasznalatra tervezett
fogyoeszkozeivel hasznalhato.

LaboDoser-10 a kdvetkez6kre szerelhet6 fel:
. LaboUl

. LaboForce-50

. LaboForce-Mi

A LaboDoser-10 alternativ megoldasként LaboDoser-10 asztali allvanyon is elhelyezheté.

LaboPol-60
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10 LaboDoser-10

LaboDoser-10 a kovetkezore szerelve: LaboPol

A LaboDoser-10 szuszpenzio-/kenéanyagpalack
B Szabalyozhato szelep

C Adagolofuvoka

D Mintakészit tarcsa

LaboDoser-10 egység LaboDoser-10 asztalallvanyra szerelve

80 LaboPol-60



10 LaboDoser-10

10.1 A berendezés kicsomagolasa

késbBbbi hasznalatra.

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt érizzen meg
1

Vagja el a csomagoldszalagot a doboz tetején.
2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3. Vegye ki az egységet a dobozbdl.

10.2 Ellenérizze a csomagjegyzéket.

A csomagolas a kovetkezd tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

1 LaboDoser-10 egység 1 literes palackkal
1 Imbuszkulcs, 3 mm

1 Konzol adagolékarhoz

2 Bels6 hatlapfejli csavarok

1 Hasznalatiutmutato-készlet

10.3 Telepités

Tipp
Ha a ken6anyagot vagy a szuszpenziot huzamosabb ideig nem kivanja hasznaini,
vegye ki a palackot a palacktartobdl, és tarolja fliggdlegesen.

A LaboDoser-10 a kdvetkezd egységek tartboszlopara szerelhet6 fel:
. LaboUl
. LaboForce-50

. LaboForce-Mi

Eljaras

Megjegyzés

l c Ez nem érvényes a LaboForce-100 esetében.
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82

oow >

Szuszpenzi6-
/kenéanyagpalack
Adagoldkar
Szabalyozhato szelep
Adagolofuavoka

A konzol és a két csavar hasznalataval szerelje fel az adagoldkart a gép tartdoszlopara.

Csatlakoztassa a palack kupakjat a szabalyozhaté szeleppel egy Struers szuszpenzio-

/kendanyagpalackhoz.

Helyezze be a palackot az adagoldkarba.
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LaboDoser-10 és LaboForce-100

A(z) LaboDoser-10 és a(z) LaboForce-100 egylttes
hasznalata esetén asztali allvany (opcionalis)
szilkséges.

10.4 A LaboDoser-10 hasznalata

10.5

A kezel6 egy szelep beallitasaval szabalyozhatja, hogy elegendd szuszpenzié vagy kenbanyag
jusson az el6készitd tarcsara.

1. Helyezze az adagol6fuvokat az optimalis pozicidba az el6készitd tarcsa folé.
2.  Nyissaki a szelepet, és allitsa be a szuszpenzié/kenbdanyag adagolasi szintjét.

3. Haazel6készitd Iépés befejez8dott, zarja el a szelepet az adagolas leallitasahoz.

Kendanyag/szuszpenzié moédositasa

A Struers minden fogydeszkdzre kilén kupak hasznalatat javasolja.
A palack kupakjanak mas fogyoeszkdzzel valo hasznalata:

1. Tavolitsa el a palackot.

2. Tartsa szorosan a palackot, és tavolitsa el a kupakot.

3. Uritse ki a palackot, és téltse fel enyhe szappanos oldattal.

4. Nyissakia szelepet, és tisztitsa ki az adagolofuvokat.
5

Cserélje ki a szappanos vizet tiszta vizre, és ismételje meg a fenti eljarast.
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6. Helyezze a kupakot egy Struers kendanyag-/szuszpenzidpalackra.

11 LaboDoser-100

Elolnézet

A Adagoldblokk fuvokakkal
B LaboDoser-100
C Vészleallitas (LaboPol egységen)

Hatulnézet

Szamozott csatlakozasokat mutatd
cimke

Csatlakozok hosszu
szivattyucsévekhez

Tipustabla

A szivattyuk tapellatésat biztositd
elektromos kabel

LaboDoser-100

Rovid szivattyucsdvek

Szivattyuk

A

oo w >

mm

11.1 Telepités

11.1.1 A berendezés kicsomagolasa

hasznalatra.

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 8rizzen meg késébbi
1

Vagja el a csomagoldszalagot a doboz tetején.
2. Tavolitsa el a laza alkatrészeket.

3. Vegye ki az egységet a dobozbdl.
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11.1.2 Ellenérizze a csomagjegyzéket.
A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolas a kovetkezd tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

1 LaboDoser-100

4 Gyorscsatlakozok
1 Témlbkészlet

. 4 rovid tomlé a palackok és a szivattyuk 6sszekotéséhez

. 4 hosszu toml6 a szivattyuk és a LaboDoser-100

0sszekotéséhez
1 Kabelkotegeld spiral, amely a tomlék koré helyezhetd fel
4 Szilikontdmlék a szivattydhoz alkoholalapu termékek esetén
1 Hasznalatiutmutato-készlet

11.1.3 A LaboDoser-100 felszerelése

Megjegyzés
G A szivattyuk és a mintamozgato hatoldalan talalhato csatlakozédsok szamozassal
vannak ellatva, hogy segitsék a tomlék csatlakoztatasat a megfelels szivattyuhoz.
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11.2

Helyezze a LaboDoser-100 egységet a

gép mellé. LaboDoser tube connections

@ @ No.1 WNo.2
@ @ No.3 Nod

Szerelje fel a csdvekkel ellatott
gyorscsatlakozok egységeket a Struers
500 ml-es szuszpenzids palackokra.

Csatlakoztassa a rovid csoveket a
palackoktol az IN jeldlésh szivattydkhoz.

Csatlakoztassa a hosszu csdvek egyik A
végét a mintamozgato hatoldalahoz.

Csatlakoztassa a hosszu csovek masik \
végét az OUT jeldlési szivattyukhoz. |

A csOvek ne legyenek tul feszesek, hogy
a vezérlépanel feje szabadon tudjon
mozogni.

Csatlakoztassa az elektromos kabelt a
szivattyun és a mintamozgaton lévé
csatlakozokhoz.

Szamozott csatlakozasokat mutaté cimke
Csatlakozok hosszu szivattyucsévekhez

A szivattyuk tapellatasat biztositd elektromos
kabel

Rovid szivattyucsdvek és gyorscsatlakozok
Szivattyuk

Tekerje a kabelkotegeld spiral szakaszat
az elektromos kabelek és a csovek koré.

mo oOw>»

A LaboDoser-100 hasznalata

A LaboDoser-100 kizarélag a LaboForce-100 egységrél mikodtethetd.

A kdvetkezd gombok a LaboForce-100 vezérl6panelen kifejezetten a LaboDoser-100 hasznalatara

vonatkoznak:

Gomb Funkcio

86

Csiszoléanyag
Ez a funkci6 csak akkor aktiv, ha adagoléegységek vannak
felszerelve.

. Kézi fellilvezérlés: Nyomja meg ezt a gombot a
gyémantszuszpenzié adagoldpalackbol vald
alkalmazaséhoz.

Kendanyag

Ez a funkci6 csak akkor aktiv, ha adagoléegységek vannak
felszerelve.

. Kézi fellilvezérlés: Nyomja meg ezt a gombot a kenéanyag
adagoldpalackbdl val6 alkalmazasahoz.
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11.21

11.2.2

11.2.3

Kendéanyag/szuszpenzié médositasa

A Struers minden fogyoeszkdzre kiilon kupak hasznalatat javasolja.
A palack kupakjanak mas fogydeszkodzzel valé hasznalata:

1. Tavolitsa el a palackot.

Tartsa szorosan a palackot, és tavolitsa el a kupakot.

Uritse ki a palackot, és toltse fel enyhe szappanos oldattal.
Nyissa ki a szelepet, és tisztitsa ki az adagolofuvokat.

Cserélje ki a szappanos vizet tiszta vizre, és ismételje meg a fenti eljarast.

o o p v N

Helyezze a kupakot egy Struers kenéanyag-/szuszpenzidpalackra.

A tomlok tisztitasa

Tisztitsa meg a tdmlbket és a(z) gyorscsatlakozok egységet, ha masféle
kenbanyagra/szuszpenziora valt at.

Tipp
Ha a berendezést hosszabb ideig nem hasznalja, a Struers azt javasolja, hogy
tisztitsa ki a tdmléket.

A LaboForce-100 automatikus tisztitéfunkciéval rendelkezik a palackok és az adagoléfuvokak
kozotti tomldk atoblitéséhez.

Eljaras

1. A Main menu (F6men(i) meniiben valassza: Maintenance (Karbantartas) >
Cleaning of tubes (TOomlb&k tisztitasa).

2. Valassza ki a tisztitani kivant tdmléket.
Bottle No. (Palackszém): A palack azonositdsa az adagoléban.
Status (Allapot): Clean (Tisztitas) vagy Used (Hasznalt).

Selected (Kivalasztva): No (Nem) vagy Yes (lgen).
Nyomja meg a(z) F1 gombot a tisztitasi folyamat megkezdéséhez.

4. Kovesse a képernydn lathato utasitasokat. F1 ’

Cserélje ki a csoveket

Ha alkoholalapu kenéanyagokat hasznal, a szivattyukba szerelt Novoprene csévek idével
megkeményednek. A szilikon jobban ellenall az alkoholnak.

A csoveket kicserélheti az egységhez mellékelt szilikon cs6készletre.
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Eljaras

1. Tavolitsa el a hatsé fedélapot.

2. Tavolitsael atomléta
szivattyuegységbdl:
A fehér csatlakozénak rajta kell maradnia
a LaboForce-100-egységhez csatlakoz6
tomién.

3. Nyomja meg a két fillet a szivattyu
alapzatan, majd tavolitsa el a szivattyut a
tengelyrél.

A Filek
4. Tavolitsa el a harom gorgé6t.

5. Tavolitsa el a Novoprene csévet.

6. Jegyezze fel a tavolsagot a Novoprene
tomldn lévé két fehér kapocs kdzott.

7. Helyezze at a fehér kapcsokat és a
csatlakozét az uj szilikon tomlére.

8. lllessze az uj csbvet a hazba, és szorosan
nyomja a helyére.

9. Nyomja a harom gorg6t a szivattyuhazba.

10. Szerelje fel megfelel6en a témliét a
szivattyura..
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12

12.1

Helyes Helytelen

A szivattyutomlé tul laza. A szivattyutomlo tul szoros.

A gorg6k kozotti tul sok A cs6 megfeszl.
folyadék ,hullamokat” kelt,
amelyek megfeszitik a témlét.

A toml6 élettartama csokken.

A tomlo élettartama csokken.

11. Szerelje vissza az als6 burkolatot.
12. Nyomja vissza a szivattyut a tengelyre.
13. Kdsse vissza a csdveket.

14. Gy6z8djdn meg arrdl, hogy a tomlék megfeleléen csatlakoznak, és a folyadékot a
LaboForce-100-egységbe szivattyuzza a rendszer.

Karbantartas és szerviz

A gép maximalis Uzemidejének és élettartamanak eléréséhez megfeleld karbantartas sziikséges.
A karbantartas rendkivil fontos annak érdekében, hogy a gép folyamatosan biztonsagos médon
tudjon mikodni.

Az ebben a részben leirt karbantartasi eljarasokat kizarélag szakképzett vagy képzésben
részesult szemeélyzet végezheti el.

A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei

A biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikonyv ,Miiszaki adatok” részének ,A
vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” szakaszaban.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miiszaki kérdése van, vagy ha poétalkatrészeket rendel, adja meg a sorozatszamot és a
feszlltséget/frekvenciat. A sorozatszam és a feszliltség a gép tipustablajan van feltlintetve.

Altalanos tisztitas

A gép hosszabb élettartamanak biztositasa érdekében nyomatékosan ajanljuk a rendszeres
tisztitasat.
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12 Karbantartas és szerviz

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.

Megjegyzés
c Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonl6 oldészereket.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznaljak

. Alaposan tisztitsa meg a gépet és az 6sszes tartozékot.

12.2 Naponta

. Tisztitson meg minden elérhet6 felliletet puha, nedves ruhaval.

. Ellenérizze a télbetétet, és tisztitsa meg vagy dobja ki, ha tele van tormelékkel.

12.3 Hetente

. Tisztitson meg minden elérhet6 felliletet puha nedves ruhaval és normal haztartasi
tisztitdszerekkel.

. Erételjes tisztitashoz hasznaljon er6s tisztitdszert (példaul Solopol Classic).
12.3.1 LaboForce-100 — a mintamozgat6 fej

Tisztitas
A LaboForce-100 olyan funkcioval rendelkezik, amely a mintara nyomast gyakorlé talpak tisztitasara,

valamint annak a zarnak a tisztitdsara szolgal, amely a kulénallé6 mintdkhoz valé mintamozgato
lemezt rogziti.

A mintaleszorité talpakra haté erét a rugéhazban lévé csavarok altal a helyikon tartott surlodo
tuskék generaljak.

Tisztitsa meg a nyomastarté labakat és a dugattyukat ugy, hogy a mintakra és a mintatartéra fejt ki
erét.

Eljaras
1. Nyomja meg a kiold6 kimeneti szelepet a viz/olaj sz{ir6 kilritéséhez. Lasd:
LaboForce-100 — A viz/olaj sz(iré Uritése »91.

2. AMain menu (F6menl) menlben vélassza: Maintenance (Karbantartas) >
Cleaning of specimen mover head (Mintamozgaté fej tisztitasa).

3. Nyomja meg a(z) F1 gombot a megjelenitett funkcidk egyikének aktivalasahoz.

_:j
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12 Karbantartas és szerviz

Megjegyzés
Soha ne erdltesse a mozgasokat. Ha az alkatrészek nem megfelel6en mozognak,
forduljon a Struers-szervizhez.

— Talpak leengedése A dugattyuk tisztithatok vagy kenheték.

— Talpak felemelése Ujra lizemi helyzetbe mozgatja a talpakat.

—  Tarto fel Felfelé mozgatja a mintamozgato fejet a tisztitasahoz.
— Tartole Ujra tizemi helyzetbe mozgatja a mintamozgato fejet.

12.4 Havonta

12.4.1 LaboForce-50 — leszoritétalpak

A mintaleszorito talpakra haté erét a rugéhazban l1évé csavarok altal a helylkon tartott surlodo
tuskék generaljak.

. Imbuszkulccsal huzza meg a csavarokat.

A Csavarok

12.4.2 LaboForce-100 — A viz/olaj sziiré lritése

A mintamozgaté viz/olaj sz(irével van felszerelve, amely eltavolitja a felesleges vizet és olajat a
sUritettleveg6-ellatasbdl.

A sz(ir6t rendszeresen uriteni kell.
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Eljaras

1. Keresse meg a kiengedd kimeneti szelepet a LaboForce-100
aljan.

2. Tartson egy rongyot a kioldészelep ala, és nyomja meg a
szelepet a viz/olaj sz(ird leliritéséhez.

12.5 Evente

12.5.1 Ellenérizze a biztonsagi berendezéseket.

A biztonsagi berendezéseket évente legalabb egyszer ellenérizni kell.

FIGYELMEZTETES

Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszk6zokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES

A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam utan
Z i s ki kell cserélni.

Forduljon a Struers-szervizhez.

Megjegyzés
0 Tesztelést kizarélag szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus,
pneumatikus stb.) szakember végezhet.

12.5.2 Vészledllitas

1. teszt
1. Nyomja meg az Inditas gombot. A gép miikddésbe Iép.
- 2. Nyomja meg a vészleallitét.
.'/‘ \‘
II . I
\\\- -V/’
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12 Karbantartas és szerviz

3. Haamikddés nem all le, nyomja meg a Stop gombot.

&

Forduljon a Struers-szervizhez.

2. teszt
- 1. Nyomja meg a vészleallitot.
rY

\ /
\ /

-

-J

12.6 Potalkatrészek

2. Nyomja meg az Inditas gombot.

Ha a gép elindul, nyomja meg a Stop gombot.

>

Forduljon a Struers-szervizhez.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miiszaki jellegl kérdése van, vagy ha potalkatrészeket szeretne rendelni, adja meg a
sorozatszamot. A sorozatszam a készulék tipustablajarél olvashatd le.

Tovabbi informaciokért vagy a potalkatrészek elérhetéségének ellenérzéséért forduljon a Struers
szervizéhez. Az elérhet6ség ezen a cimen talalhato: Struers.com.

vagy szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus

Megjegyzés
G A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészek cseréjét csak a Struers mérndke
stb.) technikusa végezheti.

Megjegyzés
A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészeket kizarélag azonos vagy jobb
biztonsagi szinttel rendelkezd alkatrészekre szabad cserélni.

12.7 Szerviz és javitas
Arendszeres szervizellenérzést évente vagy 1500 Gzemoranként javasoljuk.
A gép inditasakor a kijelz6n a teljes Gzemid6 és a gép szervizinformacioi jelennek meg.

1500 6ra izemid§ utan a kijelz8n megjelenik egy Gizenet, amely emlékezteti a felhasznalét, hogy
szervizellendrzést kell belitemeznie.
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12.71

94

elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb. szakember) végezheti.

Megjegyzés
0 A szervizelést csak Struers-mérnok vagy szakképzett szerel6 (elektromechanikus,
Forduljon a Struers-szervizhez.

Szervizellen6rzés

Szamos atfogo karbantartasi tervet kinalunk tgyfeleink igényeinek megfeleléen. E
szolgaltatascsalad neve: ServiceGuard.

A karbantartasi tervek magukban foglaljak a berendezések ellenérzését, a kopo alkatrészek
cseréjét, az optimalis miikddéshez szikséges beallitasokat/kalibralast és egy végs6é miikddési
vizsgalatot.

Szervizellendrzés — LaboForce-100

A gép teljes mikddési idejére és szervizelésére vonatkozé informaciok a gép inditdsakor
megjelennek a képernyon.

1500 Gizemoéra utan egy Uzenet jelenik meg, amely arra figyelmezteti a kezel6t, hogy az ajanlott
szervizid6kozt tullepték.

. Forduljon a Struers-szervizhez.

Szervizinformaciok

A LaboForce-100 részletes informaciokkal szolgal a kilénb6z6 komponensek allapotarol.

el.
A helyi szerviztechnikussal, illetve a Struers-szervizzel valé egyeztetéskor hasznalja

Tipp
@ A szervizinformaciokra vonatkozé menuk és képerny6k csak angol nyelven érheték
a képernyén lathaté megnevezéseket és kifejezéseket.

A szervizinformaciok nem szerkeszthetd informaciok. A gép beallitasainak megvaltoztatasa, illetve
modositasa nem lehetséges.

* A Main menu (Fémeni) menuben valassza: Maintenance (Karbantartas) > Service functions
(Szervizfunkciok).

A Service functions (Szervizfunkciok) képernydn keresztiil szamos képerny6hoz hozzaférhet:
. Device information (Eszkdzinformacio)

. Statistics (Statisztika)

. Inputs (Bemenetek)

. Outputs (Kimenetek)

. Voltage and temperature monitor (Fesziltség és h6mérséklet ellenbrzése)

. Functional tests (Miikddési tesztek)

. Adjustment and calibration (Beallitas és kalibralas)

A szervizinformaciok a Struers-szerviz segitségével felhasznalhatok a berendezés
tavdiagnosztikajahoz.
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13 Hibakeresés

12.8 Artalmatlanitas

A WEEE-szimbdélummal jelélt berendezések elektromos és elektronikus
alkatrészeket tartalmaznak, ezért azokat nem szabad altalanos hulladékként
kezelni.

A helyi hatosagoktdl tdjékozdodjon a nemzeti jogszabalyoknak megfeleld
hulladékkezelési médrol.

A fogyoeszkdzok és a recirkulacids folyadék artalmatlanitasanal tartsa be a
helyi el6irasokat.

13 Hibakeresés

13.1 Hibakeresés — LaboPol-60

Hiba Ok Teendo6

Zaj a motor indulasakor vagy | A szijnem elég feszes. A szijat meg kell fesziteni.

a forgdasztal nem forog. Forduljon a Struers-

szervizhez.
A gép nem mikddik az A fékapcsolo ki van Kapcsolja be a f6kapcsolot.
inditékapcsolo kapcsolva.
megnyomasakor. A (gép hatoldalan talalhatd) Cserélje ki a biztositékot.
biztositék kiégett.
Aviz nem Url le. Az elvezet6tdomld Egyenesitse ki a toml6t.
6sszenyomaodott.
Az elvezet6tomld eldugult. Tisztitsa meg a tomlét.
Az elvezet6tomld nem lejt Allitsa a tdmlI6t egyenletes
lefelé. lejtésre.
Vizcsepegés a gép alatt. Szivargas a viztdmlében vagy | Kapcsolja ki a f6kapcsolét.
hibas a magnesszelep. Valassza le az egységet a

tapellatasrol.

Zarja el a vizellatast.Sziikség
esetén valasszale a
készlléket a vizhalozatrol.

Forduljon a Struers-
szervizhez.
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Hiba

Ok

Teendod

Leall a hiitévizellatas.

Avizcsap el van zarva a
vizellatasnal.

Nyissa meg a vizellatast.

A beépitett vizcsap el van
zarva.

Nyissa meg a vizellatast.

A beépitett vizcsap el van
tdmdédve.

Tisztitsa meg a vizcsapot.

A vizbemenetnél 1évé sziir6 el
van tomodve.

Tisztitsa meg a szlrét, ehhez
kizarélag sritett leveg6t
hasznaljon.

13.2 LaboForce-50

96

Hiba

Ok

Teendod

A mintamozgaté fej nem
forog.

A kapcsol6 ,ki” allasban van.

Ha forgas szilikséges, allitsa a
kapcsolot ,be” allasba.

A mintatarté rezeg.

A mintatarté lemez csavarjai
lazak.

Huzza meg a mintatarté lemez
csavarjait.

A mintatart6 nincs
kiegyensulyozva.

Cserélje ki a mintatart6 lemezt.

Az el6keszitd tarcsa
egyenetlenil fut, vagy megall.

Tal nagy az erd.

Csokkentse az erét.

A mintakészit6 tarcsa leall.

A frekvenciavalto leallitotta a
berendezést.

Kapcsolja ki a berendezést.
Varjon néhany percig, majd
inditsa Ujra.

Ha a hiba tovabbra is fennall:
Forduljon a Struers-szervizhez.

A mintamozgaté elkezd
forogni.

Az oszlopcsavarok lazak.

Azonnal huzza meg a
csavarokat.

A mintamozgato elkezd
forogni.

A tartéoszlop nincs
biztonsdgosan rogzitve.

Forgassa el a tartboszlopot,
amig a tavtarto biztonsagosan be
nem illeszkedik a tartényilasba.

Ugyanaz a médszer rossz
vagy szokatlan mintakészitést
eredményez.

A leszoritétalp magatél
elfordul, ami eltéré
er6hatasokhoz vezet.

Novelje a surlédast a hazban
Iévd csavarok meghuzasaval.

Lasd a ,Karbantartas” fejezetet.

Egyenetlen mintak.

A mintak athaladnak a tarcsa
kdzepe folott.

Pozicionalja Ujra vizszintesen a
vezérlpanelt.

LaboPol-60




13 Hibakeresés

13.3

13.3.1

LaboForce-100

Hiba

Ok

Teendod

A mintatarté rezeg.

A mintatarté nincs
kiegyensulyozva.

Cserélje ki a mintatarto
lemezt.

A mintatarté lemez csavarjai
lazak.

Huzza meg a mintatarto
lemez csavarjait.

Az el6készit6 tarcsa

egyenetlenil fut, vagy megall.

Tal nagy az erd.

Csokkentse az er6t.

A mintakészit6 tarcsa leall.

A frekvenciavalto leallitotta a
berendezést.

Kapcsolja ki a berendezést.
Varjon néhany percig, majd
inditsa Ujra.

Ha a hiba tovabbra is fennall:

Forduljon a Struers-
szervizhez.

A tartéoszlop elkezd forogni.

Az oszlopcsavarok lazak.

Azonnal huzza meg a
csavarokat.

Egyenetlen mintak.

A mintak szélesebbek, minta
mintakészitd tarcsa sugara.

Hasznaljon kisebb mintakat.

A mintak athaladnak a tarcsa
kdzepe folott.

Pozicionalja Ujra vizszintesen
a vezérldpanelt.

Folyamatos, szabalytalan
kopas egy csiszold/polirozo
fellleten.

A mintatarté csatlakozdja
elkopott.

Cserélje ki a csatlakozot.

Uzenetek és hibak — LaboForce-100

A hibalzenetek két osztalyba sorolhatok:

«  Uzenetek és hibak

Uzenetek

Az Uzenetek a gép allapotéardl és kisebb hibakrdl tajékoztatnak.

Hibak

A hibakat a mikodés folytatasa el6tt ki kell javitani.

Nyomja meg az Enter gombot a hibajelzés/lizenet nyugtazasahoz.
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98

# Hibaiizenet Magyarazat Teendo
3 Belsé kommunikacios hiba Inditsa Gjra a
Machine failed during Power On Self indulaskor. berendezést.
Testing,
Please reboot the machine, Ha a hiba tovabbra is
If the problem persists please contact Struers fennall forduljon a
technical support ’ )
Struers-szervizhez.
Reason: #__ - Unknown error
Jegyezze fel a hiba
D o okanak szamat.
(A gép nem felelt meg a
bekapcsolasi dnellenérzés
soran.
Inditsa Gjra a gépet.
Ha a probléma tovabbra is
fennall, forduljon a Struers
miszaki tamogatasahoz.)
(Ok: #__ — Ismeretlen hiba)
28 Ugyeljen arra, hogy ne
Specinen holder cannot be moved legyenek jelen a
dawn, mintatarté mozgéasat
Down proximity sensor has not detected gatlé akadalyok.
bottom position,
O o Ellenérizze a
pneumatikus rendszert.
(A mintatarté nem Ha a hiba tovabbra is
mozgathato lefele. fennall, forduljon a
Az als6 kozelitésérzékeld Struers-szervizhez.
nem érzékelte az also
helyzetet.)
29 A siritettleveg6-ellatas Ellendrizze a

Mo air or air pressure too low

@ ox

(Nincs levegd vagy tul
alacsony levegényomas.)

nyomasa tul alacsony.

sUritettleveg6-ellatast.
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Hibaiizenet

Magyarazat

Teendod

30

Pressure regulating errort

D ok

(Nyoméasszabalyozasi hiba.)

A sUritettleveg8-ellatas
nyomasa tul magas/alacsony.

Ellenérizze a
sUritettleveg6-ellatast.

Inditsa Ujra a
berendezést.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

34

Specimen mover plate cannot be moved
dotin,

Down pro<imity sensor has not detected
bottom position,

@ o

(A mintamozgat6 lemez nem
mozgathaté lefelé.

Az also kozelitésérzékeld
nem érzékelte az als6
helyzetet.)

Ugyeljen arra, hogy ne
legyenek jelen a
mintamozgaté lemez
mozgasat gatlo
akadalyok.

Ellen6rizze a
pneumatikus rendszert.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

46

Disc motor RPM's has not been reached,

@ ox

(A tdrcsamotor nem érte el a
fordulatszamot.)

A tarcsa motorja nem forog,
vagy nem képes elérni a
beallitott fordulatszamot.

A polirozasi folyamat szlinetel.

Inditsa ujra a folyamatot.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

48

Frequency inverter error!
The disc motor is overloaded,

Fault code: 0.0
Thermal lewel: 0%

& ok

(Frekvenciavalto hibaja.
A tarcsamotor tulterhelt.
Hibakéd: 0,0
Hészint: 0%)

Vérjon, amig a tarcsa
motorja lehdl.

Csokkentse az er6t, és
folytassa a mintakészités
folyamatat.
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Hibaiizenet

Magyarazat

Teendod

49

The disc motor is overheated!

Flease wait zome minutes and reduce the
load,

Fault code: 0.0

D ok

(A tarcsamotor tulmelegedett.

Varjon par percet és
csokkentse a terhelést.)

(Hibakod: 0.0)

Varjon, amig a tarcsa
motorja lehdl.

Csokkentse az er6t, és
folytassa a mintakészités
folyamatat.

50

Frequency inverter fault!

Fault code: (.0

@ ox

(Frekvenciavalté-hiba.)
(Hibakod: 0.0)

Arendszer hibat észlelt a
frekvenciavaltéban.

Inditsa Ujra a
berendezést.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

Kérjuk, jegyezze fel a
hibakédot.

53

Specimen mover motar power SUpply out
of range or missing!

@ o

(A mintamozgat6 motor
tapellatasa a tartomanyon
kivll van, vagy hianyzik.)

Inditsa Ujra a
berendezést.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

55

Mo communication to frequency inwerter!

@ ox

(Nincs kommunikacio a
frekvenciavaltéval.)

Inditsa Ujra a
berendezést.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

100
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# Hibaiizenet Magyarazat Teendo

58 Inditsa Ujra a

& bad electrical connection for the berendezést.

following output is detected:
e Jegyezze fel az

eredményt.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

D ok

(A rendszer rossz elektromos
csatlakozéast észlelta
kdvetkezd kimeneten:)

59 Csokkentse az er6t
Specimen holder motor averload, please vagy/és névelje a
reduce the force, mintafordulatszamokat.
Inditsa Ujra a folyamatot.
@ o Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
(Mintatarté motor tulterhelése; Struers-szervizhez.
csokkentse az erét.)
26 Information A pneumatikus fej és a Engedjelea

Specimen mover plate not lowered!

@ ok

inditasakor.

ereszkedik le.)

(A mintamozgat6 lemez nem

(SS) tortént, és a
mozgatdlemez nincs
leengedve.

mintamozgato lemez nincs
alsé helyzetben a folyamat

Ugy tiinik, hogy a médszer
inditasa egyes minta médban

pneumatikus fejet.

Inditsa ujra a folyamatot.

13.4 LaboForce-Mi

Hiba

Ok

Teendo

A mintatarté rezeg.

A mintatarté lemez csavarjai
lazak.

Huzza meg a mintatarto
lemez csavarjait.

A mintatarté nincs
kiegyensulyozva.

Cserélje ki a mintatart6
lemezt.

Az el6készitd tarcsa
egyenetlenl fut, vagy megall.

Tal nagy az erd.

Csokkentse az erét.

LaboPol-60
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14 Miszaki adatok

Hiba

Ok

Teendod

A mintakészito tarcsa leall.

A frekvenciavalto leallitotta a
berendezést.

Kapcsolja ki a berendezést.
Varjon néhany percig, majd
inditsa Ujra.

Ha a hiba tovabbra is fennall,

forduljon a Struers-
szervizhez.

A tartéoszlop elkezd forogni.

Az oszlopcsavarok lazak.

Azonnal huzza meg a
csavarokat.

tarcsa kdzepén.

Az er6szabalyoz6 csavar
magatal elfordul, amikor a
minta athalad a mintakészit

Tul nagy a surlédas az
er8szabalyozo csavar és a
gumi leszoritotalp kdzott.

Cseppentsen egy csepp
olajat a gumi leszoritétalp
érintkez6 fellletére a
surlédas csdkkentésehez.

Egyenetlen mintak.

A mintak athaladnak a tarcsa
kdzepe folott.

Pozicionalja Gjra vizszintesen
a vezérldépanelt.

14 Miszaki adatok

14.1 Milszaki adatok

Mintakészito tarcsak

Atméré

230 mm (9"), 250 mm (10"),
300 mm (12")

Forgasi sebesség

50-500 ford/perc, valtoztathato

Centrifugalas

600 ford/perc

Centrifugalas
(LaboForce-100
készilékkel)

150/600 ford/perc

Forgasirany

Az 6ramutato jarasaval ellentétes
irdnyban

Motorteljesitmény ,
folyamatos, S1

750 W (1 LE)

Nyomaték (300 ford/perc
esetén)

>24 Nm(Newtonméter)

Biztonsagi szabvanyok

Lasd a megfelel6ségi
nyilatkozatot.
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14 Miszaki adatok

Miik6dési kérnyezet

Kdrnyezeti h6mérseéklet

5-40°C (41-104°F)

Paratartalom

< 85%RH, nem lecsapodo

Tarolasi és szallitasi feltételek

Koérnyezeti hBmérséklet

—20-60°C (=4 — 140°F)

Tapellatas

Fesziiltség/frekvencia

200-240 V/50-60 Hz

Tapbemenet

1fazist (N+L1+PE) vagy 2 fazis
(L1+L2+PE)

Az elektromos berendezésnek
meg kell felelnie a Il. szerelési
kategorianak.

Teljesitmény, névleges 1300 W
terhelés

Teljesitmény, Uresjarat 16 W
Aramfelvétel, névleges 5,7 A
terhelés

Aramfelvétel, maximalis 11,2 A
terhelés

Aramfelvétel, 55A

legnagyobb terhelés

Biztonsagi aramkori
kategoriak/Teljesitményszint

Vészleallitas

PL ¢, 1. kategéria

0 leallitasi kategdria

Maradékaram-miikodtetési
megszakité (RCCB)

A tipus, 30 mA (vagy annal jobb)
ajanlott

Vizellatas

Nyomas, vezetékes viz

1-9,9 bar (14,5143 psi)

Vizbevezetés

Atméré: 12" vagy 4"

Vizkivezetés

Atméré: 40 mm (114")

Zajszint

A-sulyozott
hangkibocsatasi
nyomasszint a
munkahelyeken

LpA = 67,2 dB(A) (mért érték). 4
dB

Rezgésszint

Deklaralt
rezgéskibocsatas

A test felsé részeit ér6 teljes
rezgésterhelés nem haladja meg
a 2,5 m/s2 értéket.

LaboPol-60
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14 Miszaki adatok

Méretek és tomeg Szélesség 95 cm (37,4")
Mélység 77,5cm (30,5")
Magassag 25¢cm (9,8")
Toémeg 50 kg (110 font)

14.2 Biztonsagi aramkori kategoriak/Teljesitményszint

Biztonsagi aramkori Vészledllitas PL c, Kategéria 1
kategoriak/Teljesitményszint

Kategoria ledllitasa 0

14.3 Zaj- és rezgésszintek

14.4

14.5

104

Zajszint A-sulyozott Lpa = 67,2 dB(A) (mért érték)
hangkllboc.sataS| Bizonytalansag (K) = 4 dB
nyomasszint a
munkahelyeken Az EN ISO 11202 szabvanynak megfeleléen
végzett mérések
Rezgésszint Mintakészités soran A test felsé részeit ér6 teljes rezgésterhelés
nem haladja meg a 2,5 m/s? értéket.

Miszaki adatok — berendezésegységek

A berendezések egyes egységeire vonatkozd miiszaki adatokat lasd az adott berendezés
kézikdnyvében.

A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei

A

FIGYELMEZTETES
A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam utan

ki kell cserélni.
Forduljon a Struers-szervizhez.

Megjegyzés
Az SRP/CS (a vezérlérendszer biztonsaggal kapcsolatos részei) olyan alkatrészek,
amelyek hatassal vannak a gép biztonsagos miikbdésére.

J

Megjegyzés

A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészek cseréjét csak a Struers mérnoke vagy
szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.)
technikusa végezheti.

A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészeket kizarélag azonos vagy jobb
Forduljon a Struers-szervizhez.

N\
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14 Miszaki adatok

Biztonsaggal Gyarto/gyarté | Gyartoi Elektromos | Struers-
kapcsolatos megnevezése | katalégusszam | ref. katalégusszam
alkatrészek
Vészleallitd gomb Schlegel ES @22, RV- S1 2SA10400
Gomba alaku tipus
reteszeld
nyomégomb
Vészleallitd Schlegel 1 NC, MTO-tipus | S1 2SB10071
érintkezo Moduléaris
érintkezo,
pillanatnyi
Modultarté Schlegel MHR-3 S1 2SA41603
Modultarté. 3
elem. MHR-3
Frekvenciaatalakitd | Lenze i550-C0.75/230- | A2 2PU51075
1, normal 1/O,
STO
Relé Schneider RPM21BD K1 2KL02124
Electric
Relé, 24 V
(DC), DPDT
Vizszelep ODE 21A2KV20, Y1 2YM12120
BDV08024CY

14.6 Abrak

Részletes informaciokért tekintse at a jelen kézikdnyv online valtozatat.

14.6.1 Abrak — LaboPol-60

Cim Sz.
LaboPol-30/LaboPol-60, Blokkdiagram 16333051 B
LaboPol-60, Vizdiagram 16341001 A
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14 Miszaki adatok
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14 Miszaki adatok

16341001 A
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15 Gyarté

14.6.2 Abrak — berendezésegységek

14.7

15

108

A berendezések egyes egységeire vonatkozo abrakat lasd az adott berendezés kézikdnyvében.
Jogi és szabalyozasi informacidk

A Szdvetségi Tavkozlési Bizottsag (DCC — Federal Communications Commission)
megjegyzése

A berendezést tesztelték, és megallapitottak, hogy az FCC-szabalyok 15. része szerint megfelel a B
osztalyu digitalis eszk6zOkre vonatkozé hatarértékeknek. Ezeket a hatarértékeket ugy hataroztak
meg, hogy észszer(i védelmet nyljtsanak a karos interferenciaval szemben lakééplletben valo
hasznalat soran. A berendezés radiofrekvencias energiat general, hasznal és sugarozhat, és ha nem
az utasitasoknak megfeleléen telepitik és hasznaljak, karos interferenciat okozhat a
radidkommunikacioban. Arra azonban nincs garancia, hogy bizonyos telepitések esetén nem lép fel
interferencia. Ha a berendezés karos interferenciat okoz a radio- vagy televiziovételben (ami a
berendezés ki- és bekapcsolasaval allapithaté meg), a felhasznalénak az aldbbiak kézll egy vagy
tobb intézkedés megtételével torekednie kell arra, hogy megprébalja kikiiszébdlni az interferenciat:

. Iranyitsa at vagy helyezze at a vevéantennat.
. Novelje a berendezés és a vevbkésziilék kozotti tavolsagot.

. Csatlakoztassa a berendezést egy olyan halézati aljzathoz, amely mas aramkorén van, mint
amelyhez a vevkészilék csatlakozik.

Gyarté

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

A gyarto feleléssége

Az alabbi korlatozasokat be kell tartani, mivel a korlatozasok megsértése a Struers jogi
kotelezettségeinek elvesztéséhez vezethet.

A gyarto nem vallal felelsséget a jelen kézikdnyv szévegében és/vagy illusztracidiban talalhato
hibakeért. A jelen kézikdnyvben szerepld informaciok elézetes értesités nélkil valtozhatnak. A
kézikdnyv olyan tartozékokat vagy alkatrészeket is emlithet, amelyek nem szerepelnek a
berendezés szdllitott valtozataban.

A gyarté csak akkor tekinthetd felelésnek a berendezés biztonsagara, megbizhatésagara és
teljesitményére gyakorolt hatasokért, ha a berendezést a hasznélati utasitdsnak megfeleléen
hasznaljak, szervizelik és tartjak karban.
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