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1 Tudnivald a kézikbnyvrél

1

1.1

1.2

Tudnivalo6 a kézikonyvrol

VIGYAZAT
fi A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatéoban

leirtak szerint szabad hasznalni.

Megjegyzés
G Hasznalat elétt figyelmesen olvassa el a hasznélati utmutatot.

Megjegyzés
0 Részletes informaciokért tekintse at a jelen kézikdnyv online valtozatat.

Struers-tudastar

A legtobb mikrostrukturalis elemzés materialografiai vagassal kezdddik.

A vagasi folyamat behatoé ismerete segithet a megfelelé befogasi és vagasi médszerek
kivalasztasaban, és ezaltal a kivalé minségi vagas biztositdsaban.

A vagasi hibak minimalizalasa segiti a materialografiai folyamat fennmaradé részét, és j6 alapként
szolgal a hatékony és kivalé mindségi elékészitéshez.

Tipp
l @ Tovabbi informaciokért tekintse at a Struers honlapjan a vagasroél szol6 részt.

Tartozékok és fogydeszkozok

Tartozékok
A rendelkezésre all6 valasztékkal kapcsolatos informaciokért tekintse at a Secotom-60 prospektust:

. A Struers webhelye (http://www.struers.com)

Fogyodeszk6zok

A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu berendezésekkel valé hasznalatra tervezett
fogydeszkozeivel hasznalhato.

Mas termékek agressziv olddszereket tartalmazhatnak, amelyek feloldjak pl. a gumitdmitéseket. A
garancia nem terjed ki a sériilt gépalkatrészekre (pl. témitésekre és csdvekre), ha a kar kdozvetlendil a
nem a Struers altal szallitott fogydeszkdzok hasznalatara vezethet6 vissza.

A rendelkezésre allo valasztékkal kapcsolatos informaciokért lasd:

. A Struers segédanyag-katalogusa (via https://www.struers.com)

Secotom-60
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2 Biztonsag

2.1

2.2

2.21

Biztonsag

Rendeltetésszeri hasznalat

A gép az anyagok professzionalis automata materialografiai vagasara szolgal tovabbi
materialografiai vizsgalathoz.

A gépet csak szakképzett/képzésben részeslilt személyzet kezelheti.

A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu berendezésekkel valé hasznalatra
tervezett fogydeszkozeivel hasznéalhaté.

A gépet professzionalis munkakdrnyezetben (példaul materialografiai laboratériumban) valé
hasznalatra tervezték.

Ne hasznalja a gépet a Materialografiai vizsgalatokra alkalmas szilard anyagoktol
kovetkez6khoz: eltérd anyagok vagasara.

A gépet nem szabad robbanasveszélyes és/vagy gyulékony
anyagokhoz, illetve olyan anyagokhoz hasznalni, amelyek nem
stabilak megmunkalas, melegités vagy nyomas alatt.

A gép nem hasznalhato a gép kdvetelményeinek nem
megfelels vagétarcsaval (pl. fogazott vagotarcsaval).

Tipus Secotom-60

Secotom-60 biztonsagi 6vintézkedések

A Hasznalat elé6tt figyelmesen olvassa el.

1. Ezeninformaciok figyelmen kivil hagyasa és a berendezés helytelen kezelése sulyos testi
sérllésekhez és anyagi karokhoz vezethet.

2. A gépet a helyi biztonsagi el6irasok betartasaval kell telepiteni. A gép minden funkcidjanak
és minden csatlakoztatott berendezésének mikodéképesnek kell lennie.

3. Akezeldnek el kell olvasnia a biztonsagi dvintézkedéseket és a hasznalati utmutatét,
valamint a kézikdnyvek vonatkozd szakaszait minden csatlakoztatott berendezésre és
tartozékra vonatkozoan.

A kezelbnek el kell olvasnia az alkalmazott fogyoeszkdzok hasznalati utmutatdjat és adott
esetben a biztonségi adatlapokat.

4. A gépet csak szakképzett/képzésben részesiilt személyzet kezelheti és tarthatja karban.

5. Mindig olyan sértetlen vagétarcsakat hasznaljon, amelyeket legalabb a kovetkezbkre
jovahagyassal rendelkeznek: 5000 ford/perc

6. A gépetbiztonsagos és stabil asztalra kell helyezni, megfelel6 munkamagassaggal.

7. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tényleges elektromos tapfesziltség megegyezik a gép
tipustablajan feltiintetett fesziltséggel. A gépet foldelni kell. Mindig tartsa be a helyi

Secotom-60 7



2 Biztonsag

2.3

10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

szabalyozasokat. Mindig kapcsolja ki a tapellatast és huzza ki a dugét vagy a tapkabelt a gép
szétszerelése vagy tovabbi alkatrészek beszerelése elbtt.

Ne kapcsolja be és ki a gépet harompercenként egynél tdbbszér. Az elektromos alkatrészek
karosodhatnak.

Soha ne nézzen kodzvetlenil a Iézersugarba.

Fogyodeszkdzok: csak kifejezetten az ilyen tipusu materialogréfiai gépekhez kifejlesztett
fogydeszkdzdket hasznaljon.

Tartsa be az adalékanyaggal ellatott hiit6folyadékok kezelésére, keverésére, feltoltésére,
uritésére és artalmatlanitasara vonatkozé hatalyos biztonsagi szabalyozasokat. Ugyeljen arra,
hogy ne keruljén a bérére.

A munkadarabot biztonsagosan rogziteni kell egy befogéeszkdzzel vagy hasonléval.
A védéfedél felnyitdsakor tgyeljen a kiallo biztonsagi reteszre.

Viseljen megfelel védékesztylit, hogy megvédie ujjait a csiszoléanyagoktdl és a meleg/éles
mintaktol.

Az 6blité6tdmldé hasznalatakor viseljen védészemiiveget. Az 6blit6tomlét csak a vagokamra
belsejének tisztitasara hasznalja!

Ha meghibasodast észlel, vagy szokatlan zajokat hall, kapcsolja ki a gépet, és hivja a miszaki
szervizszolgalatot.

A berendezést minden szervizelés el6tt le kell valasztani az elektromos haldzatrél. Varjon 5
percet, amig a kondenzatorokban Iévé maradék fesziltség ki nem siil.

Tlz esetén figyelmeztesse a kdzelben tartézkoddkat és a tlizoltésagot. Hasznaljon porral olté
tlzoltokészuléket. Ne hasznéljon vizet.

A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati utmutatéban leirtak szerint
szabad hasznalni.

A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu berendezésekkel vald hasznalatra
tervezett fogydeszkozeivel hasznalhato.

Ha a berendezést helytelenil hasznaljak, nem megfeleléen telepitik, atalakitjak, elhanyagoljak,
baleset éri vagy helytelendl javitjdk, a Struers nem vallal felelésséget a felhasznal6t vagy a
berendezést ért karokert.

A berendezés barmely részének szerviz vagy javitas kdzbeni szétszerelését mindig
szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.) szakembernek
kell elvégeznie.

Biztonsagi uzenetek

A Struers a kdvetkezd jeleket hasznalja a potencidlis veszélyek jelzésére.

ELEKTROMOS VESZELY

CE Ez a jel elektromos veszélyt jelez, amely, ha nem kertljik el, halalt vagy sulyos

sérulést okoz.

Secotom-60



2 Biztonsag

VESZELY
Ez a jel magas kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem kertiljik el,

halalt vagy sulyos sérilést okoz.

iG>l

FIGYELMEZTETES
Ez a jel kdzepes kockazati szintet jelentd veszélyt jelez, amely, ha nem keruljuk

el, halalt vagy sulyos sériilést okozhat.

VIGYAZAT
Ez a jel alacsony kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem ker(ljuk

el, kisebb vagy kézepes mérték( sértlést okozhat.

ZUZODASVESZELY
Ez a jel zUz6dasveszélyt jelez, amely, ha nem kerdljik el, kisebb, kbzepes vagy

sulyos sérulést okozhat.

HOVESZELY
Ez a jel h6veszélyt jelez, amely, ha nem kertljuk el, kisebb, kdzepes vagy sulyos

sérilést okozhat.

[e

Vészleallitas
Vészleallitas

Altalanos lizenetek

Megjegyzés
Ez ajel arra utal, hogy fennall az anyagi kar veszélye, vagy kilénos
gondossaggal kell eljarni.

E

Tipp
Ez a jel azt jelzi, hogy tovabbi informacidk és tippek allnak rendelkezésre.

24 Ajelen kézikonyv biztonsagi uzenetei

A\

A

Secotom-60

ELEKTROMOS VESZELY

Az elektromos berendezések beszerelése elbtt kapcsolja ki a tapellatast.

A gépet foldelni kell.

Gy6z8djon meg arrdél, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a
gép tipustablajan feltintetett feszultséggel.

A nem megfelel6 feszlltség karosithatja az elektromos aramkoért.

FIGYELMEZTETES
A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatéoban

leirtak szerint szabad hasznalni.



2 Biztonsag
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FIGYELMEZTETES
Azonnal cserélje ki a védbfedelet, ha a lepattané szilankok miatt meggyengdlt a

szird, vagy ha karosodas vagy seérulés lathatd jeleit veszi észre rajta.

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszk6zokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES
A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam utan

ki kell cserélni.
Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES
Az eldirt biztonsag fenntartdsa érdekében a

védbfedelet 5 évente ki kell cserélni. A /) Struers
védéfedélen egy cimke jelzi, hogy mikor Safety glass %
szlikséges a csere. Vo st 2[2020.12.01

FIGYELMEZTETES
Tlz esetén figyelmeztesse a kdzelben tartézkoddkat, a tlizoltdkat és szakitsa meg a

tapellatast. Hasznaljon porral olt6 tlizoltokészliléket. Ne hasznaljon vizet.

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

VIGYAZAT

Lézersugarzas. Ne nézzen a sugéarba. 2. Laser radiation

osztaly lézertermék. CLASS 2
Laser product

VIGYAZAT
A biztonsagi védéfedél felnyitasakor Ggyeljen a kiallé biztonsagi reteszre.

VIGYAZAT
Ne kezdje el az éblitést, amig az 6blit6tdomiét nem iranyitotta a vagdkamra belsejébe.

Secotom-60



3 Kezdb lépések

3.1

VIGYAZAT
Hasznalat el6tt olvassa el a hiit6folyadék-adalékanyag biztonsagi adatlapjat.

VIGYAZAT
Kerllje a bérrel valo érintkezést a hiitéfolyadék-adalékanyag esetében.
Mindig viseljen véddkeszty(t és védészemulveget.

VIGYAZAT

A hosszan tart6 erés zajnak valé kitettség maradandoé hallaskarosodast okozhat.
Hasznaljon hallasvédét, ha a zajnak valo kitettség meghaladja a helyi
el6irasokban meghatarozott szintet.

VIGYAZAT

Kézre és karra hato rezgés veszélye a manualis mintakészités soran.

A hosszan tarté rezgésnek valo kitettség kellemetlen érzést, iziileti karosodast
vagy akar neuroldgiai karosodast is okozhat.

VIGYAZAT
Viseljen megfelel védékesztyiit, hogy megvédie ujjait a csiszoldanyagoktdl és a
meleg/éles mintaktol.

VIGYAZAT

Viseljen megfelel véddkesztylit, hogy megvédje ujjait a csiszoléanyagoktol és a
meleg/éles mintaktol. A hlitéfolyadék forgacsot (vagasi, csiszolasi tormeléket
vagy mas részecskéket) tartalmazhat.

> B B BBk

Kezdo lépések

Eszkozleiras

A Secotom-60 a legtdbb szilard és stabil (nem robbanasveszélyes) anyag vagasara hasznalhato
automata vagogép. Motoros Y asztali egységgel és recirkulacios hitétartallyal rendelkezik. A
vagoétarcsa magassaga a joystick segitségével allithato be.

A folyamat megkezdéséhez a kezel6 kivalasztja és felszereli a vagétarcsat. A kezel6 megadja a
vagasi paramétereket (pl. vagotarcsa fordulatszama és a vagasi hossz) a gép szoftverében.

A munkadarabot rogzitdeszkdzok fogjak vagy kézvetlenll a vagoasztalhoz, vagy egy, a
vagoasztalhoz rogzitett allvanyhoz.

Amikor a kezel6 elinditja a gépet, a védéfedél lezarul. A védéfedél zarva marad mindaddig, amig
minden mozgas le nem all, és a vagdasztal a kivalasztott megallasi pozicidba nem kerdl.

A mintak a folyamat soran felforrésodhatnak, ezért a feldolgozott mintak kezelésekor kesztyi
viselése ajanlott.

A visszakeringetett hiitéfolyadék adalékanyagokat és a vagasi folyamatbdl szarmazo térmeléket
tartalmaz. A hltéfolyadék kezelése soran ajanlott a védészemiiveg és a véddkesztyl viselése.

Secotom-60
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3 Kezd6 Iépések

A gépet ajanlott kiilsé elszivorendszerhez csatlakoztatni a vagasi folyamatbdl szarmazé6 gazok

elvezetése érdekében.

A védéfedél zarva marad, ha a folyamat soran aramkimaradas torténik. A zar kioldasahoz és a

védéfedél felnyitasahoz hasznalja az erre a célra kialakitott kulcsot!

A vészleadllitas aktivalasakor az 0sszes mozg6 alkatrész aramellatasa megszinik. A védéfedél a

vészleallito kioldasa utan nyithato fel.

3.2 Attekintés

El6Inézet

A

= —

A Vészledllitas

B Eluls6 panel

C Biztonsagi védéfedél

D Rdgzitve tartandé gomb
E Hutéfolyadék-tartaly

Vészleallitas
A vészleallitd gomb a gép ellilsé részén talalhato.
. Az aktivalashoz nyomja meg a piros gombot.

. A kioldashoz forditsa el a piros gombot az éramutato jarasaval megegyez6

irAnyba.

12
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3 Kezdb lépések

Hatulnézet

-

i

A Elszivé karimaja
B Szivattyufedél
C Csuklépantok

D Furatok a lézer beallitasahoz

E Tipustabla
F Halozati aljzat
G Szervizaljzat

H Fd&kapcsold

Secotom-60
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3 Kezd6 Iépések

Vagékamra

A Vonallézer

B Ors6 - Vagotarcsa
C Elszivé

D Oblitstomld

E Halozati aljzat
F H{tékézeg-fuvokak
G Vagoasztal

H Lefolyo

14
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3 Kezdb lépések

3.3 Vészleallitas

®

Vészleallitas

Ne hasznalja a vészledllitot a gép Uzemszeri leéllitasara normal mikodés

kozben.

A vészledllitds feloldasa el6tt vizsgalja meg a vészledllitas aktivaldsanak okat, és

tegye meg a sziikséges javité intézkedéseket.

A vészleadllitas aktivalasahoz nyomja meg a piros vészleallité gombot.

A vészleadllitas feloldasahoz forgassa el a piros vészleallitd gombot az éramutaté jarasaval
megegyezd iranyba.

3.4 Biztonsagi zar

Csak akkor nyithatja ki a gép védd&fedelét, ha a gép csatlakoztatva van az elektromos halézathoz,
és a fékapcsolo be van kapcsolva.

Ha a védéfedelet ugy kivanja felnyitni, hogy a gép nincs csatlakoztatva az elektromos

halézathoz

Hasznalja a mellékelt haromszdg alaku kulcsot a biztonsagi zar kiiktatdsahoz.

1.

Secotom-60

Tavolitsa el a hiit6folyadék-tartalyt.
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4 Szallitas és tarolas

4.1

16

d m )

2. Helyezze be a kulcsot.
3. Forditsa el a kulcsot 180°-kal! Ne eréltesse.

4. Aktivalja Gjra a biztonsagi zar kioldéjat a gép hasznalatanak megkezdése elétt.

Szallitas és tarolas
Ha a telepités utan barmikor mozgatnia kell a készlléket, vagy azt tarolni szeretné, javasoljuk, hogy
tartsa be az aldbbi iranyelveket.

. Széllitas eldtt biztonsagosan csomagolja be az egységet. A nem megfelel6 csomagolas
karosithatja a készuiléket, és érvényteleniti a garanciat. Forduljon a Struers-szervizhez.

. Javasoljuk, hogy hasznalja az eredeti csomagolast és szerelvényeket.
Szallitas

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

Megjegyzés
Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg késébbi
hasznalatra.

Felkésziilés a szallitasra
1. Uritse ki a h(itéfolyadék-tartalyt.

2. Valassza le az egységet a tapellatasrol.

Secotom-60



4 Szallitas és tarolas

3. Valassza le az egységet az elszivorendszerrél.
4. Tavolitson el minden tartozékot.

5. Tisztitsa meg és szaritsa meg az egyseéget.

A gép mozgatasa

Megjegyzés
A gépet mindig alulrél emelje.
Ne emelje fel a gépet a szlirke géphaznal fogva.

Hasznaljon darut és két emel6hevedert a gép felemeléséhez. Olyan emel6hevedereket
hasznaljon az emeléshez, amelyek jovahagyottan a teher tdmegének legalabb kétszeresét
elbirjak.

. Hasznaljon kb. 3—-3,5 m (10-11,5 Iab) hosszusagu hevedereket, hogy azok ne terheljék a
védéfedelet.

. Ajanlott egy emel6rud hasznalata, hogy a két hevedert az emelési pont alatt egymastol tavol
tartsa.

. A kovetkezd csavarhuzét/csavarfejeket hasznalja: TX30, PH2 és H4

Eljaras

1. Tavolitsa el a hiit6folyadék-tartalyt.

Helyezze a hevedereket a gép ala ugy, hogy azok a ldbak belsején legyenek.
Ugyeljen arra, hogy az emeléhevederekre juté suly egyenléen legyen elosztva.
Emelje fel a gép elejét, és dvatosan helyezze az asztalra.

A gépnek mind a 4 labaval biztonsagosan az asztalon kell allnia.

o g &~ e DN

Helyezze vissza a hiit6éfolyadék-tartalyt a helyére.
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5 Telepités

4.2

5.1

18

Az uj helyszinen

. Gy6z8djon meg arrdél, hogy az Uj helyen a szikséges szolgaltatasok rendelkezésre allnak.

. Emelje fel a gépet, és helyezze egy stabil felliletre.
. Helyezze vissza a hitéfolyadék-tartalyt a helyére.

. Szerelje be az egységet.

Hosszu tavu tarolas vagy szallitas

Alaposan tisztitsa meg a gépet és az dsszes tartozékot.

Megjegyzés
Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg késébbi
hasznalatra.

Ha a gépet hosszu tavra szeretné eltarolni vagy szallitani kivanja, kdvesse az alabbi Iépéseket:

1. Tisztitsa meg és szaritsa meg a gépet.

Helyezze a gépet az eredeti raplap tdmbijeire!

Roégzitse a gépet az eredeti, szallitashoz hasznalt konzolokkal.
Csomagolja a gépet mlianyag csomagolasba.

Epitse fel a ladat a gép koré.

N o o &~ e Db

Helyezzen egy zacskd paramegkotét (szilikagélt) a dobozba.

Az 0j helyszinen

Csomagolja be és helyezze a tartozékokat és az egyéb, nem rogzitett elemeket a ladaba.

. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az Uj helyen a sziikséges szolgaltatasok rendelkezésre allnak.

Telepités

A berendezés kicsomagolasa

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

Megjegyzés

Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg késébbi
hasznalatra.

Eljaras

1. Tavolitsa el a csomagoldlada aljanal talalhatd csavarokat, és emelje le a lada felsd részét.
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2. Egy 4 mm-es imbuszkulccsal tavolitsa el a gépet a raklaphoz rogzité fém konzolokban 1évé
csavarokat.

3. Tavolitsa el a htéfolyadék-tartalyt.
4. Tavolitson el minden nem rogzitett alkatrészt és tartozékot.

5. Emeljefel a gépet. Lasd: A gép megemelése »19.

5.2 Ellenérizze a csomagjegyzéket.

A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolas a kovetkezd tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

1 Secotom-60

2 Tapkabelek

1 Haromszo6g alaku kulcs a biztonsagi zar kioldasahoz

1 Roégzitécsap

1 Dugés csavarkulcs. 17 mm (0,7")

1 T6mI6 az elszivohoz vald csatlakozashoz. Atmérs: 51 mm (2"). Hosszusag: 1,5 m
(59")

1 Témlébilincs. Atméré: 40-60 mm (1,6-2,4")

1 Hasznalatiutmutatd-készlet

5.3 A gép megemelése

ZUzZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

Megjegyzés
Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagoléast és szerelvényt 6rizzen meg
késdbbi hasznalatra.

Megjegyzés
Ne emelje fel a gépet a vilagossziirke felsé résznél fogva.
A gépet mindig alulrél emelje.

Tomeg

Secotom-60 77 kg (170 font)

. Hasznaljon darut és két emel8hevedert a gép felemeléséhez. Olyan emel8hevedereket
hasznaljon az emeléshez, amelyek jovahagyottan a teher tomegének legalabb kétszeresét
elbirjak.
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5 Telepités

. Hasznaljon kb. 3—-3,5 m (10-11,5 Iab) hosszusagu hevedereket, hogy azok ne terheljék a
védéfedelet.

. Ajanlott egy emel6rud hasznalata, hogy a két hevedert az emelési pont alatt egymastol tavol
tartsa.

. A kovetkezd csavarhuzét/csavarfejeket hasznalja: TX30, PH2 és H4

Eljaras

1. Tavolitsa el a hiit6folyadék-tartalyt.

Helyezze a hevedereket a gép ala ugy, hogy azok a labak belsején legyenek.
Ugyeljen arra, hogy az emeléhevederekre juté suly egyenléen legyen elosztva.

Emelje fel a gép elejét, és dvatosan helyezze az asztalra.

o > v

A gépnek mind a 4 labaval biztonsagosan az asztalon kell allnia.

5.4 Elhelyezés

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

*  Agépetbiztonsagos és stabil asztalra kell helyezni, megfeleld munkamagassaggal. Az
asztalnak el kell birnia legalabb a gép és a tartozékok sulyat.
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A munkapad ajanlott méretei

X: 92 cm (36,2")
Y: 90 cm (35,4")
Y4
v Y
z: 80 cm (31,5") X N

*  Agépet az aramforras kdzelében kell elhelyezni.

+  Agépetjol szell6z6 helyiségben vagy elszivorendszerhez csatlakoztatva szabad
Uzemeltetni.

. A gépnek mind a 4 labaval biztonsagosan az asztalon kell allnia.

. A gépnek teljesen vizszintesnek kell lennie: tlrés +1 mm.

. Gy6z6djon meg arrdl, hogy elég hely van a gép koril a szerviznyilasok eléréséhez.

. Gy6z8djon meg arrél, hogy elegendd hely van a gép elétt: 100 cm (40").

. Gy86z8djon meg arrél, hogy elegendé hely van a gép mogoétt a fedél teljes kinyitasahoz.

. Ugyeljen arra, hogy a gép mogétt elég hely legyen az elszivotomld szamara: kb. 15 cm
(5,9".

Megyvilagitas
. Gondoskodjon a munkaallomas megfelelé megvilagitasarol. Kerilje a kdzvetlenul vakito

fényt (a kezeld latdbmezejében elhelyezkedd erés fényforrasok) és a tiikr6z6d6 vakito fényt
(fényforrasok visszaverédése).

Legalabb 300 lumen javasolt a kezel6szervek és mas munkateriletek megvilagitasahoz.

Kornyezeti feltételek

MiUkodési kornyezet Kornyezeti h6mérséklet Hasznalat: 5-40°C (40-105°F)
Tarolas: 0-60°C (32-140°F)

Paratartalom Hasznalat: 35-85%RH, nem
lecsapodo

Tarolas: 0-90%RH, nem
lecsapddod
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5.5 Tapellatas

ELEKTROMOS VESZELY

Az elektromos berendezések beszerelése elbtt kapcsolja ki a tapellatast.

A gépet foldelni kell.

Gy6z8djon meg arrol, hogy a tényleges elekiromos tapfesziltség megegyezik a gép
tipustablajan feltintetett feszlltséggel.

A nem megfelel6 feszlltség karosithatja az elektromos aramkoért.

mellékelt csatlakozot nem hagytak jova az On orszagaban, akkor ki kell cserélni egy

Megjegyzés
0 A berendezést 2 féle elektromos tapkabellel szallitjuk. Ha az ezekhez a kdbelekhez
jévahagyott csatlakozoéra.

Tapellatas

Fesziltség/frekvencia 200-240V (50-60 Hz)

Tapbemenet 1 fazisu (N+L1+PE) vagy 2 fazis (L1+L2+PE)
Az elektromos berendezésnek meg kell
felelnie a ll. szerelési kategorianak.

Teljesitmény, névleges terhelés 1.1 kW

Teljesitmény, max. 1.5 kW

Teljesitmény, alapjarat 183W

Aram, max. 14,8 A

5.5.1 Egyfazisu ellatas

Egyfazisu ellatas

A 2 agu villasdugo (eurdpai Schuko) egyfazisu elektromos
csatlakozasokhoz hasznalhaté.

A vezetékeket a kdvetkez&képpen kell csatlakoztatni:

Sarga/Zold Foldelés
Barna Vezeték (feszlltség alatt van)
Keék Semleges

5.5.2 2 fazisu ellatas
A 3 agu dugo (észak-amerikai NEMA) 2 fazisu elektromos -
csatlakozasokhoz hasznalhato. v l\l‘:é-ﬂ

A vezetékeket a kdvetkez6képpen kell csatlakoztatni:
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Zold Foldelés
Fekete Vezeték (feszlltség alatt van)
Fehér Vezeték (feszlltség alatt van)

5.5.3 Csatlakozas a géphez

. Csatlakoztassa a tapkabelt a géphez (C19 IEC 320 csatlakozo).

. Csatlakoztassa a kabelt az elektromos halézathoz.

5.5.4 Elektromos csatlakozasok a vagékamraban
A kdvetkezd egységek elektromos csatlakozast igényelnek:
. Az automata X asztal
. A kézi X allvany
. A forgoallvany

Ezek az egységek a vagokamran bellili elektromos csatlakozéaljzaton keresztiil kapnak
tapellatast.

Megjegyzés
” Az elektromos tartozékokat a készllék bekapcsolasa kdzben is kicserélheti.

Megjegyzés
A tartozékok csatlakozéi specialis labkiosztasokkal vannak ellatva.
0 Ha probléma van a csatlakozassal, ne prébalja meg kicserélni a csatlakozasokat
a befogdeszkdz dugdiban vagy a csatlakozdaljzatban.
Forduljon a Struers-szervizhez.
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5 Telepités

Eljaras
D)
|
- A
(G
S\
A Dugokulcs B Rogzitégydri

1. Téavolitsa el a kupakot a vagékamra elektromos csatlakozdaljzatarol.
Csatlakoztassa a tartozékot az elektromos csatlakozéaljzathoz.
A képernydn megjelend lizenet megerdsiti, hogy a tartozékot csatlakoztattak.

Ovatosan htzza meg a régzitégydirdt.

o > »DN

Ha egy aljzat nincs hasznalatban, szerelje be az aljzat kupakjat az aljzatba.

5.6 Recirkulaciés egység

A gép beépitett recirkulacios hiitéfolyadék-rendszerrel rendelkezik. A fuvékakbol kiaramlo
hitéfolyadék athalad a vagotarcsan, és a vagokamra lefolydjaban gydlik 6ssze. A hiitéfolyadék

ezutan visszatér a vdgékamra alatt talalhato tartalyba.

VIGYAZAT

VIGYAZAT
Kerllje a bérrel valo érintkezést a hiitéfolyadék-adalékanyag esetében.

A Hasznalat el6tt olvassa el a hiit6folyadék-adalékanyag biztonsagi adatlapjat.

Mindig viseljen véddkeszty(t és védészemuveget.

24
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A recirkulacioés tartalyt feltoltése hiit6folyadékkal

1. Ugyeljen arra, hogy a hiitéfolyadék-tartaly a kamra alatt legyen.

2. Toltse fel a tartalyt vizzel és h{it6folyadék-adalékanyaggal a kamra aljan 1évé nyilason
keresztul.

Megjegyzés
0 Ugyeljen arra, hogy ne téltse tul a tartalyt.
Megjegyzes

G Ugyeljen arra, hogy a hiitéfolyadék-adalékanyagot megfelel®
koncentraciéban hasznalja. Kévesse a hitéfolyadék-adalékanyagra

vonatkozé utasitasokat.
Hasznaljon refraktométert a hiitéfolyadék-adalékanyag koncentraciojanak

ellen6rzéséhez.

5.6.1 Vizérzékeny anyagok

Megjegyzés
G A normal cs6 csak néhany 6raig tart, ha vizmentes hitéfolyadékkal hasznaljak.

Ha vizmentes h(it6folyadékot hasznal, cserélje ki a h(it6folyadék-szivattyd normal csévét egy
vizmentes h(it6folyadékhoz valo csére.

A hltéfolyadék-szivattyuban 1évd csé cseréjéhez lasd: Cserélje ki a csoveket »56.
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5.6.2

5.7

26

A hiités optimalizalasa

Megjegyzés
c Fogyodeszkdzok: csak kifejezetten az ilyen tipusu materialogréafiai gépekhez

kifejlesztett fogydeszkdzoket hasznaljon.
. Ne hasznaljon olajat, benzint vagy terpentinalapu adalékanyagokat, mivel ezek
karosithatjak a hitéfolyadékcsoveket.

A megfelel6 hiités rendkiviil fontos a legjobb vagasi mindség biztositasahoz, valamint a munkadarab
megégésének és a vagotarcsa sérulésének elkertléséhez.

. A vagogép korrézidjanak megeldzésére, valamint a vagasi és hiitési tulajdonsagok javitasara
mindig hasznéljon adalékanyagot!
. Gy6z8djon meg arrdl, hogy elegendé folyadék van a tartalyban az optimalis hiitéshez.

. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hiitéfolyadékban 1évé adalékanyag koncentraciodja megfelel az
adalékanyag-tartalyon feltlintetett értéknek.

. Mindig t6ltson utan hiitéfolyadék-adalékot, amikor a htéfolyadék-tartalyba vizet tolt. Lasd:
Recirkulacios egység »24.

. Javasoljuk, hogy legalabb havonta egyszer cserélje ki a hiitéfolyadékot a mikroorganizmusok
elszaporodasanak megakadalyozasa érdekében.

Szerelje fel a vagotarcsat

Eljaras

VIGYAZAT
f} A biztonsagi védéfedél felnyitasakor tigyeljen a kiall6 biztonsagi reteszre.
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A Huitéfolyadék-fuvokak C Kulsé karima

B Rogzitécsap furata D Karimat rogzité csavar

1. Emelje fel a védbfedelet nyitott helyzetbe (abba a helyzetbe, ahol felfelé allva és kinyitva
marad, amikor kioldja).

2. Emelje fel a hit6folyadék-fuvékakat, hogy hozzaférjen a vagétarcsa-egységhez.

3. lllessze arogzitécsapot a vagoétarcsa-tengelyen talalhato furatba.
4. Lazitsa meg a karimat rogzité csavart a 17 mm-es dugokulcs hasznalataval.

5. Tavolitsa el a klils6 karimat!
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teljesen tisztanak kell lennie.
Soha ne eréltesse a vagotarcsa felhelyezését, mert a tengely vagy a vagotarcsa
sérllhet. A kisebb sorjakat 1200-as szemcseméretii csiszolopapirral tavolitsa

Megjegyzés
0 A tengely és a belsé karima kozti tlirés nagyon kicsi, ezért mindkét felliletnek
el.

mindenképpen tavolitsa el a 22 mm-es csavarorsobetétet. Ha nem igy tesz, a

Megjegyzés
0 Ha 12,7 mm-es kézépfurattal rendelkezd vagotarcsakat szerel fel,
vagoétarcsa deformalddik.

6. Avagotarcsa felszerelése elbtt vizsgalja meg a vagotarcsat sérilések szempontjabdl. Lasd:
Vagotarcsak »54.

A 12,7 mm tengely C Betét 22 mm-es furattal rendelkezd tarcsakhoz

B Bels6 karima

7. Szerelje fel a vagotarcsat. Szikseég esetén hasznalja a 22 mm-es betétet.
8. Szerelje vissza a kuls6 karimat ugy, hogy a megmunkalt felllet a belsé karima felé nézzen.
9. lllessze arogzitécsapot a belsd kariman talalhaté furatba.

10. A 17 mm-es dugokulccsal dvatosan rogzitse a peremcsavart. Hizza meg a csavart legfeljebb
5 N-m (4 Ibf-ft) er6vel.

11. Engedje le az Gzemi helyzetikbe a hiit6folyadék-fuvokakat.

5.8 Elszivorendszer (opcionalis)

Javasoljuk, hogy csatlakoztassa a gépet egy elszivorendszerhez, mivel a munkadarabok vagas
kbézben karos gazokat bocsathatnak ki.
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A gépet a géphaz hatuljan talalhaté 50 mm-es szell6z&kariman keresztil csatlakoztathatja az
elszivérendszerhez.

Minimum kapacitas: 30 m®h (1060 1ab%h) 0 mm (0") a vizmérén.

Elszivécsatlakozas

A gép elszivotomlbvel kerul szallitasra.
— Hosszusag: 1,5 m (4,9").
—  Atmérs: 50 mm (2").

Eljaras

| c—)

S O cgppeocoocoocococoocoococoococoag oo
/ L@
0 & @

50 mm (2")

. Az elszivétomlbt kdsse be a gép szell6z6karimaja és az elszivorendszer kdzé.

59 Zaj

A hangnyomasszint értékével kapcsolatos informaciokért lasd ezt a részt: Miszaki adatok »79.

VIGYAZAT

A hosszan tart6 er@s zajnak valo kitettség maradandé hallaskarosodast okozhat.
Hasznaljon hallasvédét, ha a zajnak valo kitettség meghaladja a helyi
el6irasokban meghatarozott szintet.

A miikodés kozbeni zaj csokkentése
A kuldnféle anyagok kiilénb6z6 zajjellemzdkkel rendelkeznek.

. A zaj csdkkentéséhez cstkkentse a fordulatszamot és/vagy azt az erét, amellyel a
vagotarcsat a munkadarabhoz nyomija.

El6fordulhat azonban, hogy a feldolgozasi idé megné.

510 Rezgés

A kéz és a kar teljes rezgésterhelésére vonatkozé informaciokért Iasd ezt a részt: Miszaki adatok
»79.
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6 Felkészllés a gép Uzemeltetésére

VIGYAZAT

Kézre és karra hato rezgés veszélye a manualis mintakészités soran.

A hosszan tartd rezgésnek valo kitettség kellemetlen érzést, izlleti karosodast vagy
akar neuroldgiai karosodast is okozhat.

A miikodés kozbeni rezgés csokkentése

A kézi mintakészités soran fellépd rezgés hathat a kézre és a karra. A rezgés csOkkentéséhez
csokkentse a nyomast, vagy hasznaljon rezgéscsokkentd keszty(t.

6 Felkészulés a gép uzemeltetéseére

6.1 A rogzitve tartandé gomb

Ha a védéfedél nyitva van, a kdvetkezd beallitasokat végezheti el:
. A vagoasztal pozicionaldsa. Lasd: A vagodasztal pozicionalasa »31.

. A vagotarcsa magassaganak beallitdsa. Lasd: A vagotarcsa automatikus magassagallitasa

> 31.

. Az automata X asztal beallitasa (opcid). Lasd: A vagotarcsa automatikus magassagallitasa
»31.

Eljaras

VIGYAZAT
fi A biztonsagi védéfedél felnyitasakor tigyeljen a kiall6 biztonsagi reteszre.

1. Emelje fel a védéfedelet nyitott helyzetbe (abba a helyzetbe, ahol felfelé allva és kinyitva marad,
amikor kioldja).
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2. Ajoystick mikodtetése kdzben nyomja meg a régzitve tartandé gombot.

6.2 A vagoétarcsa automatikus magassagallitasa

A vagotarcsahoz val6 igazodas és a vagasi folyamat okozta kopas kompenzélasa érdekében
beallithatja a vagoétarcsa tengelye és a vagoasztal kozotti tavolsagot.

1.  Avezérlpanelen talalhato joystick segitségével emelheti fel vagy engedhetile a
vagotarcsat. Lasd: Vezérl6panel funkcioi » 35.

6.3 Vagébasztal

A gép mozgo vagodasztallal rendelkezik.

. Az 1 mm-es vastagsagu vagoétarcsak az Y asztal vagohornyanak kézepén helyezkednek el.
. Pozicionalja a vastagabb vagotarcsakat kissé jobbra.

. Pozicionalja a vékonyabb vagoétarcsakat kissé balra.

Az asztal mozgasanak irdnyitasahoz hasznalja a vezérl6pulton és a szoftver joystickjanak. Lasd:
Vezérlpanel funkcioi » 35.

Az asztal 8 mm-es T-hornyokkal rendelkezik, amelyek a befogdeszkdzok rogzitésére szolgalnak.

A befogdeszk6zok tartozékokként kaphatok.

6.3.1 A vagoéasztal pozicionalasa
A vagasi folyamat megkezdése elétt pozicionalja manualisan a vagodasztalt:

. Hasznalja a joystickot a vagdasztal pozicionalasahoz.

Megjegyzés
0 Az asztal nyitott véd&fedél mellett torténd pozicionalasahoz nyomja meg a
rogzitve tartandé gombot, mikdzben a joystickot mozgatja.
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Main menu

Positioning

0.00 mm

119.8 nim
1158 i

0.0 mm
0.0 mn

A fel vagy le gomb megnyomasakor megjelenik a Positioning (Pozicionalas) menii.

6.4 Vonallézer

VIGYAZAT
A Lézersugarzas. Ne nézzen a sugarba. 2. " Laser radiation
osztaly lézertermék. CLASS 2

Laser product

A lézersugar jelzi a vagas helyzetét a munkadarab pontos elhelyezéséhez.
. A lézer automatikusan aktivalédik, amikor a gépet bekapcsoljak.
. A lézer automatikusan kikapcsol, ha a gép készenléti allapotba Iép, illetve vagas kdzben.

A lézer a bels6 peremhez van igazitva, nem pedig a vagétarcsahoz, mivel a vagoétarcsak vastagsaga
valtozik.

6.5 Rogzitéeszkozok

Szamos befogdeszkoz all rendelkezésre. Néhanyat kdzvetleniil a vagoéasztalra lehet szerelni,
masokat egy allvanyra kell rogziteni egy fecskefarok-illesztésd tarto segitségével.

VIGYAZAT
fi A biztonsagi védéfedél felnyitasakor Ggyeljen a kialld biztonsagi reteszre.
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6 Felkészllés a gép Uzemeltetésére

a vagotarcsat. Ennek elmulasztasa a befogdeszkdzok és/vagy a vagotarcsa

Megjegyzés
0 A rogzitéeszkozok felszerelésekor mindig Ggyeljen arra, hogy azok ne blokkoljak
sérlléséhez vezethet.

Gyorsbefogo és rugos befogéeszkozok

1. Pozicionalja a hatsé (itk6z6t és a befogoeszkdzt az abran lathaté modon.

2. Huzza meg az anyakat a hatso itk6z6 és a befogdeszkoz rogzitéséhez.

6.6 Mintatarték allvanyai

Tipp
l @ A régzitett allvany az automata X asztalra szerelhetd.
1.

Helyezze az allvanyt a vagdasztalra ugy, hogy a régzitécsavarokat a T-horonyba csusztatja.

7
(7

o

/,
: '/ | i /55
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6 Felkészllés a gép Uzemeltetésére

2. Huzza meg az anyakat.

Aramellatast igényl6 allvanyok esetében:

— Csatlakoztassa a kabelt. Lasd: Elektromos csatlakozasok a vagékamraban »23.
3. Rodgzitse a mintadarabot a mintadarabtartoban.

4. Csusztassa a mintatarto fecskefarok részét az allvanyba, és rogzitse.

6.7 A tormelék 0sszegyilijtése
A gépnek két rendszere van, amelyek megakadalyozzak, hogy a tormelék beszennyezze a
hltéfolyadékot és eltdmitse a fuvokakat:
. A lefolyodban lévé kosar megakadalyozza a nagyobb térmelékdarabok bejutasat a tartalyba.

. A tartélyban 1évd magnes magneses részecskéket gydijt.

kosarban és a magnesen. A lefolyo eldugulasa a viz tulcsordulasat és nem megfelel

Megjegyzés
0 A vagasi folyamat megkezdése el6tt ellendrizze, hogy van-e vagasi térmelék a
hitést eredményezhet, mivel a tartaly hitéfolyadékszintje tul alacsonnya vélhat.
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7 Alapvetoé mikodeées

7.1  Vezérlopanel funkcidi

Y (1 p J——

“B) 300-5000 rpm

A Kijelzb E Inditas

B Joystick F Leallitas

C Oblités G Forgathaté/nyomégomb
D Vissza

Secotom-60 35
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A joystick funkcioi

m Mozgassa a joystickot balra vagy jobbra az automatika X asztal pozicionaldsahoz.
(Opcionalis)

Mozgassa a joystickot felfelé vagy lefelé a vagdasztal pozicionalasahoz.

—
-

) @ Forditsa el a joystickot az 6ramutat6 jarasaval megegyezd iranyba vagy az 6ramutato
jarasaval ellentétes iranyba.

Gomb Funkcio

Oblités

. Megkezdddik az oblitési mivelet.

Vissza

p) . Nyomja meg ezt a gombot az el6z6 képernybre vald visszatéréshez vagy a
funkciok/mdédositasok torléséhez.

Inditas

. Megkezdi a vagasi folyamatot.

Leallitas

. Leallitja a vagasi folyamatot.

Forgathaté/nyomégomb
Hasznalja ezt a gombot a vezérlépanelen a menupontok kivalasztasahoz.

. Forgassa el a gombot menu, médszercsoport kivalasztasahoz vagy érték
moédositasahoz.

. Nyomja meg a gombot, ha mezére szeretne belépni, vagy kivalasztast szeretne
aktivalni.

. Forgassa a gombot a numerikus érték néveléséhez vagy csdkkentéséhez,
illetve két lehetéség kdzotti valtashoz.

— Hacsak két lehet&ség all rendelkezésre, nyomja meg a gombot a két
lehetbéség kdzotti valtashoz.

— Haketténél tobb lehetéség érheté el, egy felugré ablak jelenik meg.

36 Secotom-60



7 Alapvetd miikddés

7.2 Akijelzé

Megjegyzés
0 A jelen kézikdnyvben lathato képernydk eltérhetnek a szoftver tényleges
képernyéitdl.

A gép bekapcsolasakor a kijelz6n megjelenik a telepitett szoftver konfiguracioja és verzidja.

A _; Edit method

M1D20 2200 rpm

1.000 nmss P_, 20.0 m
B~| Stay P+ Direct cut

Cut-off wheel

A kijelz6 két f6 terliletre van osztva:

A Cimsor
A cimsor a kivalasztott funkciét mutatja.

B Informaciés mezék
Ezek a mezdk a kivalasztott funkcidra vonatkozé informacidkat mutatjak. Bizonyos mez&kben
kivalaszthatja és médosithatja az értéket.

Hangjelzések

Rovid sipszé Gomb megnyomasakor révid hangjelzés jelzi, ha a rendszer
megerésitette a kivalasztast.

A hangjelzés be- és kikapcsolasahoz valassza a kovetkez6t:
Configuration (Konfiguralas).

Hosszu sipszé6 Gomb megnyomasakor hosszu hangjelzés jelzi, ha a gomb jelenleg
nem aktivalhato.

Ezt a hangjelzést nem lehet letiltani.

Készenléti izemmod

Ha a gép egy ideig nincs hasznalatban, a hattérvilagitds automatikusan elsététil a kijelzé
élettartamanak névelése érdekében. (10 perc)

. Nyomja meg barmelyik billenty(it a kijelzé Gjrainditasahoz.

7.3 Modositsa a beallitasokat

Ha médositani szeretne egy beallitast, valassza ki a beallitas médositasara szolgalé mezét.
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7 Alapvetd mikddés

1. A gombot elforgatva Iépjen arra a mezére, ahol a beéllitadst mddositani kivanja.
2. Nyomja meg a gombot a mezére lIépéshez.

— Tobb mint két lehetéség:
Gordiild lista: Forgassa el a gombot az értékek listajanak felfelé vagy lefelé gérgetéséhez.

Felugré parbeszédpanel: Forgassa a gombot a lehetéségek listajanak felfelé vagy lefelé
gorgetéséhez. Nyomja meg a gombot a kivant opcid kivalasztasahoz.

— Két lehet6ség:
Nyomja meg a gombot a két lehetéség kozotti valtashoz.

3.  Nyomja meg a gombot a képerny6bdl valé kilépéshez.

4. Haszikséges, nyomja meg a Vissza gombot a funkcidok/moédositasok torléséhez.

7.4 Main menu (Fémenii)

Main menu

Cutting methods

‘\ Maintenance

TH’ Configuration

A Main menu (Fé6men) képernydn a kdvetkez6 lehetéségek kdziil valaszthat:

gj . Cutting methods (Vagasi médszerek)
\ . Maintenance (Karbantartas)

lil+|i] . Configuration (Konfiguralas)

7.5 Inditas — elso alkalom

A berendezés elsé bekapcsolasakor a rendszer felkéri, hogy valassza ki a hasznalni kivant nyelvet,
illetve adja meg a datumot és id6t.
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7 Alapvetd mikddés

Ha szlkséges, haszndlja a kezel6panelen talalhat6 kezel6szerveket a beallitadsok
modositasahoz. Lasd: Modositsa a beallitasokat b 37.

' Select language

‘

Deutsch
Frangais
Espafiol

1. Select language (Nyelv kivalasztasa)

Valassza ki a hasznalni kivant nyelvet. Ha sziikséges, a nyelvet késébb is
médosithatja. Lasd: Configuration (Konfiguralas) menu »50.

| Adjust Date

Date
Save 2 Exit

2.  Adjust date (Datum beallitasa)

A rendszer az id6 beallitasat kéri.

Tine [:56:38
Save & Exit

3. Adjust time (Id6 beallitasa)
A rendszer a datum beallitasat kéri.

4. Ha sziikséges, lépjen a fémenibe. Lasd még: Main menu (Fémenu) b 38.

Inditas — napi miikodtetés

A gép bekapcsolasakor, az inditasi képernyd utan az a képernyd jelenik meg, amely a gép
kikapcsolasakor utoljara volt lathato.
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7.6 Vagasi modszerek

7.6.1 Beallitasok

1. A Main menu (Fémenii) képernydén valassza ki a Cutting methods (Vagasi modszerek)

lehet6séget.

A kivalasztott vagotarcsa és vagasi hossz kiemelve jelenik meg.

Cutting methods
1. MOD20

2. Valasszon ki egy vagasi médot.

Edit method

M10D20

Stay

Ratation speed

40

1.000 wmss P__

@)

2200

p+

200 w
Direct cut
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7 Alapvetd mikddés

Paraméterek

@ Vagoétarcsa Forgasi sebesség

°)) ElStolasi sebesség P Vagasi hossz
|

E.: Visszatérési pozicio E Vagasi mod

Médositsa a beallitasokat
1. Valassza ki a szerkeszteni kivant vagasi modszert.

2. Valassza ki a vagotarcsat.
3. Valasszon egy vagotarcsat a listabal.
Az ajanlott fordulatszam (rpm) is megjelenik.

A listdahoz hozzaadhat felhasznal¢ altal definialt vagotarcsakat is. Lasd: Felhasznald altal
meghatarozott vagoétarcsa létrehozasa »52.

A médositasok automatikusan mentésre kerilnek. A médszert visszaallithatja az
alapértelmezett értékekre. Lasd: A Maintenance (Karbantartas) ment »48.

7.6.2 Visszatérési pozicid

A vagotarcsa a vagasi folyamat befejezése utan 3 pozicidba térhet vissza:

Edit method

200 mm dia.[@) 2200 rpn

g Select return position

Return position
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7.6.3

7.6.4

42

Pozicié Leiras
Start (Inditas) A vagobasztal visszatér a kezdpozicidba.
Zero (Zero) A vagoasztal visszatér a nullpozicidba.

A nullpozicié kalibralasa minden 5 inditas utan vagy a referenciapozicio
elvesztése esetén megtdrténik. Kalibralhatja a nullpoziciét. Lasd: A
Maintenance (Karbantartas) meni »48.

Stay (Marad) A vagoéasztal mozdulatlan marad a vagas utan.

Vagasi mod
A vagasi izemmodhoz két lehetéség kdzil valaszthat:
. Direct Cut (Kdzvetlen vagas)

. ExciCut

Direct Cut (K6zvetlen vagas)

A kbzvetlen vagas a normal vagasi mad, és a legtdbb anyag esetében ezt hasznaljak.

ExciCut

A ExciCut a rendkivil kemény anyagok vagasara hasznalt funkcio.

Megjegyzés
o Ha a ExciCut médot nem rendkivil kemény anyagon hasznalja, a mintak

egyenetlenek lehetnek vagy a vagoétarcsa eltérhet.

Ha a ExciCut van kivalasztva, a vagétarcsa felfelé és lefelé mozog, ahogy a vagdasztal elére halad.
A vagotarcsa mozgatasanak harom f6 elénye van: a vagoétarcsa kevésbé kopik, illetve kisebb
veszély all fenn a munkadarab sériilését és a motor tulmelegedését illeten.

Az optimalis vagas érdekében a vagasi folyamat megkezdése elbtt gy6z6djon meg arrdl, hogy a
vagotarcsa kdzéppontja nagyjabdl a munkadarab kézéppontjaval azonos magassagban van. A
vagoasztal (vagy az automata X asztal, ha ezt a gépet hasznalja) és a vagotarcsa kdzéppontjanak
tavolsaga megjelenik a képernydn, ami megkonnyiti a munkadarab pozicionalasat.

A ExciCut a kdvetkezb helyzetekben hasznalhaté:

. A 30 mm-nél kisebb atméréji munkadarabokat egy mintatartéba kell régziteni, és a rogzitett
allvany, a kézi X allvany vagy a forgéallvany segitségével kell megtartani.

Ha forgdéallvanyt hasznal, csak akkor valaszthatja a ExciCut médot, ha a tokmany izemmaod Off
(Ki) értékre van allitva. Lasd: Forgoallvany (opcionalis) »45.

* A 30 mm-nél nagyobb atmérdji munkadarabok ExciCut segitségével allvany hasznalata nélkul
is vaghatok, ha X asztal van felszerelve, vagy a munkadarabot betétlemezek segitségével
megemelik.

OptiFeed

Ha a motor tulterhelédik vagas kdzben (motorterhelés > 150%), a OptiFeed funkcié automatikusan
csokkenti a fordulatszamot. Ha a tulterhelés csokkent, az el6tolasi sebesség az elére beallitott
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szintre emelkedik.

7.7 Automata X asztal (opcid)

Edit method

M1D19 ®)] 3000 rpm
1.000 mmss P_, 20.0
Stay D+ ExciCut

Mutticut mode

Ha automata X asztal van csatlakoztatva, a vagasi médszer képernydjén a Multicut mode
(Tobbvagasos méd) jelenik meg.

Edit method

MOD20 @ 2200 rpm
1000 mm/s P_. 20{} i

Stay B+ ExciCut

On MultiCut setup

MultiCut setup

1. A MultiCut mod bedllitasa legyen On (Be). Megjelenik a MultiCut setup (MultiCut
beallitasa) parbeszédpanel.

2. Valassza ki: MultiCut setup (MultiCut beallitasa).
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1]

Multicut set  Initial cut: No

Remove last

3. Adja meg a vagni kivant példanyok szélességét.

Legfeljebb 4 minta szélességét allithatja be.

Initial cut (Elsé vagas)

Ha sziikséges, a Initial cut (Elsd vagas) beallitasa legyen Yes (Igen) egy kezdeti vagas
elvégzéséhez, miel6tt a kivant mintakat vagna. Ezzel egy olyan selejtdarabot vaghat, amelyet nem
fog felhasznalni, példaul ha a munkadarabnak olyan egyenetlen éle van, amely alkalmatlanna tenné
elsd mintadarabnak.

Eljaras

1. A Configuration (Konfiguralas) képernydn valassza ki a User defined cut-off wheels
(Felhasznalo altal meghatarozott vagotarcsak) lehetéséget.

2. Valassza ki: Configure (Konfiguralas). Megjelenik a felhasznalé altal meghatarozott
vagotarcsak listdja.

3. Valassza ki: New wheel (Uj tarcsa).

4. AForgathatd/nyomdgomb gomb segitségével a szévegszerkesztében adjon nevet az U]
vagotarcsanak. Ha szikséges, nyomja meg a Vissza gombot a mddositasok torléséhez.

5. Adja meg a vagoétarcsa beallitasait.

6. Mentse a modositasokat. Valassza ki: Save & Exit (Mentés és kilépés).

7.71 A teljes mintaszélesség kiszamitasa
Az X asztal teljes mozgasa 40 mm.

Az 6sszes minta lehetséges teljes szélessége 40 mm, minusz a vagotarcsa vastagsaga minden
egyes vagasnal.
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Példa

0,6 mm vastag M0D20 vagétarcsaval valé vagas

2 minta esetén a teljes lehetséges szélességa 40 —(2 x0,6) = 38,8 mm
kovetkezdkent alakul:

3 minta esetén a teljes lehetséges szélességa 40— (3 x0,6) = 38,2 mm
kovetkezdként alakul:

7.8 Kézi X allvany (opcionalis)

Ha kézi X allvany van csatlakoztatva, a Positioning (Pozicionalas) parbeszédablak az X poziciot
jeleniti meg.

Main menu
Positioning

0.00 nm

115.8 im
115.8 mm

0.0 nm
0.0 nm

1. A Main menu (F6meni) képernydn megtekintheti a Positioning (Pozicionalas) képerny6t.

2. A Positioning (Pozicionalas) képerny6 megnyitasahoz tartsa lenyomva a Régzitve tartandé
gombot, és mozgassa a joystickot.

3. Szlkség esetén allitsa vissza az X poziciot egy adott szélesség vagasahoz.
7.9 Forgdallvany (opcionalis)

Ha forgd allvany van csatlakoztatva, akkor a tokmany mod eredménye lathatd, és a Positioning
(Pozicionalas) parbeszédpanel az X poziciét mutatja.
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7.10

46

Main menu
Positioning

0.00 mm

119.8 nim
1158 i

0.0 mm
0.0 mn

1. A Main menu (Fémenu) képernyén megtekintheti a Positioning (Pozicionalas) képerny6t.

2. A Positioning (Pozicionalas) képerny6 megnyitasahoz tartsa lenyomva a Régzitve tartandé
gombot, és mozgassa a joystickot.

3. Szikség esetén allitsa vissza az X poziciot egy adott szélesség vagasahoz.

Chuck mode (Tokmany méd)

Tipp
@ Chuck mode A (Tokmany maod) beallitasanak Off (Ki) értéknek kell lennie, miel6tt a
ExciCut (ExciCut) lehet6séget valaszthatna.

A kdvetkezd lehetéségek allnak rendelkezésre a Chuck mode (Tokmany mod) meniben:

Off (Ki) A mintatarté nem forog.

Continuously A mintatarté folyamatosan a vagotarcsaval azonos iranyban forog.
(Folyamatosan)

Oscillating (Oszcillald) A mintatarto a vagasi folyamat soran oszcillal.

Sziikség esetén allitsa vissza az X poziciét egy adott szélesség
vagasahoz.

A vagasi folyamat elinditasa

1. Rogzitse a munkadarabot a vagoasztalon.
Helyezze a vagodasztalt a megfelel6 pozicioba!
Gy86z8djon meg arrél, hogy a hiitéfolyadék-fuvokak le vannak engedve a helylkre.

Zarja be a védbfedelet! A gépet nem lehet elinditani a védéfedél bezarasa elétt.

Megjegyzés

2
3
4,
l 0 A védéfedél nem nyithaté ki vagas kdzben.
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Vélasszon ki egy vagasi médot.
Ha sziikséges, ellendrizze és mddositsa a beallitasokat.

A vagasi folyamat elinditasahoz nyomja meg a Inditas gombot.

© N o o

Sziikség esetén a vagasi folyamat kozben modosithatja a Feed speed (El6tolasi sebesség),
Rotation speed (Forgasi sebesség) és Cutting length (Vagasi hossz) beallitasait.

Megjegyzés
” Gy6z6djon meg arrél, hogy a hiitéfolyadék egyenletesen aramlik a fuvokakbal.

7.11 A vagasi folyamat leallitasa

A megadott vagasi hossz elérésekor a vagoétarcsa forgasa automatikusan leall, és a vagoéasztal
visszatér a kivalasztott leallitasi pozicidba.

Tipp
l @ A véagasi folyamatot barmikor ledllithatja a Stop gomb megnyomasaval.

Ha a gépet a Stop gomb megnyomasaval allitotta le, a vagdasztal a helyén marad.

A vagobasztal visszaallitasa nullpozicidba

1.  Gy6zb6djon meg arrol, hogy a védbéfedél zarva van.

Nyomja meg egyszer lefelé a joystickot.

2
Tipp )
Ha a védéfedél kinyilt, a vagdasztal mozgatasahoz nyomja le és tartsa lenyomva

a joystickot, mikdzben lenyomva tartja a régzitve tartandé gombot.

munkadarabot a vagotarcsatol.

Tipp
l @ Vagas kozben az Y asztal joystickjanak lefelé nyomasaval mozgathatja el a

7.12 Oblit6tdmld

A gépet bblitérendszerrel szallitjuk, amely megtisztitja a vagokamrat a vagasi folyamat soran
keletkezd tormelékektdl. Az dblités a vezérldpultrdl iranyithato.

VIGYAZAT
Kertlje a bérrel valo érintkezést a hitéfolyadék-adalékanyag esetében.
Mindig viseljen véddkeszty(t és védészemlveget.

VIGYAZAT

fi Ne kezdje el az 6blitést, amig az 6blitétomliét nem iranyitotta a vagdkamra

belsejébe.
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Eljaras

VIGYAZAT
fi A biztonsagi védéfedél felnyitasakor tigyeljen a kiall6 biztonsagi reteszre.

A Oblit6témlé B Rogzitve tartandé gomb

1. Tavolitsa el a tomlét a hitéfolyadék-fuvokakrol.

2. Nyomja meg a(z) Oblités gombot a vezérlépanelen.

3. Iranyitsa a toml6t a vagokamraba.
— Az dblités megkezdéséhez nyomja meg és tartsa lenyomva a rogzitve tartandé gombot.
— Az odblités leallitasahoz engedie fel a roégzitve tartandd gombot.

4. Avéagdékamra oblitését kdvetben helyezze vissza a tdmlét a tartdjaba.

8 A Maintenance (Karbantartas) menu

A Maintenance (Karbantartas) képernydn a kdvetkez6 lehetéségek kdzil valaszthat:
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Maintenance

i Service information |

?" Reset configuration

™ Reset methods & database

_I'_"- Search reference positions

Service information Informacidk a berendezésrél. Ezek az informaciok elsésorban a
(Szervizinformaciok) szervizre vonatkoznak. Lasd: A Service (Szerviz) menu »49.
Reset configuration A Configuration (Konfiguralas) mentbdl elérhetd 6sszes
(Konfiguracié visszadllitasa) beallitas alapértelmezett értékre torténd visszaallitasa.

Reset methods & Visszaallitja az 6sszes mddszert és az adatbazist az

database (Visszaallitasi alapértelmezett értékekre.

modok és adatbazis)

Search reference A referenciapozicié (nullpozicié) kalibralasa minden 5 inditas
positions utan vagy a referenciapozicio elvesztése esetén megtorténik.
(Referenciapoziciok

Ha a referenciapozicidk elvesznek, azok manualisan

keresése) visszaallithatok.

8.1 A Service (Szerviz) meni

A szervizinformacidk nem szerkeszthetd informaciok. A gép beallitdsainak megvaltoztatasa nem
lehetséges.

A szervizinformaciok a Struers-szerviz segitségével felhasznalhatok a berendezés
tavdiagnosztikajahoz.

A szervizinformaciok csak angolul érhetdk el.

Karbantartas

Lasd: Karbantartas és szerviz » 53.

Szerviz

Lasd: Szerviz és javitas »65.

A Service (Szerviz) menii

A Service (Szerviz) képerny6n a kdvetkezd lehetéségek kozil valaszthat:
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9 Configuration (Konfiguralds) meni

Sarvice menu

Inputs and diagnostic
Equipment statistics
Functional tests

Adjustment and calibration
Yoltage and temperature monitor
Reset to factory settings

. Device information (Eszkdzinformacio)

. Inputs and diagnostic (Bemenetek és diagnosztika)

. Equipment statistics (Berendezésstatisztika)

. Functional tests (M{ikddési tesztek)

. Adjustment and calibration (Beallitas és kalibralas)

+  Voltage and temperature monitor (Fesziltség és h6mérséklet ellenérzése)
. Reset to factory settings (Visszaallitas gyari beallitasokra)

Visszaallitja az dsszes mddszert és az adatbazist az alapértelmezett értékekre.

9 Configuration (Konfiguralas) menu

A Configuration (Konfiguralas) meniben altalanos paramétereket allithat be.

*+ A Main menu (Fémeni) meniben valassza a Configuration (Konfiguralas) lehetéséget.
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9 Configuration (Konfiguralas) meni

Configuration

Display brightness
Key sound level
Language

Units

Time

Date
Use water
User defined cut—-off wheels

Parameéter

Display brightness
(Kijelz6 fényereje)

Key sound level (Gomb
hangszintje)

Language (Nyelv)

Units (Mértékegységek)

Time (1d6)

Date (Datum)

Use water (Viz
hasznalata)

User defined cut-off
wheels (Felhasznalé éltal
meghatarozott
vagotarcsak)

Secotom-60

40 %
Low

Metric
09:50:58
20190219
Yos

Configure

Beallitas

Beallithatja a kijelz6t, hogy jobban lathaté legyen.

A kezel6panelen 1évé gombok megnyomasakor hangjelzés
hallhaté.

Valassza ki a szoftverben hasznalni kivant nyelvet.

Vélassza ki a mértékegységet:
—  Metrikus

— Angolszasz
Allitsa be az id6t
Allitsa be a datumot.

Valassza a No (Nem) vagy Yes (Igen) lehet6séget.

Lasd még: Felhasznalé altal meghatarozott vagotarcsa
létrehozasa »52
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9 Configuration (Konfiguralds) meni

9.1 Felhasznalé altal meghatarozott vagétarcsa létrehozasa

Eljaras
1. A Configuration (Konfiguralas) képerny6n valassza ki a User defined cut-off wheels
(Felhasznalo altal meghatarozott vagoétarcsak) lehetéséget.

2. Valassza ki: Configure (Konfiguralas). Megjelenik a felhasznal6 altal meghatarozott
vagotarcsak listdja.

User defined cut-off wheels

3. Valassza ki: New wheel (Uj tarcsa).

Text editor

current TExT:  [IENENCOONNNNRNRRNEN
eorrep TexT:  [ENENCOONNNNNNEREEN
Blejc/p|e|Fle|H|1]J]

kjL/m/njojr/alR|s|T]

uj¥ju| 2] v|z|.].]|Space]
1)i2)2]a]s| 6] 7] 8] 2] 0]

EHHAHNCED COHTROL, ESC = DISCARD CHANGES
DEL ] ~— ] —> ] abc ] Save]

4. Adjon nevet az Uj tarcsanak. Ha szikséges, nyomja meg a Vissza gombot a médositasok
torléséhez.
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10 Karbantartas és szerviz

10

10.1

1.000 mm

150 mm

3000 rpm
Save & Exit

5. Adja meg a tarcsa beallitasait.

6. Mentse a modositasokat. Valassza ki: Save & Exit (Mentés és kilépés).

Karbantartas és szerviz

A gép maximalis Uzemidejének és élettartamanak eléréséhez megfeleld karbantartas sziikséges.
A karbantartas rendkivil fontos annak érdekében, hogy a gép folyamatosan biztonsagos médon
tudjon mikodni.

Az ebben a részben leirt karbantartasi eljarasokat kizarolag szakképzett vagy képzésben
részesult személyzet végezheti el.

A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei

A biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikonyv ,Miiszaki adatok” részének ,A
vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” szakaszaban.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miiszaki kérdése van, vagy ha poétalkatrészeket rendel, adja meg a sorozatszamot és a
fesziltséget/frekvenciat. A sorozatszam és a fesziiltség a gép tipustablajan van feltiintetve.

Altalanos tisztitas

A gép hosszabb élettartamanak biztositasa érdekében nyomatékosan ajanljuk a rendszeres
tisztitasat.

Megjegyzés
0 Naponta tisztitsa ki a vagdékamrat, ha a gép hosszabb ideig hasznalaton kivdl
marad.
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10 Karbantartas és szerviz

10.2

10.3

10.4

54

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonl6 oldészereket.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznaljak

. Alaposan tisztitsa ki a vagokamrat!

. Alaposan tisztitsa meg a gépet és az 6sszes tartozékot.

Befogbeszk6zok

Megjegyzés
Azt ajanljuk, hogy rendszeres id6k6zOnként alaposan tisztitsa meg és kenje meg a
gyorsrogzitd eszkozoket és a fliggbleges gyorsrogzité eszkdzoket.

Vagoasztalok

A rozsdamentes acéllapokat (potalkatrészként elérhetdk) le kell cserélni, ha sérlltek vagy kopottak.

A vagobasztalon lévo acélszalagok megforditasa vagy cseréje

A szokvanyos hasznalat soran gyakran el6fordul, hogy a vagoasztal acéllapjai a vagasi tertlet
valamelyik oldalan megsériinek.

. Ha a szalagok csak az egyik oldalon sériltek, akkor megfordithatja 6ket.

. Ha nagyon vagy mindkét oldalon sériltek, cserélje ki a szalagokat.
Vagoétarcsak

Az abraziv vagoétarcsak tarolasa

Az abraziv vagoétarcsak érzékenyek a nedvességre. Emiatt ne tarolja egyitt az uj, szaraz
vagotarcsdkat a haszndlt, nedves tarcsakkal. A vagotarcsakat széraz helyen, vizszintes, sik
fellleten tarolja.

Gyémant- és CBN vagoétarcsak karbantartasa

A gyémant és CBN vagotarcsak (és ebbdl kifolydlag a vagas) pontossaganak biztositasa érdekében
gondosan kévesse ezeket az utasitasokat.

1. Soha ne tegye ki a vagotarcsakat er6s mechanikai terhelésnek vagy hének.
2. Avagoétarcsakat szaraz helyen, vizszintes, sik fellileten tarolja, lehetéleg enyhe nyomas alatt.

3. Atiszta és szaraz vagotarcsak nem korrodalédnak. Emiatt tarolas el6tt tisztitsa és szaritsa meg
a vagoétarcsakat. Ha lehetséges, hasznaljon szokvanyos tisztitdszereket a tisztitashoz.
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10 Karbantartas és szerviz

4. Avagédtarcsak rendszeres élezése az 4ltaldnos karbantartas része.

Gyémant- és CBN vagoétarcsak élezése

Tipp
l @ Ne végezzen a szlikségesnél tobb élezést , mert ez a tarcsa felesleges kopasat
okozza!

Tipp
l @ A rossz élezés a vagoétarcsa-serulések leggyakoribb oka.

Az ujonnan élezett vagotarcsa optimalis vagast biztosit. A rosszul karbantartott és élezett
vagotarcsak nagyobb vagasi nyomast igényelnek, amely nagyobb surlédasi hdvel jar.

A tarcsa meg is hajolhat, és ez ferde vagast eredményezhet.
E két tényezd a vagotarcsa karosodasahoz vezethet.
A vagotarcsa élezéséhez hasznalja a vagoétarcsahoz kapott aluminium-oxid fenékovet.

A vagotarcsak kétféle moédon élezheték:
1. médszer

1. Rdgzitse a fen6kdvet ugy, mint ahogy egy munkadarabot rogzitene.

2. Vagja at a fen6kdvet alacsony el6tolasi sebesség és sok hiitéfolyadék hasznalataval.
3. Ismételje meg ezt a folyamatot, ha a vagétarcsa nem megfeleléen vag.
2. moédszer

. Hasznaljon kézi élezét.

A vagotarcsak tesztelése

A vagotarcsakat hasznalat el6tt tesztelni kell.
Abraziv vagotarcsa sériilésének ellen6rzése

1. Szemrevételezéssel ellendrizze, hogy a fellleten nincsenek-e repedések vagy
sorjadarabok.

2. Szerelje fel a vagoétarcsat, zarja le a védéfedelet, és hagyja a tarcsat teljes fordulatszamon
forogni.

Ha nincs lathato sériilés, és a vagotarcsa nem tort el a magas fordulatszama vizsgalat
soran, a teszt sikeres volt. Ha a vagétarcsan repedések lathatdk, a hasznalata nem
biztonsagos, ezért ki kell cserélni.

Gyémant/CBN vagdétarcsa tesztelése — a gyliris teszt

A gyémant- és CBN vagotarcsak teszteléséhez haszndlja a hangtesztmaodszert.
1. Huzza a vagotarcsat lazan a mutatéujjara.

2. Egy ceruzaval (ne fémtarggyal) finoman ttégesse meg a vagotarcsat az éle mentén.
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10 Karbantartas és szerviz

3.

A vagétarcsa vizsgalata akkor sikeres, ha tiszta, fémes hangot ad az Utégetéskor. Ha a
vagoétarcsa tompa hangot ad vagy egyaltalan nem ad hangot, akkor megrepedt és nem

biztonsagos a hasznalata, ezért ki kell cserélni.

10.5 Cserélje ki a csoveket

56

Eljaras

1.

2.

[

Tavolitsa el a hiitészivattyu fedelén I1év6 harom csavart.
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10 Karbantartas és szerviz

A Szivattyu tengelye B Toémldbilincs

3. Tavolitsa el a csdvet a szivattyu tengelyérél.
4. Lazitsa meg a tdmlébilincset, és tavolitsa el a cs6 végeit a csatlakozékrol!

5. Csatlakoztassa az Uj csOvet a csatlakozokhoz, és hizza meg a tdmlébilincset. A
tomlébilincsnek annak a csének végén kell lennie, amely a vizet a vagékamraba iranyitja,
mivel itt lesz a legnagyobb a nyomas.

6. Kenje meg a csdvet a hossza mentén a mellékelt szilikonzsirral. Ez el&seqiti a szivattyu
go6rgbinek zékkenémentes forgasat.

7. Nyomjabe a csOvet a helyére, a szivattyu tengelye koré!

8. Szerelje fel megfeleléen a témlbt a szivattyura.

Helyes
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Helytelen

A szivattyutomlé tul laza A szivattyatémlé tal szoros

A gorg8k kozotti tul sok folyadék ,hullamokat
kelt, amelyek megfeszitik a tomlét.

A csb megfesziil.

A tdml6 élettartama csokken.
A tomlo élettartama csokken.

9. Szerelje vissza az also burkolatot.

10. Szerelje fel Ujra a védSlemezt.

10.6 Naponta

. Hasznalat elétt ellenérizze a gépet. A kdrosodasok kijavitasaig ne hasznalja a gépet!

A védoéfedél ellenérzése

FIGYELMEZTETES
Azonnal cserélje ki a véddfedelet, ha a lepattand szilankok miatt meggyengdlt vagy
ha karosodas vagy sériilés lathato jeleit veszi észre rajta.

. Szemrevételezéssel ellendrizze a véddéfedelet, hogy nem lathatok-e rajtuk kopas vagy sérilés
jelei (pl. horpadasok, repedések, éltdmités sériilése).

. Ha a védéfedél sérlilt, cserélje ki. Lasd: A vedofedél »62.

A védofedél biztonsagi zarjanak ellendrzése

Megjegyzés
Rendszeresen ellenfrizze a reteszelényelvet, és gy6z8djon meg arrdl, hogy nem
sérult és tokéletesen illeszkedik a reteszelémechanizmusba.

. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a reteszelényelv konnyen becsuszik a reteszelémechanizmusba.
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10 Karbantartas és szerviz

Napi karbantartas

VIGYAZAT
Hasznalat el6tt olvassa el a hiit6folyadék-adalékanyag biztonsagi adatlapjat.
Kertlje a bérrel valo érintkezést a hiitéfolyadék-adalékanyag esetében.

VIGYAZAT

Viseljen megfelel véddkesztyiit, hogy megvédie ujjait a csiszoléanyagoktél és a
meleg/éles mintaktol. A hitéfolyadék forgacsot (vagasi, csiszolasi tormeléket
vagy mas részecskéket) tartalmazhat.

> B

VIGYAZAT
A Ne kezdje el az 6blitést, amig az 6blit6tomiét nem iranyitotta a vagdkamra

belsejébe.

Megjegyzés
0 Soha ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlo olddszereket.

Tipp
l @ Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a fellletek nem karcallok.

eltavolitasahoz.

Tipp
l @ Ha szikséges, hasznaljon etanolt vagy izopropanolt a zsir és az ola;j

. Tisztitson meg minden elérhet6 felliletet puha, nedves ruhaval.

. Tisztitsa ki a vagokamrat, kilonds tekintettel a T-hornyos vagoéasztalra.

. Sziikség esetén tisztitsa meg a lefolydbetétet és a tartalyban talalhaté magnest.
. Tisztitsa meg a mintatartét és a karimakat!

. Ha nem hasznalja a gépet, hagyja nyitva a védéfedelet, hogy a vagokamra teljesen
kiszaradhasson!

10.7 Hetente

Tisztitsa meg a gépet, hogy a gépet és a mintadarabokat ne karositsak a csiszolészemcsék vagy
fémrészecskek.

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon er6s vagy surol6 hatasu tisztitdszereket.

Tisztitson meg minden elérhet6 fellletet puha nedves ruhaval és normal haztartasi
tisztitoszerekkel.

. Erételjes tisztitashoz hasznaljon Struers Cleaner tisztitdszert.

. A biztonsagi védéfedelet puha, nedves ruhaval és hagyomanyos, antisztatikus ablaktisztitd
szerrel tisztitsa meg.
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Megjegyzés
0 A tulzott habzas elkerlilése érdekében gy6z6djon meg arrdl, hogy a hlitéegység
tartalyaba nem kerul mosdszer- vagy tisztitdszer-maradvany.

10.7.1 A vagokamra tisztitasa
. Tavolitsa el a befogdeszkoz(oke)t.
. A rogzitbeszkoz(oke)t szaraz helyen tarolja, vagy tisztitas utan helyezze vissza a vagoasztaira.
. Alaposan tisztitsa ki a vagékamrat!

Ellenérizze a lefolyébetétet és a magnest!

Megjegyzés
0 A lefoly6 eldugulasa a folyadék tulcsordulasat és nem megfeleld hiitést

eredményezhet, mivel a tartaly folyadékszintje tul alacsonnya valhat. Ez karosithatja
a munkadarabot vagy a vagotarcsat.

10.7.2 A hiitéfolyadék-tartaly ellenérzése

VIGYAZAT
A Hasznalat el6tt olvassa el a hiit6folyadék-adalékanyag biztonsagi adatlapjat.

VIGYAZAT
Kerllje a bérrel valo érintkezést a hiitéfolyadék-adalékanyag esetében.

A Viseljen megfelel védékesztyiit, hogy megvédie ujjait a csiszoléanyagoktdl és a
meleg/éles mintaktol. A hiitéfolyadék forgacsot (vagasi, csiszolasi tormeléket vagy
mas részecskéket) tartalmazhat.

mikroorganizmusok elszaporodasanak megakadalyozasa érdekében.

Tipp
l @ Javasoljuk, hogy legalabb havonta egyszer cserélje ki a hiitéfolyadékot a

8 déranyi hasznalat utan vagy legalabb hetente ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét. Ha
szlikséges, toltse fel Ujra a tartalyt.

. Cserélje ki a hltéfolyadékot, ha szennyezettnek tlinik (felhalmozdédott a vagasi tormelék).
. Toltson utan hitéfolyadék-adalékot.

. Az adalékanyag koncentraciojat refraktométerrel ellenérizheti. Olvassa el a cimkén talalhaté
hasznélati utasitast.

Hiitokozeg-fuvokak
. Ha a hiit6folyadék fuvokai eltomddtek, sziintesse meg az eltdmdbdést egy vékony huzaldarabbal
(példaul egy iratkapoccsal).

Sziikség esetén tavolitsa el a csavart a jobb oldali fuvoka hegyérdl a tisztitas megkdnnyitése
érdekében.
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10 Karbantartas és szerviz

10.7.3 Cs6 a vizmentes vagashoz

Ha vizmentes hiitéfolyadékot hasznal, cserélje ki a hiit6folyadék-szivattyu csévét egy specialis,
vizmentes hitéfolyadékhoz valo csére. A vizmentes hiitéfolyadék cstve jobban ellenall a
vizmentes h{it6folyadék 6sszetevdinek. A normal csé csak néhany 6éraig tart, mivel a vizmentes
hltéfolyadék hatassal van ra.

A szivattyucsé cseréjével kapcsolatos részleteket lasd: Cserélje ki a csoveket »>56.

Megjegyzés
c Ha a csévet vizmentes hiitéfolyadékhoz szerelte fel, rendszeresen ellendrizze,

hogy nem kopott-e el.

A cs6 cseréjének gyakorisaga az adott kérilményektdl fliggéen valtozik.
Javasoljuk, hogy 5 6ras hasznalat utan szemrevételezéssel ellenérizze a csé
kopasat.

10.8 Havonta

10.8.1 A hiitéfolyadék-tartaly tisztitasa

Havonta legalabb egyszer cserélje ki a hiit6folyadék-tartalyban l1évé hiitéfolyadékot.

VIGYAZAT
Hasznalat el6tt olvassa el a hiitéfolyadék-adalékanyag biztonsagi adatlapjat.

Kerdilje a bérrel valo érintkezést a hiitéfolyadék-adalékanyag esetében.

Viseljen megfelel véddkesztyiit, hogy megvédie ujjait a csiszoléanyagoktél és a
meleg/éles mintaktol. A hitéfolyadék forgacsot (vagasi és csiszolasi tormeléket
vagy mas részecskéket) tartalmazhat.

t VIGYAZAT

Eljaras

1. Ovatosan csusztassa ki a hiitéfolyadék-tartalyt.
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10.9

10.9.1

62

2. Tavolitsa el a csavaros kupakot.

3. Ontse ki a hasznalt hiitéfolyadékot hulladék vegyszerekhez jovahagyott lefolyoba.

P

Oblitse ki a tartalyt tiszta vizzel. Idénként razza meg a tartalyt, hogy a tartaly aljan
felhalmozddott tormelékek is felszabaduljanak.

Ismételje addig az oblitési folyamatot, amig a tartaly tiszta nem lesz!
Szerelje vissza a csavaros kupakot.

Csusztassa vissza a tartalyt az eredeti poziciéba!

© N o o

Toltse fel a tartélyt a kamra aljan 1évd nyilason keresztil 4%-os hitéfolyadékadalékanyag-
oldattal: 190 ml hitéfolyadék adalékanyag és 4,5 liter viz.

Tipp
l @ Vizérzékeny anyagok esetén hasznaljon vizmentes hiitéfolyadékot.

Megjegyzés
0 Ne téltse tul a tartalyt.

Megjegyzés
G Oblitse ki a recirkulacios hiitérendszert tiszta vizzel, ha a gépet hosszabb ideig nem

hasznaljak. Ez megakadalyozza, hogy a vagbéanyag szaraz maradvanyai karositsak
a szivattyu belsejét.

Evente

A védofedél
FIGYELMEZTETES

Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszk6zokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES
Az el6irt biztonsag fenntartasa érdekében a

védéifedelet 5 évente ki kell cserélni. A /) Struers
véddifedélen egy cimke jelzi, hogy mikor Safety glass %
. P Sicherhei
szukseges a csere. Verre sécurit 2[2020.12.01

Megjegyzés
Azonnal cserélje ki a véddfedelet, ha a lepattané szilankok miatt meggyengult vagy
ha karosodas vagy sérilés lathato jeleit veszi észre rajta.
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10.9.2

10.9.3

Megjegyzés
0 Ha a gépet naponta 7 éranal hosszabb miszakban hasznaljak, gyakrabban
végezzen ellendrzést.

kdvetelményeinek.

Megjegyzés
G A sz(irét ki kell cserélni, hogy megfeleljen az EN 16089 szabvany biztonsagi

A védéfedél egy fém keretbdl és egy kompozit anyagbdl all, amely a kezel6t védi. Ha a védéfedél
megsérul, akkor meggyengll, és mar nem tud hatékony védelmet nyujtani.

Eljaras
1. Szemrevételezéssel ellendrizze a véddfedelet, hogy nem lathatok-e rajta kopas vagy
sérilés jelei (pl. repedések, horpadasok).

2. Haavédoéfedél sérilt, azonnal cserélje ki.

Ellendrizze a biztonsagi berendezéseket.

A biztonsagi berendezéseket évente legalabb egyszer ellenérizni kell.

FIGYELMEZTETES

Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszk6zokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

Megjegyzés
c Tesztelést kizarolag szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus,
pneumatikus stb.) szakember végezhet.

A védbfedélen egy biztonsagi kapcsolérendszer akadalyozza meg azt, hogy a vagoétarcsa
motorja elinduljon a védé&fedél nyitott allapotaban.

A reteszel6szerkezet révén a kezel6 nem tudja kinyitni a védéfedelet, amig a motor forgasa le
nem all.

Vészleallitas

FIGYELMEZTETES

Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszk6zokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

1. teszt

1. Inditson el egy vagasi folyamatot: Nyomja meg a Start gombot. A gép miikodésbe lép.
2. Nyomja meg a vészleallitot.

3. Haamikddés nem éll le, nyomja meg a Stop gombot.

4

Forduljon a Struers-szervizhez.
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10.9.4

10.9.5
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2, teszt

1. Nyomja meg a vészleallitot.

2.  Nyomja meg a Start gombot.

3. Haagép elindul, nyomja meg a Stop gombot.

4. Forduljon a Struers-szervizhez.

A védozar

FIGYELMEZTETES

Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszk6zokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

1. teszt

1. Inditson el egy vagasi folyamatot: Nyomja meg a Start gombot. A gép mikddésbe Iép.
2. Proébalja meg kinyitni a véd&fedelet — ne alkalmazzon tulzott erét.

3. Hakinyilik a védéfedél, nyomja meg a Stop gombot.
4

Forduljon a Struers-szervizhez.

2. teszt

1. Nyissa fel a védéfedelet!

2. Nyomja meg a Start gombot.

3. Haagép elindul, nyomja meg a Stop gombot.

4. Forduljon a Struers-szervizhez.

3. teszt
1. Inditson el egy vagasi folyamatot: Nyomja meg a Start gombot. A gép mikddésbe Iép.

2.  Nyomja meg a Stop gombot. Ha a védéfedél felnyithatd, mikézben a vagoétarcsa-motor még
forog, 1épjen kapcsolatba a Struers szervizzel.

A rogzitve tartandé gomb

FIGYELMEZTETES

Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkdzokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

1. teszt
1. Nyissa fel a védéfedelet!

2. Ardgzitve tartandé gomb megnyomasa nélkil hasznalja a joysticket a vagdasztal
mozgatasahoz.

3. Haavagoasztal mozog, forduljon a Struers szervizhez.

Secotom-60



10 Karbantartas és szerviz

10.10

10.11

2. teszt

1. Nyissa fel a védéfedelet!
2. Nyomja meg a Flush gombot.

3. Haahitéfolyadék elkezd folyni, nyomja meg az Oblités vagy Stop gombot, és Iépjen
kapcsolatba a Struers szervizzel.

Potalkatrészek

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miiszaki kérdése van, vagy ha poétalkatrészeket rendel, adja meg a sorozatszamot és a
feszultséget/frekvenciat. A sorozatszam és a fesziiltség a gép tipustablajan van feltlintetve.

Tovabbi informaciokért vagy a potalkatrészek elérhetéségének ellendrzéséért forduljon a Struers
szervizéhez. Az elérhet6ség ezen a cimen talalhato: Struers.com.

Pétalkatrészek listaja

Poétalkatrészek Elektromos ref. Katalégusszam
SICK IMBO08 HQ1, HQ2 2HQ00032
Omron E2B_All HQ3, HQ4 2HQ00036
Sebességmérd KS3, KS4 2KS10033
Biztonsagi relé KS1, KS2 2KS10006
Biztonsagi érzékeld SS1 2SS00130
Frekvenciavalto A2 2PU12076
Relé 24 V AC/DC K3, K4 2KL23851
Vészleallitd gomb SB1 2SA10400
Vészleallito érintkezé SB1 2SB10071
Modultarté SB1 25A41603
Roégzitve tartandé gomb S2 2SA00023
Veéddzar YS1 28500025
Veédoéfedél - 16852901
Védbékapcsold K1, K2 2KM70912

Szerviz és javitas

A gép teljes mikddési idejére és szervizelésére vonatkozé informaciok a gép inditasakor
megjelennek a képernydn.

Arendszeres szervizellenérzést évente vagy 1500 lzemoranként javasoljuk.

A gép inditasakor a kijelz6n a teljes Uzemid6 és a gép szervizinformacioi jelennek meg.
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1400 6ra Uzemid6 utan a kijelz8n megjelenik egy Gizenet, amely emlékezteti a felhasznalét, hogy
szervizellendrzést kell belitemeznie.

Ha tullépte az 1500 6ras lizemidét, a kijelzén a kdvetkezd lizenet jelenik meg: Service period
expired! (Szervizidészak lejart!).

mechanikus, pneumatikus stb. szakember) végezheti.

Megjegyzés
0 A szervizelést csak szakképzett szerel6 (elektromechanikus, elektronikus,
Forduljon a Struers-szervizhez.

Szervizellendrzés

Szamos atfogod karbantartasi tervet kinalunk ugyfeleink igényeinek megfeleléen. E
szolgaltatascsalad neve: ServiceGuard.

A karbantartasi tervek magukban foglaljak a berendezések ellenérzését, a kopo alkatrészek
cseréjét, az optimalis miikddéshez sziikséges beallitasokat/kalibralast és egy végs®é miikodési
vizsgalatot.

A Maintenance (Karbantartas) menii

Lasd: A Maintenance (Karbantartas) menu »48.

A Service (Szerviz) meni

Lasd: A Service (Szerviz) menu »49.

10.12 Artalmatlanitas

A WEEE-szimbdélummal jeldlt berendezések elektromos és elektronikus

hulladékkezelési modrél.
A fogydeszkdzok és a recirkulacios folyadék artalmatlanitasanal tartsa be a helyi
el6irdsokat.
FIGYELMEZTETES
Tlz esetén figyelmeztesse a kdzelben tartézkoddkat, a tlizoltdkat és szakitsa meg a
tapellatast. Hasznaljon porral olt6 tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon vizet.

Megjegyzés

A recirkulacios folyadék adalékanyagot és vagasi forgacsot fog tartalmazni.

Ne Ontse a recirkulacids folyadékot csatornaba kotott lefolydba.

Tartsa be a recirkulacios folyadékhoz hasznalt forgacs és adalékanyag kezelésére

és artalmatlanitdsara vonatkoz6 hatalyos biztonsagi el6irasokat.

alkatrészeket tartalmaznak, ezért azokat nem szabad altalanos hulladékként

kezelni.

A helyi hatésagoktdl tajékozddjon a nemzeti jogszabalyoknak megfelelé
[

Kdvesse nyomon, hogy milyen fémeket vagott, illetve a keletkezett forgacs mennyiségét.

66 Secotom-60



11 Hibakeresés
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Attol figgden, hogy milyen fémet vagott, lehetséges, hogy az elektropozitivitdsban jelentésen
eltérd fémekbdl szarmazo fémforgacsok kombinacidja kedvez§ feltételek mellett exoterm

reakcidkat eredményezhet.

Példak:

A kovetkezd példak olyan kombinacidkat mutatnak be, amelyek exoterm reakcidkat
eredményezhetnek, ha ugyanazon a gépen térténd forgacsolas vagy csiszolas soran nagy

mennyiségl forgacs keletkezik, és ha kedvezéek a koriimények:

. Aluminium és réz.

. Cink ésréz.

Hibakeresés

11.1 A géppel kapcsolatos problémak
Probléma Ok Teendd
Nincs vagy nem elegendd A hltéfolyadék-tartalyban tal  Gy6z6djon meg arrdl, hogy
hltéfolyadék. alacsony a szint. elegendé vizvan a
hitéfolyadék-tartalyban.
A hitéfolyadék-favokak Tisztitsa ki a fuvokakat!
eltémdobdtek.
A viz szivarog. Szivargas a Ellenérizze a hiit6folyadék-
hitéfolyadékcsdben. szivattyu csovét.
Ha szikséges, cserélje ki a
csovet.
Viz tulcsordulasa a Tavolitsa el a f6los vizet!
hitéfolyadék-tartalyban.
A vagasi tormeléket felfogd Tisztitsa meg a lefolydbetétet!
lefolydbetét eltdmEdott.
A munkadarabok rozsdasak.  Nincs elegendd adalék a Ellenérizze a hiit6folyadékban
hitéfolyadékban. Iévd adalékanyag
koncentracidjat.
A vagoékamra rozsdas. Nincs elegendd adalék a Ellenérizze a hiit6folyadékban
hitéfolyadékban. Iévé adalékanyag
koncentracidjat.
Hasznalat utan a védéfedél Hagyja nyitva a védéfedelet,
zarva marad. hogy a vagokamra
kiszaradhasson.
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Probléma

Ok

Teendd

A vagdékamraban korrozid jelei A munkadarab

jelentkeztek.

rézb6l/rézotvozetbdl késziilt.

Hasznaljon kifejezetten
rézhez és rézotvozetekhez
kifejlesztett hitékdzeg-
adalékanyagot.

11.2 Vagasi problémak

Probléma

Ok

Teendo

A munkadarab
elszinez6dott vagy
megégett.

A vagotarcsa keménysége
nem felel meg a munkadarab
keménységének/méretének.

Valasszon masik tarcsat, vagy
csOkkentse a fordulatszamot.

Nem megfelel6 a hiités.

Ellenérizze a hiit6folyadék-fuvékak
pozicionalasat. Szikség esetén
tisztitsa meg a fuvokakat.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy
elegendd viz van a hitéfolyadék-
tartalyban.

Ellenérizze a hiit6folyadékban lévé

Nemkivanatos sorjak.

A vagétarcsa tul kemény.

Vélasszon masik tarcsat, vagy
csokkentse a fordulatszamot.

A mivelet végén az elbtolasi
sebesség tul nagy.

A mivelet végéhez kdzeledve
csokkentse az el6tolasi sebességet.

A munkadarab helytelendl van
rogzitve.

Tamassza meg a munkadarabot, és
rogzitse mindkét oldalrdl.
Hasznaljon olyan mintatartot,
amelyet kisebb, hosszu
munkadarabok befogasara
terveztek mindkét oldalon.

A vagas minésége
valtozo.

Nem megfeleld a hiités.

Ellenérizze a hiit6folyadék-fuvdkak
pozicionalasat. Sziikség esetén
tisztitsa meg a fuvékakat.

Gy86z6djon meg arrdél, hogy
elegendé viz van a hitéfolyadék-
tartalyban.

Ellenérizze a hiit6folyadékban lévé

68
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11 Hibakeresés

Probléma Ok Teendd
A vagoétarcsa eltorik. A vagétarcsa helytelendl lett Gy6z6djén meg arrdl, hogy
felszerelve. megfelel6 a kozépfurat atmérdje. Az

anyat megfelel8en kell meghuzni.

A munkadarab helytelenil van ~ Tamassza meg a munkadarabot, és

rogzitve. régzitse mindkét oldalrél.
Hasznaljon olyan mintatartét,
amelyet kisebb, hosszu
munkadarabok befogasara
terveztek mindkét oldalon.

A vagotarcsa tul kemény. Valasszon masik tarcsat, vagy
csodkkentse a fordulatszamot.

Az elbtolasi sebesség tul Csodkkentse az el6tolasi sebességet!
magasra van allitva.

Az erbszint tul magasra van CsoOkkentse az erészintet.
allitva.

A vagétarcsa a munkadarabbal A kezdeti vagast végezze

érintkezve meghajlik. alacsonyabb el6tolasi sebességgel!
A vagotarcsa tul hamar Az el6tolasi sebesség tul CsoOkkentse az el6tolasi sebességet!
elkopik. magas.

A forgasi sebesség tul Noévelje a fordulatszamot.

alacsony.

Nem megfeleld a hiités. Gy6z6djon meg arrdl, hogy elég viz

van a hit6folyadék-tartalyban.
Ellenérizze a hiit6folyadék-fuvékak
pozicionalasat.

Sziikség esetén tisztitsa meg a
fuvokakat.

Avéagotarcsanemvagja A forgasi sebesség tul Novelje a fordulatszamot.
at a munkadarabot. alacsony.

Nem megfelel6 vagoétarcsalett  Valasszon masik vagoétarcsat.
kivalasztva.

A vagotarcsa elkopott. Cserélje ki a vagotarcsat.
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Probléma

Ok

Teendo

A munkadarab eltorik,

mikézben be van fogva.

A vagotarcsa vagas kézben
megakad a munkadarabban.

Roégzitse a munkadarabot a
vagokorong mindkét oldalan ugy,
hogy a vagas helye szabadon
maradjon. Hasznaljon olyan
mintatart6t, amelyet kisebb, hosszu
munkadarabok befogasara
terveztek mindkét oldalon.

A munkadarab rideg.

Helyezze a munkadarabot két
mianyag/gumi lemez kdzé, vagy
roégzitse a munkadarabot gyantaba.

Megjegyzés
A térékeny
munkadarabokat

mindig nagyon
Ovatosan vagja.

A minta korrodalédott.

A mintadarab tul sokaig maradt
a vagokamraban.

Kdzvetlenil a vagas utan tavolitsa el
a mintat! Hagyja nyitva a vagokamra
védéfedelét, amikor otthagyja a
gépet.

Nem elegend6 adalékanyag a
hatéfolyadékhoz.

Ellenérizze a hiitéfolyadékban 1évé

A lézer helytelendl van
beallitva.

Lazitsa meg a gép hatuljan lévé
csavarokat.

Allitsa be a lézert, amig az a
megfelel6 pozicidba nem kerdil.

FIGYELMEZTETES

Ne nézzen
kozvetlenll a

lézersugarba.
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11.3 Hibauzenetek

Sz. Uzenetek Ok Teendd

8 Selected cut length A beallitott hosszusaghoz  Valassza ki a(z) OK (OK)
exceeds available cutting nem elegendd a vagasi lehet6séget a vagasi hossz
capacity. kapacitas. automatikus beallitasahoz,

OK: Automatic cut length
will be set.

Cancel: Go back to edit
method.

A kivalasztott vagashossz
meghaladja a
rendelkezésre 4ll6 vagasi
kapacitast.

OK: Arendszer
automatikus vagasi hosszt
allit be.

Mégse: Visszatérés a
szerkesztési médszerhez.

vagy a(z) Cancel (Mégse)
lehet6séget a mdédszer
szerkesztéséhez.

106 Machine failed during
Power-On Self Testing.
Please try to restart the
machine. If problem
persists, please contact

Struers technical support.

A gép nem felelt meg a
bekapcsolasi 6nellendrzés
soran. Prébalja meg
Ujrainditani a gép. Ha a
probléma tovabbra is
fennall, forduljon a Struers
miszaki tamogatasahoz.

Kritikus hiba a
bekapcsolasi dnellenérzés
soran.

A gép nem fog elindulni.

Inditsa Ujra a berendezést.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a Struers-
szervizhez.
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Sz. Uzenetek Ok Teendd
110 Machine found a problem Kritikus hiba a Inditsa Ujra a berendezést.
durlr?g Power On Self bek:apcsola3| Onellendrzés Ha a hiba tovabbra is
Testing. soran. fennall, forduljon a Struers-
Machine can continue. szervizhez.
However, it is strongly
recommended to contact
Struers technical support.
Some features may not be
available.
A gép problémat észlelt a
bekapcsolasi dnellenérzés
soran.
A gép tovabb hasznalhaté.
Azonban erésen ajanlott
kapcsolatba Iépni a Struers
miszaki tamogatasi
csapataval. El6fordulhat,
hogy egyes funkcidok nem
érhetdk el.
113 Water pump blocked! Ellendrizze a hitéfolyadék
A vizszivattyu blokkolva szintjet. Ha"a szint
van! alacsony, téltse fel a
hltéfolyadék-tartalyt.
Cseréliekia
hitéfolyadékot, ha az
szennyezettnek tlinik
(felhalmozodott a vagasi
térmelék).
Ha a hiba tovébbra is
fennall, forduljon a Struers-
szervizhez.
114 Machine searching for A nullpoziciok kalibralasa  Varjon, amig a folyamat

reference positions.
Please wait...
Don't switch machine off!

A gép referenciapozicidkat
keres.

Keérjuk, varjon...

Ne kapcsolja ki a gépet!

minden 5. inditas utan
megtdrténik, illetve akkor,
ha a referenciapozicié
elveszett, vagy az
inditaskor a vészleallitas
aktivalédott.

befejez6édik!
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Sz. Uzenetek Ok Teendd

117 Water pump blocked! Ellendrizze a hitéfolyadék
Process halted! szintjét. Ha a szint

_ ' alacsony, toltse fel a

Clean cooling system hiit6folyadék-tartalyt.

before continuing. L
Cserélie kia

A vizszivattyu blokkolva hiitéfolyadékot, ha az

van! szennyezettnek tiinik

A folyamat sziineteltetve! (felhalmozédott a vagasi

PPy térmelék).

A folytatas el6tt tisztitsa

meg a hitérendszert. Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a Struers-
szervizhez.

119 Main motor overload A vagotarcsa Mozgassa hatrafelé a
detected! beleakadhatott a vagoasztalt a vagotarcsa
Reduce feed speed before munkadarabba. kioldasahoz.
continuing. Csokkentse az el6tolasi
A gép a fémotor seb’es’seget, majd folytassa
tulterhelését észlelte! a vagast
A folytatas elétt csokkentse Az OptiFeed funkcié nem Manualisan csOkkentse az
az elétolasi sebességet. ké?es elfogtadhaté szintre  el6tolasi sebességet, majd

csodkkenteni a fémotor folytassa a vagast.
terhelését.

120 Reference position for Egy automata X asztalt Ellenérizze, hogy
automatic X-table willnow  csatlakoztattak, és a nincsenek-e akadalyok a
be scanned. nullpozicié beolvasasra vagékamraban, és nyomja
Confirm to start searching. kerdl. meg az Enter billenty(it.
Az automata X asztal
referenciapozicioja most
beolvaséasra kerul.

Erésitse meg a keresés
megkezdéséhez.
Secotom-60
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Sz.

Uzenetek

Ok

Teendod

122

Selected combination of
specimen width and
number exceeds available
cutting capacity.

Enter: automatic specimen
width

Esc: automatic specimen
count

Stop: return to edit method

A mintadarabok
szélességének és
szamanak kivalasztott

kombinaci6ja meghaladja a

rendelkezésre 4ll6 vagasi
kapacitast.

Enter: automatikus
mintaszélesség

Esc: automatikus
mintaszamlalas

Stop: vissza a szerkesztési

modszerhez

Az el8irt sorozatvagashoz
szikséges hely nem
elegendé.

Valassza azEnter billenty(t
a minta szélességének
automatikus beallitasahoz,
az Esc billenty(t a mintak
szamanak automatikus
beallitasahoz vagy a Stop
billenty(it a médszer
szerkesztéséhez.

123

Automatic X-table stuck.
Process halted!

Remove any obstruction
before continuing.

Start: Resume cutting

Stop: Abort current process

Az automata X asztal
beragadt.

A folyamat szlineteltetve!

A folytatas el6tt tavolitson
el minden akadalyt.

Inditas: Vagas folytatasa

Leallitas: Az aktualis
folyamat megszakitasa

A vagas folytatasa el6tt
gy6z8djon meg arrdl, hogy
egy akadaly sem blokkolja
az automata X asztalt.

Ha a hiba tovébbra is
fennall, forduljon a Struers-
szervizhez.
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Sz.

Uzenetek Ok

Teendod

125

Main motor overheated!

Cutting process halted!
150 °C felett volt.

Please wait until motor
temperature decreases
before continuing cutting.

A fémotor tulmelegedett!

A vagasi folyamat
szuneteltetve!
A vagas folytatasa el6tt

varja meg, amig a motor
hémérséklete lecsokken.

A fémotor hémérséklete
tébb mint 5 masodpercig

Varjon, amig a motor lehdil!

126

Main motor cannot start.
Process halted!

Please try to restart the
machine if problem occurs
after next start.

A fébmotor nem indul el.
A folyamat szlineteltetve!
Kérjuk, probalja meg
Ujrainditani a gépet, ha
probléma mertl fel a
kovetkezd inditas utan.

Kapcsolja ki, majd be a
gépet.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a Struers-
szervizhez.

127

Main motor rotation lost. A vagasi folyamat

Process halted! megszakadt.

Try to restart cutting
process.

Alarm register: xxxx
Error register: xxxx

A fémotor forgasa
megszint.

A folyamat szlneteltetve!
Prébalja meg ujrainditani a
vagasi folyamatot.
Riasztasi jegyzék: xxxx

Hibajegyzék: xxxx

Jegyezze fel a riasztasi
jegyzék és a hibajegyzék
értekeit.

Inditsa Ujra a vagasi
folyamatot.

Ha a hiba tovébbra is
fennall, forduljon a Struers-
szervizhez. Adjameg a
riasztasi jegyzék és a
hibajegyzék értékeit.
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Sz.

Uzenetek Ok

Teendod

128

Open safety lock detected. Az érzékeldk azt észlelik,
hogy a véd&zar nyitva van

Process halted! B
vagas kozben.

Restart the process - do not
open guard during
operation!

A gép nyitott biztonsagi
zarat észlelt.
A folyamat szlineteltetve!

Inditsa Ujra a folyamatot —
mikddés kdzben ne nyissa
ki a védéfedelet!

Gy6z8djon meg arrdl, hogy
a védofedél zarva van, és a
véddzar reteszelve van.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a Struers-
szervizhez.

129

Searching of reference A vészleallitas akkor
positions aborted by user.
Machine cannot continue
without reference positions

found.

nullpozicidkat keresett.

Please restart the machine
and wait until reference
positions are scanned.

A referenciapoziciok
keresését a felhasznalé
megszakitotta. A gép
hasznalata nem folytathat6
referenciapoziciok nélkdl.

Inditsa Ujra a gépet, és
varja meg, amig a
referenciapoziciok
beolvasasra kerulnek.

aktivalédott, amikor a gép

Inditsa Ujra a berendezést.

Varjon, amig a nullpozicidk
keresése befejezddik.

130

A motort ér6 terhelés
tulterhelést okozott.

Motor drive overloaded!
Process halted!

Please decrease RPM
and/or feed speed before
continuing cutting.

A motormeghajto tulterhelt!
A folyamat szlineteltetve!

A vagas folytatasa el6tt
csokkentse a
fordulatszdmot és/vagy az
el6tolasi sebességet.

A vagas folytatasa el6tt
csokkentse a
fordulatszamot és/vagy az
el6tolasi sebességet!
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11 Hibakeresés

Sz.

Uzenetek

Ok

Teendod

133

Cut-off wheel Z-position out
of range.

Please make sure that cut-
off wheel is at least
0.15mm from top and
bottom position or disable
ExciCut feature.

A véagotarcsa Z pozicidja
tartomanyon kivil van.
Keérjuk, gy6z8djon meg
arrol, hogy a vagoétarcsa
legalabb 0,15 mm-re van a
felsé és also helyzettdl,
vagy tiltsa le az ExciCut
funkciot.

ExciCut (ExciCut) ki van
véalasztva, de nincs
elegendd hely a tarcsa
fel/lle mozgatasahoz.

Pozicionalja Gjra a
vagotarcsat, vagy torolje a
(z) ExciCut (ExciCut)
kijeldlését.

144

Search for reference
positions failed.

A referenciapoziciok
keresése sikertelen.

A léptetémotorok
nincsenek feszlltség alatt
a referenciapoziciok
keresésére tett kisérlet
soran.

Erésitse meg a
parbeszédpanelt, és
inditsa Ujra a gépet. A
referenciakeresési eljaras
minden egyes
Ujrainditaskor
megismétlédik, amig a gép
érvényes
referenciapoziciokat nem
talal.

Sz.

Hibaiizenet

Ok

Teendod

001

SMM not present!
SMM nem talalhato!

Struers A memaoriamodul
nincs megfeleléen
csatlakoztatva a géphez.

Inditsa Ujra a berendezést.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a Struers-
szervizhez.

002

Inverter communication
failed!

A frekvenciavaltéval vald
kommunikacié meghiusult!

A gép nem képes
kommunikalni a
frekvenciavaltoval.

Inditsa Ujra a berendezést.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a Struers-
szervizhez.

003

Joystick not connected!

A joystick nincs
csatlakoztatva!

A gép nem észlelte a
joystickot.

Inditsa Ujra a berendezést.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a Struers-
szervizhez.

Secotom-60
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Sz. Hibaiizenet Ok Teendd

004 Mains voltage too low! A 6 elektromos Gy6z8djon meg arrdl, hogy
A halozati fesziiltség tal tapfesziltség 220 V-nal a,z elekt.l.'om’os .
alacsony. alacsonyabb. tapfesziltség megegyezik

a gép tipustablajan
feltintetett feszultséggel.
Inditsa Ujra a berendezést.
Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a Struers-
szervizhez.

005 Problem with 24V supply A DC tapfesziiltség 18 V- Inditsa Ujra a berendezést.
voltage nal alacsonyabb. Ha a hiba tovabbra is
Probléma a 24 V-os fennall, forduljon a Struers-
tapfesziltséggel szervizhez.

006 5V supplying outofrange A NYAK 5 V-0s tapegysége Inditsa Ujra a berendezést.
Az 5 V-os tapellatas a 4 V-nal alacsonyabb. Ha a hiba tovabbra is
tartomanyon kivil esik fennall, forduljon a Struers-

szervizhez.

007 SMM read-write test failed A Struers memdriamodullal Inditsa Ujra a berendezést.
Az SMM irési-olvasasi valo kommunikacio Ha a hiba tovabbra is
tesztje sikertelen sikertelen. fennall, forduljon a Struers-

szervizhez.

008 Y-table motor not Az Y asztal Iéptetémotor- Inditsa Ujra a berendezést.
connected egysege\./ell v.e}lo. Ha a hiba tovabbra is
AzY asztal motorja nincs kommunikacio sikertelen. fennall, forduljon a Struers-
csatlakoztatva szervizhez.

Sz. Figyelmeztetd lizenetek Ok Teend6

001 Mains voltage too low A f6 elektromos Gy86z8djon meg arrél, hogy
A halézati fesziiltség tl tapfesziltség 180 V-nal az elektromos ta,pfeslzuIT§eg
alacsony alacsonyabb. megegyezik a gép hatuljan

[évé tipustablan feltlintetett
feszlltséggel.

Inditsa Ujra a berendezést.
Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a Struers-
szervizhez.

002 Z-motor communication Az Z iranyu mozgatasért Inditsa Ujra a berendezést.

failed

A Z-motorral vald
kommunikacio sikertelen

felel6s léptetémotor-
egységével valo
kommunikacio sikertelen.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a Struers-
szervizhez.
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12

Muszaki adatok

12.1 Miszaki adatok
Kapacitas Magassag x Hosszuséag 165 x 50 mm (6,5" x 2")
Atméré 70 mm (2,8")
Vagasi hossz 0-200 mm (0-7,9")
0,1 mm-es lépésekben
Vagoétarcsa Atmérs 75-203 mm (3-8")
Tengely atméréje 12,7 mm (0,5") és 22 mm
(0,86")
Vagoétarcsa-motor Forgasi sebesség 300-5000 ford/perc,
100 ford/perc lépésekben
A vagotarcsa 40 mm (1,6") automatikus
magassaganak beallitdsa
Vagoasztal Szélesség 258 mm (10,2")
Mélység 184 mm (7,2")
T-hornyok T-horony cserélhet6 T-
hornyos lemezekkel,
8,0 mm (7 db)
El6tolasi sebesség 0,005-3,0 mm/mp (0,3—
7"/perc) 0,005 mm-es
Iépésekben
Lézer 2. osztaly
Szoftver és elektronika Kezel6szervek Erintépad, joystick és
elforgatd/nyomoégomb
Kijelz6 LCD, szines TFT 5,7",
320x240 képpont LED-es
hattérvilagitassal
Biztonsagi szabvanyok CE-jeldlés az EU
irdanyelveinek megfeleléen
REACH A REACH-informaciokat
kérje a helyi Struers-
irodatol
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12 Miszaki adatok

Miik6dési kérnyezet

Kdrnyezeti h6mérséklet

5-40 °C (41-104 °F)

Paratartalom

<85% RH (relativ
paratartalom), nem

lecsapodo
Tapellatas Feszultség/frekvencia 200-240V (50-60 Hz)
Tapbemenet 1 fazis (N+L1+PE) vagy 2
fazis (L1+L2+PE)
Az elektromos
berendezésnek meg kell
felelnie a Il. szerelési
kategorianak.
S1 tapellatas 1,1 kW
S3 tapellatas 1,5 kW
Teljesitmény, alapjarat 13W
Aram, max. 14,8 A
Hitérendszer Csapviz vagy keringtet6
rendszer
Biztonsagi aramkori Biztonsagi PL e, 3. kategoria

kategoriak/Teljesitményszint

kapcsolorendszer

0 leallitasi kategoria

Veédoézar

PL b, 3. kategoria

0 leallitasi kategoria

Roégzitve tartandé gomb
funkcid

PLd, 1. kategdria

0 ledllitasi kategodria

Vészleallitas

PL c, 1. kategdria

0 leallitasi kategoria

A folyadékrendszer nem
szandékos elinditasa

PL b, 3. kategéria

Tengelyfordulatszam-
ellendrzés, Y asztal
mozgasa

PL d, 3. kategdria

0 leallitasi kategoria

Vagotarcsa-ellenbrzés és
sebességkorlatozas

PL d, 3. kategoria

Tengelyfordulatszam-
ellenérzés, fuggbleges
tengelymozgas

PL d, 3. kategoria

80
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Elszivd

Javasolt kapacitas

50 m3/h (1750 Iab3/h)
0 mm a vizmérén

Specialis funkciok

X asztal, automatikus

Igen. Opcionalis

X allvany, manualis

Igen. Opcionalis

Forgdallvany

Igen. Opcionalis

Zajszint

A-sulyozott
hangkibocsatasi
nyomasszint a
munkaallomasokon

LpA =72 dB(A) (mért
érték). Bizonytalansag (K)
=4dB

Az ENISO 11202
szabvanynak megfeleléen
végzett mérések

Rezgésszint Deklaralt N.a.
rezgéskibocsatas

Méretek és tomeg Szélesség 64 cm (25,4")
Mélység (dugoval) 78 cm (27,6")
Magassag (védéfedél 44 cm (17,3")

zarva)

Magassag (védéfedél
nyitva)

105,5 cm (41,5")

Témeg

77 kg (170 font)

12.2 Biztonsagi aramkori kategériak/Teljesitményszint

Biztonsagi aramkori kategoriak/Teljesitményszint

Biztonsagi kapcsolérendszer EN 60204-1, Kategdria leallitasa 0
EN ISO 13849-1, Kategoria 3
Teljesitményszint (PL) e

EN 60204-1, Kategdria leéllitasa 0

EN ISO 13849-1, Kategdria 3

Védbézar

Teljesitményszint (PL) b

Roégzitve tartandd gomb funkcié  EN 60204-1, Kategoria leallitasa 0
EN ISO 13849-1, Kategoria 3
Teljesitményszint (PL) d

EN 60204-1, Kategdria leéllitasa 0

EN ISO 13849-1, Kategoria 1

Vészleallitas

Teljesitményszint (PL) ¢
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12.3

12.4

82

Biztonsagi aramkori kategoriak/Teljesitményszint

A folyadékrendszer nem ENISO 13849-1, Kategéria 3
szandékos elinditasa Teljesitmeényszint (PL) b
Tengelyfordulatszam-ellenérzés  EN 60204-1, Kategoria ledllitasa 0
— Y asztal mozgasa EN ISO 13849-1, Kategoria 3
Teljesitményszint (PL) d
Vagotarcsa-ellenbrzés és EN ISO 13849-1, Kategéria3
sebességkorlatozas Teljesitményszint (PL) d

Tengelyfordulatszam-ellenérzés EN ISO 13849-1, Kategéria 3

— Fuggdleges tengelymozgas

Teljesitményszint (PL) d

Miiszaki adatok — berendezésegységek

A berendezések egyes egységeire vonatkozo miiszaki adatokat lasd az adott berendezés
kézikdnyvében.

A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei

A

A

FIGYELMEZTETES
Az elbirt biztonsag fenntartasa érdekében a

védéfedelet 5 évente ki kell cserélni. A /) Struers
védéfedélen egy cimke jelzi, hogy mikor Safety glass %
szlikséges a csere. Vo s 2[2020.12.01

FIGYELMEZTETES
A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam utan

ki kell cserélni.
Forduljon a Struers-szervizhez.

Megjegyzés
Az SRP/CS (a vezérlérendszer biztonsaggal kapcsolatos részei) olyan alkatrészek,
amelyek hatassal vannak a gép biztonsagos miikddésére.

J

Megjegyzés

A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészek cseréjét csak a Struers mérndke vagy
szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.)
technikusa végezheti.

A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészeket kizardélag azonos vagy jobb
biztonsagi szinttel rendelkezd alkatrészekre szabad cserélni.

Forduljon a Struers-szervizhez.

N
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B|zton’saggal kapcsolatos Gyartolgya’rto Gyartsi katalégusszam
alkatrészek megnevezése
SICK IMBO08 SICK IMB08-02BPSVU2K
Omron E2B_All Omron E2B-S08KS01-WP-B1
Sebességmérd SICK MOC3SA
Biztonsagi relé Omron G9SB
Biztonsagi érzékeld Schmersal BNS 120-02Z
Frekvenciavalto ATV ATV320U15M2C
Relé 24V AC/DC Finder 38.51.0.024.0060
Vészledllitd gomb Schlegel ES @22, RV-tipus
Gomba alaku reteszel§
nyomogomb
Vészleallito érintkez6d Schlegel 1 NC, MTO-tipus
Modularis érintkez8,
pillanatnyi
Modultarté Schlegel MHR-3

Modultart6, 3 elem. MHR-3

Rogzitve tartandd gomb

Schurter
Fém vonalkapcsolok

1241.6931.1120000

Védézar Schmersal AZM170SK-11/02ZRK-2197
24VAC/DC

Védéfedél Struers 16850044

Véddbkapcsold Omron J7KNA_12_01_24VS

12.5 Abrak

Megjegyzés

Részletes informaciokért tekintse at a jelen kézikdnyv online valtozatat.

Cim Secotom-60

Sz.

Blokkdiagram

16853050 »84

Vizdiagram

16851005 » 85

Kapcsolasi rajz

Tekintse meg a berendezés tipustablajan talalhaté
diagramszamot, és Iépjen kapcsolatba a Struers
szervizzel a Struers.com weboldalon keresztul.

Secotom-60
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13 Gyarté

12.6

13

86

Jogi és szabalyozasi informaciok

A Szovetségi Tavkozlési Bizottsag (DCC — Federal Communications Commission)
megjegyzése

A berendezést tesztelték, és megallapitottak, hogy az FCC-szabalyok 15. része szerint megfelel a B
osztalyu digitalis eszk6zokre vonatkozé hatarértékeknek. Ezeket a hatarértékeket ugy hataroztak
meg, hogy észszerl védelmet nyljtsanak a karos interferenciaval szemben lakdéplletben valo
hasznalat soran. A berendezés radiofrekvencias energiat general, hasznal és sugarozhat, és ha nem
az utasitasoknak megfeleléen telepitik és hasznaljak, karos interferenciat okozhat a
radibkommunikacidéban. Arra azonban nincs garancia, hogy bizonyos telepitések esetén nem lép fel
interferencia. Ha a berendezés karos interferenciat okoz a radio- vagy televiziovételben (ami a
berendezés ki- és bekapcsolasaval allapithaté meg), a felhasznalénak az alabbiak kézul egy vagy
tobb intézkedés megtételével térekednie kell arra, hogy megprébalja kikliszobdlni az interferenciat:

. Iranyitsa at vagy helyezze at a vevéantennéat.
. Noévelje a berendezés és a vevikészilék kozotti tavolsagot.

. Csatlakoztassa a berendezést egy olyan halézati aljzathoz, amely mas aramkoérén van, mint
amelyhez a vevékésziilék csatlakozik.

EN ISO 13849-1:2015

Az 6sszes biztonsaggal kapcsolatos és vezérl6 alkatrész élettartama 20 évben van meghatérozva.
Az id8szak lejarta utan minden alkatrészt ki kell cserélni.

Gyarté

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

A gyarto felel6ssége

Az alabbi korlatozasokat be kell tartani, mivel a korlatozasok megsértése a Struers jogi
kételezettségeinek elvesztéséhez vezethet.

A gyart6 nem vallal felelsséget a jelen kézikdnyv szbvegében és/vagy illusztraciéiban talalhato
hibakért. A jelen kézikdnyvben szerepld informaciok elézetes értesités nélkil valtozhatnak. A
kézikdnyv olyan tartozékokat vagy alkatrészeket is emlithet, amelyek nem szerepelnek a
berendezés széllitott valtozataban.

A gyart6 csak akkor tekinthetd felelésnek a berendezés biztonsagara, megbizhatésagara és
teljesitményére gyakorolt hatasokért, ha a berendezést a hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznaljak, szervizelik és tartjak karban.
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Ensuring Certainty

Megfeleloségi nyilatkozat

Gyarto Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup * Dania
Neév Secotom-60

Tipus N.a.

Funkcié Vagogép

Tipus 685

Kat. sz. 06856127, 06856227, 06856327, 05996911, 05996912,

05996913, 05996914

Sorozatszam

c € H modul, a globalis megkdzelités szerint EU

Kijelentjuk, hogy az emlitett termék megfelel a kbvetkezd jogszabalyoknak, iranyelveknek és szabvanyoknak:

2006/42/EC ENISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
13857:2019, EN ISO 16089:2015, EN ISO 60204:2018, EN 60204-1-2018/korr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-
3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Tovabbi NFPA 79, FCC 47 CFR 15. rész B alrész

szabvanyok

Miszaki dokumentacié 0sszeallitasara Datum: [Release date]

jogosult személy/
Meghatalmazott alairé
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