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1 O tejto prirucke

1

1.1

2.1

O tejto prirucke

UPOZORNENIE
Vybavenie od spolo¢nosti Struers sa smie pouzivat len v spojeni s navodom na
pouzitie dodavanym so zariadenim a podfa jeho opisu.

Poznamka )
c Pred pouZitim si pozorne precitajte navod na pouZitie.
J
Poznamka )
Ak chcete podrobnosti tykajuce sa konkrétnych informacii, pozrite si online verziu
tejto prirucky.
J

Prislusenstvo a spotrebny material

Prislusenstvo
Viac informacii o dostupnom sortimente najdete v broZare Discotom-100:

. Webova stranka spolo¢nosti Struers (http://www.struers.com)

Spotrebny material

Vybavenie je ur€ené na pouzivanie vylu¢ne so spotrebnym materialom od spolo¢nosti Struers
Specialne navrhnutym na tento ucel a pre tento typ stroja.

Iné vyrobky mbzZu obsahovat agresivne rozpustadla, ktoré rozpustaju napr. gumové tesnenia.
Zaruka sa nemusi vztahovat na poskodené Casti stroja (napr. tesnenia a ruarky), kde poskodenie
mdze priamo suvisiet s pouzivanim spotrebného materialu, ktory nedodava spoloénost Struers.

Viac informacii o dostupnom sortimente najdete v:

. Kataldg spotrebného materialu Struers (via https://www.struers.com)

Bezpecnost’

Ucel pouzitia
Na profesionalne poloautomatické alebo manualne abrazivne rezanie za mokra kovovych alebo
inych pevnych materidlov na dalSiu kontrolu materialu a len pri obsluhe zruénym/Skolenym

personalom. Stroj je ur€eny len na pouzitie s chladiacimi kvapalinami a reznymi kotiémi vyvinutymi
na tento ucel a pre tento typ zariadenia.

Stroj je ur€eny na pouzitie v profesionalnom pracovnom prostredi (napr. v materialografickom
laboratériu).

Discotom-100
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2 Bezpec€nost

Stroj nepouzivajte na Rezanie inych materialov ako materialov vhodnych na

nas

ledovné materialografické Studie. Zariadenie sa nesmie pouzivat na
rezanie Ziadneho typu vybudného a/alebo horfavého materialu
ani na materialy, ktoré su po€as obrabania, zahrievania alebo
tlaku nestabilné.

Zariadenie sa nesmie pouzivat' s reznymi kotuémi, ktoré nie su
kompatibilné s poZiadavkami zariadenia (napr. ¢epel pily alebo
ozubené rezné kotuce).

Model — Discotom-100 s pevnym stolom

— Discotom-100 so stolom s automatickym posuvom v osi
X

2.2 Discotom-100 Bezpecnostné opatrenia

2.21 A Pred pouzitim si ich dékladne precitajte

10.

11.

12.
13.
14.

Discotom-100

Ignorovanie tychto informacii a nespravne zaobchadzanie so zariadenim mézu viest k
vaznym zraneniam a materidlnym Skodam.

Zariadenie musi byt nainStalované v sulade s miestnymi bezpecnostnymi predpismi.
Zariadenie sa musi umiestnit na bezpecny a stabilny oporny stol.

Pri zdvihani zariadenia vysokozdviznym vozikom ho zdvihajte spredu alebo zozadu — nikdy
nie zboku.

Pri zdvihani zariadenia pomocou zdvihacich popruhov musia byt tieto prekrizené a nesmu
sa pritlacat o strany zariadenia.

Obsluha si musi precitat’ ¢asti tohto navodu venované bezpec¢nosti a obsluhe zariadenia a
prislusné ¢asti navodov pre vSetky pripojené zariadenia a prisluSenstvo. Obsluha si musi
precitat ndvod na pouzitie a pripadne karty bezpe€nostnych udajov k pouzitému
spotrebnému materialu.

Pre maximalnu bezpecénost a Zivotnost zariadenia pouzivajte len originalny spotrebny
material od spolo&nosti Struers.

Pouzivajte len neposkodené rezné kotuce. Rezné kotuce musia byt schvalené na pouZitie s
rotaCnymi rychlostami medzi 1 500 ot./min. a 3 000 ot./min.

Zariadenie nie je uréené na pouzitie s reznymi kota&mi typu pilového listu.

Zariadenie nepouzivajte na rezanie materialov, ktoré su po¢as procesu rezania horlavé
alebo nestabilné (napr. horfavé alebo vybusné materialy). Zariadenie nepouzivajte na
rezanie materialov, ktoré nie su vhodné na materialografické rezanie.

Dodrzte aktuélne bezpecnostné nariadenia tykajuce sa manipulacie, miesania, plnenia,
vyprazdfiovania a likvidacie prisady pre chladiacu kvapalinu.

Nepouzivajte horfavu chladiacu kvapalinu.
VSetky bezpecnostné funkcie a ochranné prvky zariadenia musia byt funkéné.

Uprava alebo deaktivovanie ochranného krytu méZe predstavovat vazne nebezpeéenstvo



2 Bezpetnost

2.3

15.

16.

17.

18.
19.
20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

20.
30.

31.

Obrobok musi byt bezpe€ne upevneny v rychloupinacom zariadeni alebo podobnom zariadeni.
S velkymi alebo ostrymi obrobkami narabajte opatrne.

Odporuca sa pouzit pracovné rukavice, pretoze obrobky mézu byt bud’ velmi hortce alebo mat
ostré hrany. Nosenie rukavic sa odporuca aj pri oplachovani a Cisteni zariadenia.

Pri manipulé&cii s velkymi alebo tazkymi obrobkami alebo pohybovani so zariadenim sa
odporuca nosit bezpe€nostnu obuv.

Pri pouzivani oplachovacej hadice sa odporuc¢a nosit bezpecnostné okuliare.
Chladiaca kvapalina moze byt horuca.

Nepracujte na alebo v blizkosti rezacieho stola, ak je stél v inej polohe po pouziti polohovacieho
joysticku.

Rezacie rameno sa musi pomaly a opatrne spustit' nadol, aby sa predislo zlomeniu rezného
kotuca.

Laserové Ziarenie. Nepozerajte sa do lu¢a ani nevystavujte pouzivatelov teleskopickej optiky
[u€u. Laserovy vyrobok triedy 2M.

Spoloénost Struers odporuca pouzit odsavaci systém, pretoze z rezanych materialov mézu
unikat’ Skodliveé plyny alebo prach.

Zariadenie vydava len mierny hluk. Ale pri samotnom rezacom procese mdze vznikat hluk v
zavislosti od povahy obrobku. Ak vystavenie hluku prekracuje urovne stanovené miestnymi
predpismi, pouzivajte ochranu sluchu.

Ak je niektora z pruzin krytu rezacej komory poskodena (v zadnej Casti zariadenia), musi sa
pred opatovnym pouzitim zariadenia vymenit..

Standardné komponenty, ako matice, skrutky, pruziny atd. musia byt rovnakej kvality a musia
mat rovnaké vlastnosti ako tie dodané spolo¢nostou Struers.

VZdy pouzivajte recirkulacnu chladiacu jednotku. Dodrzte aktualne bezpecnostné nariadenia
tykajuce sa manipulacie, mieSania, plnenia, vyprazdfiovania a likvidacie chladiacej kvapaliny s
prisadami. PouzZivajte len vhodné chladiace kvapaliny, ktoré su kompatibilné s materiadlmi a
funkciou rezacieho zariadenia. Odporuca sa pouzivat rukavice a okuliare.

V pripade poZziaru upozornite okoloiducich, hasi¢ov a vypnite napajanie. Pouzite praskovy
hasiaci stroj. Nepouzivajte vodu.

Stroj musi byt pred akymkolvek servisom odpojeny od elektrickej siete.

Pred kazdym servisom odpojte zariadenie a pocCkajte 10 minut, kym sa nevybije zvySkovy
potencial na kondenzatoroch menica.

Zariadenie Discotom-100 nereStartujte ani nezapinajte a nevypinajte elektrické napéjanie
CastejSie ako raz za tri minuty. Vysledkom moze byt poskodenie menica frekvencie.

Bezpecnostné hlasenia

Na oznacenie potencialnych nebezpeclenstiev spolo¢nost Struers pouziva nasledujice znacky.

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

A Toto oznacenie oznacuje riziko zasahu elektrickym pradom, ktoré, ak sa mu

nevyhnete, spdsobi smrt’ alebo tazké zranenie.

Discotom-100



2 Bezpec€nost

NEBEZPECENSTVO
Toto oznacenie oznaduje nebezpelenstvo s vysokou Uroviou rizika, ktoré, ak sa

mu nevyhnete, spbsobi smrt' alebo tazké zranenie.

iG>l

VAROVANIE
Toto oznacenie oznaluje nebezpecenstvo so stredne vysokou Urovriou rizika,

ktoré, ak sa mu nevyhnete, by mohlo spdsobit smrt’ alebo tazké zranenie.

UPOZORNENIE
Toto oznacenie oznacuje nebezpecfenstvo s nizkou Urovihou rizika, ktore, ak sa

mu nevyhnete, by mohlo spésobit lahké alebo stredne taZké zranenie.

RIZIKO NARAZU
Toto oznalenie oznacuje riziko narazu, ktoré, ak sa mu nevyhnete, by mohlo

sposobit lahké, stredne tazké alebo tazké zranenie.

RIZIKO PREHRIATIA
Toto oznalenie oznaduje riziko prehriatia, ktoré, ak sa mu nevyhnete, méze

spbsobit fahké, stredne tazké alebo tazké zranenie.

[e

Nudzové zastavenie
Nudzoveé zastavenie

VsSeobecné hlasenia

Poznamka
Tento znak upozoriiuje na riziko poskodenia majetku alebo na potrebu

postupovat' s osobitnou opatrnostou.

E

Tip
Toto oznadenie znamena, Ze su k dispozicii dalSie informacie a tipy.

2.4 Bezpecnostné hlasenia v tejto prirucke

Osobitné bezpecnostné opatrenia — rezidualne rizika

A\

A\

Discotom-100

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Pred inStalaciou elektrického vybavenia vypnite elektrické napajanie.
Stroj musi byt uzemneny.

Uistite sa, Ze skuto€né napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom $&titku stroja.

Nespravne napétie mdze poskodit' elektricky obvod.

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM
Odpojenie jednotky od elektrickej siete smie vykonat len kvalifikovany technik.
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VAROVANIE
Stroj sa nesmie pouzivat na ziadny typ vybusného a/alebo horfavého materialu ani

na materidly, ktoré su poc¢as obrabania, zahrievania alebo tlaku nestabilné.

VAROVANIE

Aby sa zarucila zamySlana bezpecnost, PETG priezor sa musi vymenit kazdych 5
rokov. Stitok na doske udava, kedy sa ma vymenit.

Vymena PETG priezoru je potrebna na to, aby sa zachovala zhoda s
bezpeénostnymi poziadavkami eurépskej normy EN 16089.

VAROVANIE
Ihned vymerite priezor, ak ho oslabila kolizia s vymrstenymi predmetmi alebo ak
vykazuje viditelné znaky poSkodenia.

VAROVANIE
Ak je niektora z tychto kontrol nelspesna, zariadenie nepouzivajte, kym sa problémy
nevyriesia.

VAROVANIE
Nepouzivajte stroj s poSkodenymi bezpe&nostnymi zariadeniami.

VAROVANIE
Komponenty dbleZité z hladiska bezpe&nosti sa musia vymenit po uplynuti
maximalnej Zzivotnosti 20 rokov.

UPOZORNENIE
Stroj smie obsluhovat a jeho udrzbu vykonavat len kvalifikovany/zaskoleny personal.

UPOZORNENIE
Vybavenie je uréené na pouzivanie vylu€ne so spotrebnym materidlom od
spolocnosti Struers Specialne navrhnutym na tento ucel a pre tento typ stroja.

UPOZORNENIE
Ochranny kryt minimalizuje riziko vymrstenia, ale nie Uplne.

UPOZORNENIE

Laserové ?iarenie. ' A CAUTION
Nepozerajte sa do lu¢a ani

nevystavuijte pouzivatelov LASER
teleskopickej optiky lucu. 2 M
Laserovy vyrobok Trieda 2M.

Discotom-100



2 Bezpec€nost

UPOZORNENIE

Dlhodobé vystavenie hlasitému zvuku mdze spdsobit trvalé poskodenie sluchu.
Ak vystavenie hluku prekracuje urovne stanovené miestnymi predpismi,
pouzivajte ochranu sluchu.

UPOZORNENIE

Riziko vibracii od ruky az po rameno po¢as manualneho rezania.

Dlhodobé vystavenie vibraciam méze spdsobit nepohodlie, poskodenie kibov
alebo dokonca neurologické poSkodenie.

UPOZORNENIE

Nedostato¢ne upnuty obrobok sa méze pohnut a spbésobit poSkodenie.

Uistite sa, Ci je obrobok bezpe&ne upevneny v rychloupinacom pripravku alebo
podobnom zariadeni.

UPOZORNENIE
Zabrarite kontaktu pokoZzky s prisadou do chladiva.

UPOZORNENIE
Pri manipulacii s chladiacou kvapalinou pouzivajte vhodné rukavice a

bezpeénostné okuliare.

UPOZORNENIE
S oplachovanim nezacinajte, kym oplachovacia pistol nebude namierenéa do

rezacej komory.

UPOZORNENIE
Na Cistenie vnutra reznej komory pouZzivajte len oplachovaciu pistol.

UPOZORNENIE
Pri pouzivani oplachovacej piStole vzdy pouzivajte ochranné rukavice a ochranné

okuliare.

RIZIKO NARAZU
Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpe&nostnu obuv.

I il

VSeobecné bezpecnostné opatrenia

VAROVANIE
Vybavenie od spolo€nosti Struers sa smie pouzivat len v spojeni s navodom na

pouzitie dodavanym so zariadenim a podfa jeho opisu.

>

Discotom-100 11



3 Zacéiname

3.1

12

VAROVANIE
Pred demontazou stroja alebo inStalaciou dalSich komponentov stroj vypnite, odpojte
napdjaci kabel a po¢kajte 5 minut.

VAROVANIE
V pripade poZiaru upozornite okoloiducich, hasiov a vypnite napajanie. Pouzite
praskovy hasiaci stroj. Nepouzivajte vodu.

Zaciname

Opis zariadenia

Discotom-100 je manualne, automatické rezacie zariadenie s motorovym stolom s automatickym
posuvom v osi Y a s volitelnym stolom s automatickym posuvom v osi X. Stroj je navrhnuty na
abrazivne rezanie za mokra vSetkych stabilnych a nevybudnych materialov.

Stroj musi byt pripojeny k vhodnému recirkulaénému systému, ktory po¢as rezania dodava chladiacu
kvapalinu k obrobku a reznému kotugcu.

Rezaci proces zacne zaistenim obrobku na rezaci stdél pomocou upinacich nastrojov. Operator
vyberie parametre rezania (napr. rezny kot(&, otaéky za minGtu, posuv a dizku rezania). Ochranny
kryt sa zaisti, ked operator spusti zariadenie a zostane zaisteny pocas trvania rezania. Ked sa rezny
kotu€ zastavi, zamok sa uvorni a obrobok a vzorku je mozné vybrat.

Nudzové zastavenie kategorie B nakoniec prerusi napajanie rezného kotu&a. Ochranny kryt sa da
otvorit, ked' sa rezny kotu¢ zastavi.

Zariadenie sa méze pripojit’ k externému odsavaciemu systému, ktory odsaje vypary z rezacieho
procesu.

Poznamka
V pripade prerusenia napajania po€as rezacieho procesu pouzite Specialny kl'ti¢ na
otvorenie ochranného krytu otvaraného elektricky.

Discotom-100



3 Zacéiname

3.2 Prehlad

Pohlad spredu

F G H | J
Rezacia rukovat F Preplachovacia pistofl
Nuadzoveé zastavenie G Tlac¢idlo udrziavania v chode
Ovladaci panel H Rezacie rameno

Otocit/stlacit otocny gombik Ochranny kryt

[

Joystick na hybanie stolom

Nudzové zastavenie
@ Nudzové zastavenie sa nachadza v prednej Casti zariadenia.
— Aktivujete ho stlaCenim ¢erveného tlacidla.
—  OtoCenim Cerveného tlacidla v smere hodinovych ruci€iek ho uvolnite.

Uvolnenie bezpe€nostného zamku

M m o o w >

Discotom-100 13



3 Zacéiname

Poznamka
Ochranny kryt je mozné otvorit len vtedy, ked je zariadenie pripojené k napajaniu a
0 zapnuté. Ak déjde k preruSeniu napajania, postupujte podla tychto krokov a

deaktivujte zamok a kryt otvorte:

1. Vlozte trojuholnikovy kfu¢€ do uvolnenia bezpe&nostného zamku.

2. Jemne otocte trojuholnikovym klfi€om o 180° v smere hodinovych ruci€iek a
zamok odomknite.

3.  Nezabudnite reaktivovat uvolnenie bezpecnostného zamku pred prevadzkou
zariadenia.

Rezacia komora

Ochranny prvok rezného kotuca
Priruby prvok rezného kotuca
Bezpec€nostny zamok

Stdl s automatickym posuvom v osi Y

Stdl v tvare pismena X (volitelné)

Poznamka
Nepouzivajte nidzové zastavenie na prevadzkové zastavenie zariadenia po¢as
beZnej prevadzky.

Ml m o o w »
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3 Zacéiname

Poznadmka
0 Pred uvolnenim (deaktivovani) nidzového zastavenia preskumaijte dévod
aktivacie nudzoveého zastavenia a vykonajte vSetky potrebné napravné opatrenia.

Pohfad zozadu

N
gl \Il
I = 0
G
/ H
I
%j
=

A Vystup AUX, 24V DC,0,5A F Hlavny vypinaé

B Pripojenie chladiacej jednotky G Priruba odsavacieho vystupu

C Servisna zasuvka H Vystupna priruba chladiacej kvapaliny
D Port USB na aktualizaciu softvéru I Vstup chladiacej kvapaliny

E Pripojka napajacieho kabla J Preplachovacia pistol

Hlavny vypinac¢
. Otoc€enim hlavného vypinaca v smere hodinovych ruci¢iek zapnete napajanie.

Poznamka

l 0 Vystup AUX je poCas procesu rezania zapnuty.

Discotom-100 15



3 Zacéiname

Tlac¢idlo udrziavania v chode

. Na polohovanie rezacieho stola pri otvorenom ochrannom kryte stlacte tladidlo udrziavania v
chode a zarovef pouzite joystick.
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3 Zacéiname

3.3 Rozmery

Pohlad zboku

1080 mm (42.5")

(,£2) ww 589

A
v

890 mm (35")
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3 Zacéiname

Stopa
A
— . |
K
£
> 8
0
O
] |
| A \ 4
< >

977 mm (38.5")
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3 Zacéiname

3.4 Funkcie na ovladacom paneli

Displej
B F1-F4 Multifunkéné klavesy
z4vislé od ponuky.

Pozrite si spodny riadok

jednotlivych

obrazoviek.
C Otocit/stlacit Multifunk&ény otoCny
otocny gombik regulator.

. Stlacenim
oto¢ného
regulatora vyberte
funkciu.

. Otacanim
otoéného
regulatora upravte
nastavenia.

. Stlacenim
otocného
regulatora uloZite
zmeneneé
nastavenia.

D  Joystick . Pohybom nahor

alebo nadol
zmenite polohu
stola s
automatickym
posuvomv osiY.

. Pohybom dofava
alebo doprava
zmenite polohu
stolas
automatickym
posuvom v osi X
(volitelné)

Stﬂlel's Discotom-100

D) 1500-3000 pm

Discotom-100

19



4 Preprava a skladovanie

Oplach Sluzi na spustenie a zastavenie ¢erpadla na
oplachovanie rezacej komory.

AxioWash Spusti funkciu AxioWash.

Ciarovy laser Aktivuje a deaktivuje Ciarovy laser na presné
umiestnenie obrobku.

Zamok rezacieho Sluzi na zamknutie a odomknutie rezacieho ramena

i ramena
E Escape (Odist) Presunutie o jeden krok dozadu v ponukach.
Start Sluzi na spustenie zariadenia a recirkulacnej jednotky
a/alebo pasmového filtra.

Zastavit Zastavi zariadenie a recirkulaénu jednotku a/alebo
@ pasmovy filter.

4 Preprava a skladovanie

Ak budete musiet jednotku kedykolvek po instalacii premiestnit alebo uskladnit, odporiéame vam
dodrziavat’ niekolko pokynov.

. Pred prepravou jednotku bezpecne zabalte. Nedostatocné zabalenie mbze spdsobit’
poSkodenie jednotky a stratu zaruky. Kontaktujte servis Struers.

. Odporu¢ame vam pouzit pédvodné obaly a prislusenstvo.

4.1 Skladovanie

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM
A Odpojenie jednotky od elektrickej siete smie vykonat len kvalifikovany technik.
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4 Preprava a skladovanie

RIZIKO NARAZU

Poznamka
Odporu&ame vam uschovat vietky pdvodné obaly a prisluSenstvo pre buduice

Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpecnostnu obuv.
0 pouzitie.

—_

N o o M DD

Odpoijte jednotku od elektrického napajania, recirkulaénej jednotky a odsavacieho systému..
Odstrarite celé prislusenstvo.

Pred uskladnenim jednotku vycistite a vysuste.

Umiestnite stroj na tvarnice umiestnené na palete.

Stroj zaistite pomocou prepravnych konzol.

Vytvorte prepravku.

Stroj a prisluSenstvo vloZte do povodného obalu. Aby ste stroj udrzali suchy, obmotajte ho
plastovou féliou a do stroja vlozZte vrecusko s vysuSadlom (silikagél).

4.2 Preprava

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

CE Odpojenie jednotky od elektrickej siete smie vykonat len kvalifikovany technik.

RIZIKO NARAZU

Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpec&nostnu obuv.

Poznamka

pouzitie.

l 0 Odporu¢ame vam uschovat vsetky pévodné obaly a prislusenstvo pre buduce

Ak chcete stroj bezpecéne prepravovat, postupujte podla tychto pokynov.

Priprava na prepravu

1.

o & N

Odpoijte jednotku od elektrického napajania, recirkula¢nej jednotky a odsavacieho
systému. — odpojenie

Odstrarite celé prislusenstvo.
Zaistite rezacie rameno pomocou opory pocas prepravy.
Presurite recirkulanu chladiacu jednotku.

Umiestnite zdvihacie popruhy na vyhradené zdvihacie body na zariadeni.
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5 Instalacia

Poznamka
0 Zeriav a popruhy musia byt schvalené na minimalne dvojnasobok hmotnosti
zataZenia.

5 Instalacia

5.1 Rozbalte stroj

RIZIKO NARAZU

Pri manipul&cii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpe&nostnu obuv.

Poznamka

l 0 Odporu¢ame vam uschovat vsetky pdvodné obaly a prisluSenstvo pre buduce
pouzitie.

1.  Opatrne otvorte prepravku a zlozte jej boky a hornt €ast.Odstrarite prepravné konzoly, ktorymi
je stroj pripevneny k palete.

2. Odskrutkuijte skrutky zo vSetkych prepravnych konzol, ktoré upeviiuju stroj k prepravnej palete.

3. Odoberte konzoly.

Opora pocas prepravy
Opora poc&as prepravy sa namontujte na to, aby podopierala rezacie rameno pocas prepravy.

. Pred presunutim rezacieho stola oporu odstrarite.

5.2 Skontrolujte baliaci zoznam

Sucastou balenia mézZe byt volitelné prislusenstvo.

Balenie obsahuje tieto polozky:

Ks. Popis

1 Discotom-100

1 Vidlicovy kfu€ pre rezny kotu¢: 24 mm

1 Trojuholnikovy kld€ na uvolnenie bezpe&nostného zamku

1 Pripojovacie potrubie na odtok vody

1 Potrubné koleno na odtok vody

1 Vystupna hadica na pripojenie k externej chladiacej jednotke: 2 m
1 Pripojovacia sada na hadi¢ku filtra

1 Hadicova svorka: 70-90 mm
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5 InStalacia

Ks. Popis
1 Mazacia pistofl
1 Subor navodov na pouzitie

5.3  Zdvihnite stroj

RIZIKO NARAZU
Pri manipul&cii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulécii s tazkymi strojmi noste bezpenostnu obuv.

hmotnosti zariadenia.

Poznadmka
0 Schvalena nosnost zdvihacich popruhov musi byt viac ako dvojnasobok
Popruhy musia byt dostato€ne dlhé, aby nevytvarali tlak na kryt stroja.

Poznamka
Kryt stroja je mozné otvorit len vtedy, ked je stroj pripojeny k napajaniu a hlavny
a vypinac je zapnuty.
Na otvorenie krytu v pripade, ked nie je stroj pripojeny k napajaniu, viozte
trojuholnikovy klu¢ cez pristupovy otvor na prednej €asti a odblokujte

bezpecnostny zamok.
Nezabudnite deaktivovat uvolnenie bezpecnostného zamku pred prevadzkou
stroja. )
Hmotnost’
Discotom-100 204 kg (450 libier)

Opora pocas prepravy
Opora pocas prepravy sa namontujte na to, aby podopierala rezacie rameno pocas prepravy.

. Pred presunutim rezacieho stola oporu odstrante.

Pomocou Zeriavu

Na zdvihnutie stroja z prepravnej palety je potrebny Zeriav a dva zdvihacie popruhy.
Pred zdvihnutim stroja do kone€nej polohy postupuijte takto:

1.  Odstrante skrutky na zakladni baliacej debny, ako aj hornu ¢ast debny.

2. Odstrante kovové konzoly pripevriujuce stroj k palete pomocou momentového klfuca T30.
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5 InsStalacia

3. Umiestnite oba popruhy pod stroj.

4. Umiestnite popruhy z vonkaj3ej strany patiek stroja.

N = o B

Bez zdvihacej tyCe So zdvihacou ty€ou

5. Spolo¢nost Struers odporuca sa pouzit zdvihaciu ty¢, ktora zachova medzi oboma popruhmi
pod miestom zdvihania uréitu vzdialenost.

6. Zdvihnite stroj na stél.

7. Zdvihnite prednu Cast stroja a opatrne ju pomocou val¢ekov umiestnite na svoje miesto.
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5 InStalacia

5.4

Pomocou vysokozdvizného vozika
Na zdvihnutie stroja z palety méZete pouZit’ vysokozdvizny vozik.

Pred zdvihnutim stroja do kone&nej polohy postupuijte takto:

—_

Odstrarite skrutky na zakladni baliacej debny, ako aj hornu ¢ast debny.
Odstrarite kovoveé konzoly pripevriujuce stroj k palete pomocou momentového kfu¢a T30.

Stroj zdvihnite z palety pomocou vysokozdvizného vozika.

A oD

Vidlice umiestnite tak, aby bolo tazisko medzi vidlicami.

5. Zdvihnite stroj na stdl.

Zdvihnite prednu Cast stroja a opatrne ju pomocou val€ekov umiestnite na svoje miesto.

6
Poznamka
c Odporu&ame vam uschovat vietky pdvodné obaly a prisluSenstvo pre buduce
pouzitie.

Umiestnenie

RIZIKO NARAZU

Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.

Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpecnostnu obuv.
Skontrolujte, &i su k dispozicii tieto zariadenia:

— Napéjaci zdroj

Stroj musi byt umiestneny na bezpe€nom a stabilnom stole s primeranou pracovnou vyskou.Stél
musi uniest minimalne hmotnost stroja a prisludenstva. Ako prislusenstvo je k dispozicii
pracovna lavica ur¢ena pre stolové stroje Struers.
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5 Instalacia
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Odporucéané rozmery pracovnej lavice

X: 92 cm (36,2")
Y: 90 cm (35,4")
Z
v Y
z: 80 cm (31,5") X &

Stroj musi byt umiestneny v blizkosti elektrického napajania, hlavného privodu vody a odtoku
odpadovej vody.

Stroj sa smie umiestnit' do dobre vetranej miestnosti alebo musi byt pripojeny na odsavaci
systém.

Stroj musi bezpecéne spocivat vSetkymi 4 nohami na stole.

Stroj musi byt Uplne rovny.

Uistite sa, Ze za strojom je dostatok miesta pre privodné a odtokové hadice.
Uistite sa, Ze za strojom je dostatok miesta na otvorenie krytu.

Uistite sa, Ze je dostatok miesta na pristup k hlavnému vypinacu.

Uistite sa, Ze je okolo stroja dostatok priestoru pre servisny pristup.

Uistite sa, Ze je pred zariadenim dostatok miesta: 100 cm (40").

Odsavaci systém (moznost))

Uistite sa, Ze je pre hadicu k dispozicii aspof 17 cm (7") priestoru.

RozsSirovaci tunel (volitel'ny)

Uistite sa, Ze vlavo od stroja je najmenej 1 m (40") pre pristup k rozSirovaciemu tunelu.

Osvetlenie

Zabezpecte, aby bolo pracovné miesto dostatocne osvetlené. Vyhnite sa priamemu Ziareniu
(oslfiujuce zdroje svetla v zornom poli obsluhy) a odrazenému Zziareniu (odrazy zdrojov svetla).

Na osvetlenie ovladacich prvkov a inych pracovnych oblasti sa odpori¢a minimalne 300
[lUmenov.
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5 InStalacia

Podmienky okolitého prostredia

Prevadzkove prostredie Teplota okolia Prevadzka: 5—40 °C/40 —
105 °F

Skladovanie: 0-60 °C (32 —
140 °F)

Vlhkost Prevadzka: 35—-85 % RV,
nekondenzujuca

Skladovanie: 0—90 % RV,
nekondenzujica

5.5 Napajaci zdroj

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Pred inStalaciou elektrického vybavenia vypnite elektrické napdjanie.
Stroj musi byt uzemneny.

Uistite sa, Ze skutoCné napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom Stitku stroja.

Nespravne napatie mdze poskodit' elektricky obvod.

5.5.1 Pripojenie k stroju

Postup

1. Otvorte elektricku pripojnu skrinku.

2. Zapojte napajaci kabel podla niZSie uvedeného opisu.
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5.5.2

5.5.3

28

EU kabel UL kabel

L1: Hneda L1: Cierna

L2: Cierna L2: Cerveny

L3: Cierna/Sivy L3: Oranzovy/Tyrkysovy

Uzemnenie: ZIta/Zelena Uzemnenie: Zelena (alebo ZIta/Zelena)
Neutralne: Modra — Nepouziva sa Neutralne: Biely — Nepouziva sa

Druhy koniec kabla moze byt vybaveny schvalenou zastrékou alebo pevne pripojeny k napajaciemu
zdroju v sulade s elektrickymi Specifikaciami a miestnymi predpismi.

Napajaci kabel — odporucané Specifikacie
V pripade hlavného napajacieho kabla mézu mat prednost’ miestne normy pred

odporuc¢aniami. VZdy sa obratte na kvalifikovaného elektrikara, aby overil, ktora mozZnost je vhodna
pre miestne nastavenie instalacie.

Minimalna velkost’

Velkost” Minimalna velkost’ Velkost’ . .
o . . . ., kabla pri
Napatie/frekvencia min. kabla pri minimalnom max. . . .
oistky  poéte poistiek oistky Mmaximalnom pocte
P y P P P y poistiek
3x200-240V 30 3x AWG12/2,5mm?+PE 50 3x AWG10/4 mm? + PE
3x380-480V 15 3x AWG14/1,5mm?+PE 50 3x AWG10/4 mm? + PE

Elektrické udaje

Druhy koniec kabla méZe byt vybaveny schvélenou zastrékou alebo pevne pripojeny k napajaciemu
zdroju v sulade s elektrickymi Specifikaciami a miestnymi predpismi.

Poznamka
o Stroj musi byt vzdy chraneny externymi poistkami.Podrobné informacie o velkosti
poZadovanej poistky najdete v tabulke elektrickych parametrov.

Napatie/frekvencia Menovita zat'az Max. zat'azenie
3x200-240V 16 A 30A
3x380-480V 8A 15A

Externa ochrana proti skratu

Poznamka
0 Stroj musi byt vzdy chraneny externymi poistkami.Podrobné informacie o velkosti

poZadovanej poistky najdete v tabulke elektrickych parametrov.
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5 InStalacia

5.54 Prudovy chrani¢ (RCCB)

odporuc¢aniami. Vzdy sa obratte na kvalifikovaného elektrikara, aby overil, ktora

Poznamka
G V pripade hlavného napdjacieho kabla mézu mat prednost’ miestne normy pred
moznost je vhodna pre miestne nastavenie instalacie.

Poziadavky na elektrické instalacie

S pradovymi chraniémi (RCCB) — Typ B, oneskoreny ¢as, 30 mA (EN
Vyzaduje sa 50178/5.2.11.1)

5.6 Recirkulaéna chladiaca jednotka

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Pred inStalaciou elektrického vybavenia vypnite elektrické napajanie.
Stroj musi byt uzemneny.

Uistite sa, Ze skuto€né napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom Stitku stroja.

Nespravne napétie mdze poskodit' elektricky obvod.

Na zaistenie optimalneho chladenia musite stroj vybavit recirkulaénou chladiacou jednotkou.

Minimalne poziadavky

Kapacita Cerpadla 125 I/min (33 gal/min) pri tlaku 1 bar

Poznamka
0 Pred pripojenim chladiacej jednotky k zariadeniu postupujte podla pokynov v
navode na pouzitie chladiacej jednotky, aby ste ju pripravili na pouZzitie.

Tip
Na intenzivne pouzitie a pri materidloch vytvarajucich mnozstvo triesok vam
odporu€ame pouzivat recirkulaénu jednotku s pasmovym priepustom.

Ak chcete pripojit zariadenie k recirkulacnej chladiacej jednotke:

1.  Zapojte komunikaény kabel riadiacej jednotky chladenia do ovladacej zasuvky zariadenia.
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5.7

30

2. Pripojte hadicu pre privod vody ku €erpadlu pomocou rychlospojky.

3. Pripojte druhy koniec hadice k privodu vody zariadenia.

Suprava hadicky filtra
Postupuijte podla navodu dodaného so supravou hadicky filtra.
Pocas prvého rezania:

. Skontrolujte, & sa hadi¢ka filtra roztiahne po celej svojej dizke, ked sa naplIni vodou.

Nepouzivajte chladiace systémy bez vhodnych filtrov, pretoze mbéze dojst k upchatiu
a preteceniu.

Poznamka
0 Ak je hadicka filtra stoCena alebo ma zahyby, prestarite rezat' a zmente jej polohu.
NepouZzivajte hadi€ky filtrov bez vhodnej chladiacej kvapaliny.

. Chladiacu jednotku pripojte k zdroju napajania.

Vyfuk (volitel'né)

Odporu¢ame vam pouzit odsavaci systém, pretoze z obrobkov mézu pri rezani unikat' Skodlivé
plyny. Odsavaci systém tieZ zniZi uroveri kondenzacie vody na stranach krytu.
Minimalna kapacita:50 m%h (1 766 ft*/h).

Na pripojenie stroja k odsavaciemu systému:
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&

50 mm (2")

. Namontujte odsavaciu hadicu zo svojho lokalneho odsavacieho systému na prirubu (priemer
50 mm (2")).

unikat' z rezacej komory a preniknut do ostatnych Casti skrine. Tak mdze déjst k

Poznamka
G bez odsavacieho systému, vihky vzduch vytvoreny pri procese rezania méze
poskodeniu komponentov a skrateniu zZivotnosti stroja.

5.8 Hiluk

Informacie o hodnote akustickej hladiny najdete v tejto ¢asti: Technické udaje »92.

Rézne materialy maju rézne hlukové vlastnosti. Hluénost znizite zmenSenim rychlosti otacania
alalebo sily, ktorou je rezny kotug pritiaéany k obrobku. Cas spracovania sa méze predizit.

UPOZORNENIE

Dlhodobé vystavenie hlasitému zvuku méze spdsobit trvalé posSkodenie sluchu.
Ak vystavenie hluku prekracuje urovne stanovené miestnymi predpismi,
pouzivajte ochranu sluchu.

5.9 Vibracie

Informacie o celkovom vystaveni ruky a ramena vibraciam najdete v tejto ¢asti: Technické Uudaje
»92,

Manualne rezanie obrobkov spésobuje vibracie. Ak je to mozné, prijmite kroky na zniZzenie
vibracii; znizte tlak na rukovat alebo pouzite rukavice znizujuce vibracie.
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6.2
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UPOZORNENIE
Riziko vibracii od ruky az po rameno po¢as manualneho rezania.
Dlhodobé vystavenie vibraciam méze spdsobit nepohodlie, poskodenie kibov alebo

dokonca neurologické poSkodenie.

Spustite zariadenie

Vymente rezny kotug€.

Poznamka

l ” Vreteno zariadenia Discotom-100 ma lavy zavit.

umiestnit medzi dve karténové podlozky, aby chranili rezny kotu¢ a priruby.
Na dosiahnutie maximalnej presnosti s diamantovymi alebo CNB reznymi kotaémi
nepouzivajte karténové podlozky.

Poznamka
c Bezné rezné kotuce na baze abrazivnych prostriedkov Al203 alebo SiC sa musite
1

Pomocou reznej rukovate presurite rezny kotu¢ do hornej polohy a aktivujte brzdu rezného
ramena.

2. Stlacte a podrzte poistny regulator vretena na pravej strane rezného kotuc¢a, otacajte reznym
kotu€om, kym sa zamok vretena nezamkne.

Odstrarite maticu vidlicovym klu¢om.

Odoberte prirubu, kartébnové podlozky a stary rezny kotugc.
Namontujte novy rezny kotuc.

Namontujte prirubu a maticu.

Opatrne ju utiahnite a uvornite poistny regulator.

© N o o ke

Uvolnite brzdu rezacieho ramena.

Upnite obrobok.

UPOZORNENIE

Nedostato¢ne upnuty obrobok sa méze pohnut a spbésobit poSkodenie.

Uistite sa, Ci je obrobok bezpe&ne upevneny v rychloupinacom pripravku alebo
podobnom zariadeni.

Upnite obrobok pomocou vybraného upinacieho zariadenia. Napriklad pomocou rychloupinacieho
zariadenia.

1.  Obrobok polozte medzi upinadlo a zadnu zarazku.

2. Zatladte upinadlo smerom k obrobku a zaistite ho rychloupinadlom.

Vo vSeobecnosti odporu€ame upnut obrobok na rezacom stole €o najdale;j.
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6.3

6.4

6.4.1

Spdésob upnutia nepravidelnych obrobkov

Na upinanie nepravidelnych obrobkov bez rovnych upinacich povrchov musite pouZit Specialne
upinacie nastroje. Nespravne upnuté obrobky sa mdzu poc¢as rezania pohnut a znehodnotit' sa
alebo poskodit rezny kotuc.

. Na montaz Specialnych upinacich nastrojov pouzite otvory v tvare pismena T.

. Na dosiahnutie rychlejSieho rezania umiestnite obrobok tak, aby rezny kotuc odrezal ¢o
najmensi mozny prierez.

Umiestnenie rezacieho stola

Pred zacatim rezania umiestnite stél pomocou joysticku.

Spésob rezania dlhych obrobkov

Ak chcete rezat obrobky, ktoré presahuju Sirku rezacej komory na lavej strane:
1. Odstrante dosku v kryte a nahradte ju predlzovacim tunelom.

2. Obrobok umiestnite do predlZovacieho tunela a pevne ho upnite.

Zakladna prevadzka

Preplachovacia pistol

UPOZORNENIE
Zabrarite kontaktu pokoZzky s prisadou do chladiva.

UPOZORNENIE
S oplachovanim nezacdinajte, kym oplachovacia pistol nebude namierena do

rezacej komory.

UPOZORNENIE
Na &istenie vnutra reznej komory pouZivajte len oplachovaciu pistol.

UPOZORNENIE
Pri pouzivani oplachovacej pistole vZzdy pouzivajte ochranné rukavice a ochranné

okuliare.

> B B P

1. Vyberte oplachovaciu pistol z drZiaka.

2. Namierte pistol do oplachovacej komory.
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™

3. Otvorte ventil na oplachovacej pistoli.

4. Ak chcete po€as Cistenia zabranit’ striekaniu vody, na znizenie maximalneho tlaku vody pouZite
ventil umiestneny tesne pred oplachovacou pistolou.

5. Stlacte tlacidlo OPLACH a spustite vodné erpadlo.

|
A

6. Stlacte zadnu &ast dyzy a rezaciu komoru vy istite.

\)

7. Stlacte tlaCidlo STOP a oplachovanie zastavte.
8. Zatvorte ventil a vlozte oplachovaciu pistol spat do drziaka.

9. Bezpecnostny ochranny kryt nechajte otvoreny, aby rezna komora mohla vyschnut a aby sa
zabranilo korézii.

Poznamka

0 Po skonceni pouzivania oplachovaciu pistol vzdy vlozte spat do drziaka.
Na Cistenie bezpecnostného ochranného krytu nepouZzivajte oplachovaciu pistol,
Oplachovaciu pistol odportic¢ame obsluhovat pri tlaku max. 3 bar.
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Tip
Pokyny na pouzitie oplachovacej pistole na Cistenie zariadenia najdete v Casti
Rezacia komora »75.

6.4.2 Rezaci stol

Stol s automatickym posuvom v osi Y

Stdl s automatickym posuvom v osi Y je motorom pohariany mobilny stdl, ktory sa pouziva pri
automatickom rezani. Pomocou joysticku posuvaijte stél dozadu a dopredu. Pozri: Funkcie na
ovladacom paneli »19.

Poznamka
Ked zariadenie zapnete, vyskakovacie okno vas upozorni, Ze rezaci stél sa
presunie do prednej referencnej polohy. Na pokracovanie stlacte Enter.

6.4.3 Displej

Displej na prednom paneli poskytuje rézne urovne stavovych informacii. Ked sa napriklad
zariadenie zapne sietovym vypinacom, displej informuje o fyzickej konfiguracii zariadenia a verzii
nainstalovaného softvéru:

Struers

Discotom—100 Yersion 1.20

SERVYILCE INFO:

Total operating time: 0 h

Time since last service: Oh
Time until next service: 1500 h

Displej je primarne rozdeleny na 2 ¢asti. Umiestnenie tychto ¢asti a informacie, ktoré obsahuju, je
vysvetlené na obrazku nizsie, ktory pouziva ako priklad ponuku Options (Moznosti):
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Options <+—A

Display brightness 100 |

Language English

Keyboard sound On

Units Metric <— B
Time 00:00:00

Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Diefautt
w

A Nadpis: oznacuje, kde sa nachadzate v hierarchii softvéru. Ikona oznacuje, €i je rukovat
zamknuta alebo odomknuta:

E.-' M Zamknuta
1
I..;
Odomknuta

B Informacné polia: Su bud numerické hodnoty alebo textové polia a poskytuju informacie tykajuce
sa procesu zobrazeného v hlavi¢ke. Zvyrazneny text zobrazuje polohu kurzora.

Ak chcete vybrat polozky v tejto ponuke:
1.  Otocte otocny regulator a vyberte ponuku, skupinu metdd alebo parameter.
2. Stlacte oto¢ny regulator a otvorte alebo aktivujte vybranu polozku.

3. Stlacenim tlacidla Esc sa vratite do ponuky Main menu (Hlavna ponuka).

Zvukové signaly

Po stlaceni klavesu zaznie kratke pipnutie, ktoré udava, Ze prikaz bol prijaty, pricom dlhé pipnutie
znamena, ze klaves nie je momentalne mozné pouzit. Tento zvuk mézete zapnut alebo vypnut v
ponuke Configuration (Konfiguracia) v ¢asti Options (Moznosti).
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6.4.4 Uprava hodnét

Uprava éiselnych hodnét

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound

Units
Time
Date
Operation mode

Default

English
On
Metric
00:00:00
0000-00-00
Configuration

1. Otadanim oto€ného regulatora vyberte hodnotu, ktord chcete zmenit.

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Default

—of)
English

On

Metric
00:00:00
0000-00-00

Configuration

2. Stlacte oto¢ny regulator a upravte hodnotu. Okolo hodnoty sa zobrazi rolovacie policko.

oto¢ného regulatora (Enter) prepnete medzi 2 moznostami.

Poznamka
0 Ak su k dispozicii len dve moznosti, nezobrazi sa vyskakovacie okno. Stlagenim
3

Otacanim oto¢ného regulatora mdzete zvysit alebo znizit’ Ciselnd hodnotu alebo prepinat

medzi dvoma mozZnostami.

4. Stlacte oto¢ny regulator a prevezmite novu hodnotu. Ak stlacite Esc, zmeny sa vratia na

povodnu hodnotu.

Discotom-100
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6.4.5

38

Uprava alfanumerickych hodnét

1. Otadanim oto€ného regulatora vyberte hodnotu textu, ktort chcete zmenit..

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

100
English
. 0On|
Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

100
English
Off
Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

Stlacenim oto¢ného regulatora prepinate medzi 2 moznostami.

oto€nym regulatorom a vyberte spravnu moznost.

2
Poznamka
0 Ak su k dispozicii viac ako dve moznosti, zobrazi sa vyskakovacie okno. Otocte
3

Stlacenim tladidla Esc prevezmite moznost a vratte sa do predchadzajucej ponuky alebo

oto€enim otoéného regulatora vyberte a upravte dalSie moznosti v ponuke.

Nastavenia softvéru

Pri prvom zapnuti zariadenia sa zobrazi obrazovka Select language (Vybrat jazyk). Ak chcete v
dalSom kroku zmenit jazyk, pozrite si Cast Zmena jazyka »40).
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Select language
English

Deutsch
Francais
Espaiiol

. Vyberte pozadovany jazyk.

Teraz budete vyzvany, aby ste nastavili as.

fidjust time
15: 48 : [

Save & exit

. Pomocou oto&ného regulatora upravte a prijmite nastavenia.

Zobrazi sa vyzva na nastavenie datumu.

fidjust date

2022 - 11 -
Save & exit

1. Pomocou oto&ného regulatora upravte a prijmite nastavenia.

2.  Vyberte Save & Exit (UloZit a ukoncit).

Teraz sa Main menu (Hlavna ponuka) zobrazi vo vami zvolenom jazyku.

Po spusteni zariadenia sa otvori posledna obrazovka, ktora bola pouZita pred jeho vypnutim.

Ak chcete prejst na Main menu (Hlavna ponuka), stlacte tlacidlo Esc.
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N h..‘
Main menu RN

@’] futomatic cutting methods

S Manual cutting method

\ Maintenance

T‘H’ Configuration

Zmena jazyka

Main menu
@’] futomatic cutting methods
S Manual cutting method

\ Maintenance

T

1.  Otvorte ponuku Configuration (Konfiguracia).

40
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Configuration &

= [

User defined cut-off wheels

2. Otvorte ponuku Options (Moznosti).

Options

Display brightness 100
Language
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Default

3. Otvorte vyskakovaciu ponuku Language (Jazyk).
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Options

HENELN Splect language

L.angua romrrs

Keyboa Deutsch

Units  Francais

Time  Espaiiol

Date

Operation mode Configuration

Oefault
v ¥ ¥ W |

4. \Vyberte pozadovany jazyk.

6.4.6 Prevadzkovy rezim
K dispozicii su 3 rdzne Urovne pouzivatelov:
Production (Produkcia): Je mozné vybrat spdsoby a prezerat ich, ale upravovanie nie je mozné.
Development (Vyvoj): Je mozné vybrat spdsoby, prezerat a upravovat'ich.

Configuration (Konfiguracia): Je mozné vybrat, prezerat a upravovat spdsoby a vSetky funkcie v
Configuration (Konfiguracia) st dostupné.

Zmena prevadzkového rezimu:

Ak chcete zmenit prevadzkovy rezim:

1. Prejdite do ponuky Options (MoZnosti) v €asti Configuration (Konfiguracia).
2. Vyberte Operation mode (Prevadzkovy rezim).

3. Vyberte Pass code (Pristupovy kéd).

[ Enter pass code |
2750
Hlae— r)—

4. Pomocou tlacidiel F1 a F2 vyberte Cislice.

5. Otocte otocnym regulatorom a zmerite Cislice a stlacenim regulatora zadajte pristupovy kod.
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Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code EEEE

New pass code —-——=

6. Vyberte Configuration (Konfiguracia).

SEIE[:t operation mode

Production
Development

Configuration

7. Vyberte poZzadovany prevadzkovy rezim.

Novy pristupovy kéd

Ak chcete nastavit novy pristupovy kod:

Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code AEEE

New pass code |

1. Vyberte New pass code (Novy pristupovy kod).
Zadaijte novy pristupovy kéd.

2
Poznamka
0 Ked je nastaveny pristupovy koéd, mate 5 pokusov na zadanie spravneho

pristupového kédu, po ktorych sa zariadenie zablokuje.
Zariadenie restartujte pomocou hlavného vypinaca a zadanim spravneho
pristupového kodu.

6.4.7 Zmena rezimu rezania a parametrov

Displej rezania

Na displeji rezania sa zobrazuje dva typy informacii:
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Cutting process

Set feed speed

Auto+Rel. pos,

A Parametre rezania

B Informacie o motore

Parametre rezania

V rezime automatického rezania sa v hornej ¢asti displeja zobrazuju informacie o parametroch
rezania:

— Rychlost posuvu
— Poloha zastavenia
Parametre rezania je mozné nastavit pred a pocas rezania.

Nastavena hodnota sa zobrazi vlavo od stipcového grafu. Skuto&na hodnota (poéas rezania) sa
zobrazi v stipcovom grafe.

Informacie o motore

V spodnej Casti displeja sa zobrazuju informacie o motore:
— Load % (Zatazenie %): Zatazenie motora.
— Temp % (Teplota %): Teplota motora.

Zobrazené hodnoty su relativne (%).

Zmena rezimu rezania

Zariadenie Discotom-100 ma dva rezimy rezania: Automaticky a manuainy.
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5]
- [ %
Main menu RN

@ Automatic cutting methods

S Manual cutting method

q\ Maintenance

T'H' Configuration

. Rezim, ktory chcete pouzit, vyberte v Main menu (Hlavna ponuka).

Zmena parametrov rezania

V rezime automatického rezania zariadenie pouziva vybrané hodnoty parametrov rezania pre:

Typ kotuéa

Rychlost’ kotuca

Rezim rezania

Rychlost’ posuvu

MultiCut (len so stolom s automatickym posuvom v osi x)

Rezim zastavenia

Na upravu hodn6ét tychto parametrov:

1. Pomocou oto&ného regulator vyberte parameter rezania.

2. Otocte oto¢nym regulatorom a zmerite hodnotu parametra.

3. Stlacte otoCny regulator a novi hodnotu ulozte.

Rezny kotué

Ak chcete vybrat alebo zmenit’ typ rezného kotuc¢a:

Discotom-100
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Hew method

60A30 |
2775m 2.

—

©) 1 .OOmmfs

Select cut-of f wheel

1. Vyberte parameter rezného kotuca.

Hew method

ﬂl Select wheel category
Struers wheels, 300 mm
L)

Struers wheels, 250 mm

E User defined wheels

@)

Select cut-of f wheel

2. Vyberte kategoriu kotucov.
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] Select cut-off wheel
@ 60830 @) 2775m

E 66830 [B)] 2775m B

50830 @) 2775

400830 @) 2775m

|§ Intelligent speed adjustment:
i) Enable intelligent adj.

Sel

3. Zozoznamu vyberte rezny kotuc.

Teraz sa zobrazi vybrany rezny kotu¢ a zada sa rotacna rychlost kotuca.

Inteligentné nastavenie rychlosti

Ak chcete pouzit’ vopred definované inteligentné nastavenie poctu otacok:

{ select cut-off wheel
@ 60830 @) 2775m D) 2.0m

B cors0 B er7oon BN 2om

50830 @) 27275m B, 2.0m
40830 @) 2775qm B, 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment: D
1) Enable intelligent adj.

1. Stlacte F1 v ponuke Select cut-off wheel Vyber rezného kotuc¢a a povolte inteligentné
nastavenie.
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Select cut-off wheel

@ 66830 @) 2775m D), 2.0m
E 50830 @) 2775w D), 2.0m
20830 ()] 2775rm EX] 2.0m

30830 @) 2775w B, 2.0m

Ig Intelligent speed adjustment:

lJ Disable intelligent adj.
Selar

2. Nanastavenie otacok vyberte rezny kotuc.

K

Adjustment of wheel speed

I I I I I =Hl“l
400 G000 GO0 YO0 800

@) 1950:pm

Mowe the cursor Left or right to select the
Ig approximate Yickers hardness [HY] of wour
material,

Selen

3. Na Vickersovej Skale vyberte tvrdost materialu, ktory chcete rezat. Nastavenie otacok pre rezny
kotu¢ sa podla toho zmeni.
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4.

New method

=)
P+

@)

Stlacte otocny regulator a hodnotu ulozte.

Rychlost’ kotuca

Select cut—off wheel

40A30 |'B
1950mm R,

-

1 .OOmmJ’s

Ak chcete zmenit rychlost rezného kotuca:

1.

Discotom-100

New method

&)

1950 |2

-

1 .OOmmJ’s

Set cut-of f wheel rotation speed

Vyberte parameter posuvu.

40A30 .
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Hew method

40A30 U
1825/ 2.

—

) 1.00mmfs

Set cut-off wheel rofation speed

2.  Pomocou otoéného gombika nastavte rychlost ota¢ania kotu¢a (1 500 — 3 000 ot./min.).

Rezim rezania

Ak chcete zmenit rezim rezania:

Hew method

60A30 [
2775m R
-~

e) 1 .OOmmfs

Select cutting mode

1. Vyberte parameter reZimu rezania.
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New method

® 60A30 .
@ 2775 L Auto
T

0)3 1 .OOmmJ’s

Select cutting mode

200mun

2. Stlacenim oto€ného regulatora zmenite rezim rezania.

Priame rezanie Priame rezanie je bezny a najhospodarnejsi rezim rezania, ktory sa
mdze pouzivat pri vacsine rezani.

F

Narazové rezanie Narazové rezanie je mozné pouZit, ked nie je mozné najst spravny
rezny kotu¢ na konkrétny material a obrdseny material upcha kotué
—— alebo sa kotu¢ dostatocne neopotrebuva.

Narazové rezanie ¢asto urychli rezaci stél, a tym pohybuje obrobkom
vy8Sou rychlostou proti reznému kotu&u. Tym sa kotu€ naruda a
uvolnia sa nové a ostré abrazivne zrniecka, ktoré dokazu fungovat
spravne.

Narazové rezanie méze mat za nasledok vyssie opotrebovanie kotuca,
ale znizuje riziko prehriatia obrobku, ku ktorému inak méze déjst s
nevhodnym kotu€om/kombinaciou materialov.

Rychlost’ posuvu

Ak chcete nastavit rychlost posuvu:
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Hew method

60A30 .
2775m 2.

—

)

Set feed speed

1. Vyberte parameter rychlosti posuvu.

Hew method

60A30 .
2775m 2.

—

© 0.65

Set feed speed

2.  Pomocou oto&ného regulatora upravte a prijmite nastavenia.

MultiCut (Volitelné)
Ak chcete vybrat rezim MultiCut:
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1.

2.

e

New method

56A25
©) 3000w PJAuto
54 —» .

©) 1.00mss (LY 200um

Select MultiCut mode

Vyberte parameter MultiCut.

Select MultiCut mode
- 1R - Single cut

@. FEEN Hode 1
oi7i Mode 2

-I:*

oiti?

Mode 3
Mode 4

OI’I‘II‘I‘I

Select MultiCut mode

Vyberte poZadované nastavenie.

-
-

-

= |

Discotom-100

-
L

Single cut Vypnuté
(Jedenrez)

Mode (Rezim)1  Rezanie do 10 rezov s rovnakou hrubkou

Mode (Rezim)2  Rezanie do 10 rezov s réznou hrubkou
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-
-
-

-

T~ 3| Mode (Rezim)4

=0
-
-4
-

MultiCut 1

! Mode (Rezim) 3

polohy 0

V rezime MultiCut 1 mbzete rezat az 10 vzoriek s rovnakou Sirkou.

Parametre

Sample width (Sirka vzorky)

No of samples (Pocet
vzoriek)

Initial cut (Uvodny rez)

Req. X-displacement

(Potrebny rozsah posuvu v osi

X)

MultiCut 2

[ Multicut mode 1 |

s

Sample width:
Mo of samples: 3
Initial cut:

Req. X—displacement: 29.9 mm

Rezanie do 10 rezov s réznou hrubkou pocitané od beznej

Hrubka rezov sa nastavi pohybom joysticku a naslednym
stlacenim klavesu enter na nastavenie polohy rezu

Sluzi na nastavenie Sirky vzoriek, ktoré sa budu rezat.

Sluzi na nastavenie poctu vzoriek, ktoré sa budu rezat.

Tento parameter vyberte, ak chcete urobit Uvodny rez pre za¢atim
rezania vzoriek. Tymto sa odreze odpadova vzorka, ktora sa
nepouZije. Ak ma obrobok napriklad nerovnomerné okraje, ¢o nie

je vhodné ako prva vzorka.

Tento parameter sa vypocita automaticky a zobrazi poZzadovany

na zaklade nastaveni parametrov.

V rezime MultiCut 2 mdzete rezat az 10 vzoriek s réznymi Sirkami.

54

pohyb stola s automatickym posuvom v osi X na rezanie vzoriek
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[ MultiCut mode 2 |

i3 1. 2.0m]
Z. 9.9 mm

Sample width: 3. 185 mm

Mo of samples: 3
Initial cut:
Req. X—displacement: 32.0 mm

f1 ) Clear all

Parametre

Sample width (Sirka vzorky) SlUZi na nastavenie $irky vzoriek, ktoré sa budu rezat.

No of samples (Pocet Sluzi na nastavenie poctu vzoriek, ktoré sa budu rezat'.
vzoriek)
Initial cut (Uvodny rez) Tento parameter vyberte, ak chcete urobit Uvodny rez pre

zacatim rezania vzoriek. Tymto sa odreZe odpadova vzorka,
ktora sa nepouzije. Ak ma obrobok napriklad nerovnomerné
okraje, €o nie je vhodné ako prva vzorka.

Req. X-displacement Tento parameter sa vypocita automaticky a zobrazi poZadovany
(Potrebny rozsah posuvu v pohyb stola s automatickym posuvom v osi X na rezanie vzoriek
osi X) na zaklade nastaveni parametrov.

Tip
@ Stlacenim tlacidla F1 vymazete vSetky hodnoty vzoriek a vratite ponuku na
predvolené nastavenie.

MultiCut 3

V reZime MultiCut 3 mdZete rezat az 10 vzoriek v réznych relativnych vzdialenostiach od nulove;j
alebo zaciato€nej polohy.

Vzdialenosti sa zadavaju manualne.

Na nastavenie vzdialenosti:
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56

[ MultiCut mode 3 |
S (1. ——]

Cutting position:

[Relatiwvel
Cut at zero pos.:
Ho of samples: 0
Req. X—displacement: 0.0 mm
lj Clear

1.V ponuke Select MultiCut mode (Vyberte reZim MultiCut) vyberte poloZzku Mode (Rezim)3.

MultiCut mode 3
|
SHTE
2. 11.6 mm
Cutting position: | 3. 25.0 m
(Relative) 4. 35.3 mm
2. D25 mm
Cut at zero pos.:
Ho of samples: 2
Req. X—displacement: 22.9 mm
i) Clear
2. Vyberte polohy rezania.
Parametre
Cutting position (Relative) Tymto parametrom nastavite polohu rezov. Hodnoty zobrazuju
(Poloha rezania (relativna)) relativne vzdialenosti od nulovej polohy.
Cut at zero pos. (Rezanie v Tento parameter vyberte, aby ste prvy rez urobili v nulovej
nulovej polohe) polohe. V opaénom pripade zariadenie zaéne rezat' v polohe 1.

No of samples (Pocet vzoriek)  SluzZi na nastavenie poc&tu vzoriek, ktoré sa budu rezat.
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Tip

Ak sa kurzorom postavite mimo poli¢ka polohy rezania, klavesom F1 vymazete

vSetky polohy.

| @ Stlacenim tlacidla F1 vymazete zvyraznenu hodnotu v tejto ponuke.

Req. X-displacement
(Potrebny rozsah posuvu v

osi X)

MultiCut 4

V rezime MultiCut 4 mdzZete rezat v réznych relativnych vzdialenostiach od nulovej alebo
zaciatoCnej polohy. Tieto vzdialenosti zadavajte pomocou stola s automatickym posuvom v osi X,
aby sa obrobok umiestnil pred rezny kotu¢, kde chcete vzorku odrezat a potom tuto polohu

zaznamenajte.

Tento parameter sa vypocita automaticky a zobrazi
pozadovany pohyb stola s automatickym posuvom v osi X na
rezanie vzoriek na zaklade nastaveni parametrov.

Na nastavenie vzdialenosti:

[ MultiCut mode 4

+— =
+—x—= [ .1 ______
L B ] 0

Cutting position:

Absolute X pos.: 20.0 mm

X table start pos.: m

Mo of samples: {
Clear Howe to Edit

lj all EJ start pos @ positions

1. Obrobok umiestnite relativne blizko k reznému kotac¢u a upnite ho.

2. Pouzite joystick na posunutie stola s automatickym posuvom v osi X do polohy, v ktorej sa

vykona prvy rez.

Discotom-100
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6.4.8

58

[ MultiCut mode 4
e
it
2 9.5 mm
Cutting position: | 3.  29.0 mm
4 60.0 mm
Absolute X pos.: 60.0 mm
X table start pos.: 0.0 mm
Mo of samples: 4
Insert Move to
Q position ﬂJ Clear EJ start pos

3. Stladte otoény regulator a zadajte aktualnu polohu ako polohu rezania.

4. Tieto kroky zopakujte a vloZte polohy rezania pre vSetky vzorky.

Parametre

Cutting position (Relative) (Poloha Tymto parametrom nastavite polohu rezov. Hodnoty
rezania (relativna)) zobrazuju relativne vzdialenosti od nulovej polohy.

Absolute X pos. (Absolutna poloha Skuto€na absolutna poloha stola s automatickym posuvom
X) v 0si X

X-table start pos. (Pocliatocna Tu mdZete jemne doladit’ zagiatoCnu polohu, ak je obrobok
poloha stola s automatickym pocas upinania mierne nezarovnany.

posuvom v osi X) Ked zmenite hodnotu tohto parametra, vSetky ostatné

polohy sa upravia zodpovedajucim spdsobom.

No of samples (Pocet vzoriek) Sluzi na nastavenie poctu vzoriek, ktoré sa budi rezat.

Tip
Stlacenim tlacidla F1 vymazete zvyraznenu hodnotu v tejto ponuke.
Ak sa kurzorom postavite mimo poli¢ka polohy rezania, klavesom F1 vymazete

vSetky polohy.

Tip
Stla¢enim tlacidla F2 posuvaijte stdl s automatickym posuvom v osi X, kym sa vzorka
nenachadza v zaciato¢nej polohe.

Rezimy zastavenia

Ak chcete vybrat rezim zastavenia:
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6 Spustite zariadenie

New method

60A30
©) 2775m

2,
p+ — L

0):‘ 1 .OOmmJ’s

Select stop mode

1. Vyberte parameter rezimu zastavenia.

Hew method

—

-

o) 2

p— Relative
E N %_P Absolute
@ 1.

Select stop mode

Lo

2. Vyberte poZzadované nastavenie.
Discotom-100 ma 3 rezimy zastavenia:
—  Auto (Automatické)
— Relative (Relativne)

— Absolute (Absolutny)

Auto (Automatické)

6 Select stop mode

H

OI’I‘II‘I‘I

Ak zvolite rezim Auto (Automatické), zariadenie sa automaticky zastavi po odrezani obrobku.

Tento rezim odporu¢ame pouzivat na bezné rezanie.

Discotom-100
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6 Spustite zariadenie

60

neodporiu¢ame pouzivat Auto (Automatické) zastavenie. Namiesto toho pouzite

Poznamka
0 Pri rezani rar alebo inych obrobkov, ktoré nie si velmi husté alebo tuhé,
Relative (Relativne) alebo Absolute (Absolutny) zastavenie.

Funkcia automatického zastavenia je zaloZena na monitorovani elektrického pradu vyuzivaného
elektromotorom zariadenia. Aby funkcia automatického zastavenia fungovala spravne, musia byt
splnené dve kritéria:

. Prud pouzity na zaciatku rezania musi byt vy$$i ako minimalna hodnota. Ak nie je, automatické
zastavenie nebude povolené.

. Prud pouzity po&as rezania musi zostat vy38i ako minimélna hodnota. Ak klesne pod tato
hodnotu, rezanie sa zastavi.

V niektorych vzorkach, napriklad rurach, méze prud klesnut pod minimalnu hodnotu, ked sa stena
rury prerezala a po€as rezania sa dosiahne stred (duta cast) rury. Ak sa to stane, rezanie sa zastavi,
aj ked vzorka eSte nie je uplne odrezana.

il 050 |
mmfs
Auto I 10

YRR — | —

TEHMFP %,

f‘ﬂ!ﬂﬂi‘"g

—

Set feed speed
Auto-+Rel, pos,
b

Po spusteni rezania je lista ukazujuca posun rezacieho stola siva, kym pruad motora neprekroci
pozadovanu hodnotu. Lista sa potom zmeni ne zelenu, o znamen4, Ze je povoleny rezim Auto
(Automaticke).
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6 Spustite zariadenie

20
©) v _
!' futo I 10

ey oo v [ | —
= ———

=| TEMF

BY—

cet feed speed
Auto-+Eel, pos,

Ak prud motora klesne pod uréenu minimalnu hodnotu, farba liSty sa zmeni spat na sivu a rezanie
sa zastavi.

Ak na konci zostava uz len maly prierez, rezanie méze skoncit pred Uplnym prerezanim obrobku.
Tu je mozné ur¢it dodato¢nu vzdialenost rezania v polozke Configuration

(Konfiguracia)/Options (MoZnosti), aby sa obrobok Uplne prerezal. Toto je mimoriadne uZitoéné
pri pouZziti rezimu MultiCut.

Relative (Relativne)

Stdl s automatickym posuvom v ose Y je nastaveny tak, aby sa zastavil v polohe relativnej k
miestu, kde rezanie zacalo. Po prechode do relativnej polohy (priblizna velkost vzorky +
opotrebovanie kotuc¢a) sa rezaci proces zastavi hned, ako sa dosiahne uréena poloha. Rozsah
polohy (posuv stola) je 0 — 200 mm.

Method 01

©|60A30 Wi/
|°} 2775rpm R. Rel.

P4 - Bal _120m

e
ry

|°)J O.50mmfs 80mm

Set relative stop position

Ak relativnu polohu zastavenia nastavite na hodnotu, ktora prekracuje mozny posuv stola,
zobrazena hodnota sa automaticky znizi na maximalnu moznu hodnotu po stlaceni klavesu
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6.4.9

62

Enter. Posunutie stola s automatickym posuvom v osi Y smerom dopredu rezacej komory zvySuje
mnozstvo posuvu, a tym sa automaticky aktualizuju udaje o relativnom zastaveni.

Absolute (Absolutny)

Stol s automatickym posuvom v osi Y je nastaveny tak, aby sa zastavil v pevnej polohe meranej od
nulovej polohy, v ktorej je rezaci stél Uplne vpredu v rezacej komore. Rozsah posuvu stola je 0 — 200
mm.

Method 01
©|60A30 Ui/

02775 2]
E ot sTop 120unm

) 0.50mm!5 .1 80mm

Select stop mode

Displej zat'azenia motora a teploty

zobrazené hodnoty zataZze motora a teploty su relativne percentuélne hodnoty (%).

Rezim manualneho rezania

Displej Load % (Zatazenie %) a displej Temp % (Teplota %) slizia na zobrazenie velkosti sily
posobiacej na obrobok a teploty motora. Cim vy$sia sila sa vyvija, tym sa zvy$uje zataZenie motora
a vysledkom je vySsia teplota.

Velka sila vyvinuta dihsi ¢as méze mat za nasledok to, Ze teplota motora prekroc¢i bezpeCny
pracovny limit. Zariadenie automaticky zastavi rezanie, aby zabranilo poskodeniu motora.

Vyvinutie velkej sily dihy as méze tiez skratit' zivotnost rezného kotuca.

Rezim automatického rezania
Funkcia OptiFeed automaticky zniZi rychlost posuvu pri pretazeni.

OptiFeed
Tato funkcia chrani zariadenie pred poskodenim spdsobenym nepretrzitym pretazovanim motora.

Ak je nastavena prili§ vysoka rychlost posuvu a motor je pretazeny:
. Rychlost posuvu sa znizi 0 20 %.

. Ak je zataZenie motora stale velmi vysoké, rychlost posuvu sa znova znizi 0 20 %.

Discotom-100



6 Spustite zariadenie

Toto sa stane 4-krat, aZz kym nebude rychlost posuvu na urovnilen 20 % vopred nastavenej
hodnoty.

Ak je motor stale pretazeny, rezaci proces sa zastavi.

Ak motor opat bezi s beznym pretazenim, rychlost posuvu sa postupne zvysuje v
prirastkoch po 10 % pdvodne;j rychlosti posuvu, kym sa nedosiahne vopred nastavena
rychlost posuvu bez pretaZenia motora.

6.4.10 Spustenie procesu rezania

> B B P

VAROVANIE
Stroj sa nesmie pouzivat na ziadny typ vybusného a/alebo horfavého materialu
ani na materialy, ktoré su pocas obrabania, zahrievania alebo tlaku nestabilné.

RIZIKO PREHRIATIA
Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi latkami a
teplymi/ostrymi vzorkami.

UPOZORNENIE
Pred rezanim skontrolujte, ¢i je ochranny kryt v pine funkénom stave.

UPOZORNENIE

Laserové Ziarenie. & CAUTION
Nepozerajte sa do lu¢a ani

nevystavujte pouzivatelov LASER
teleskopickej optiky lucu. 2 M
Laserovy vyrobok Trieda 2M.

Automatické rezanie Rameno s reznym kotu€om je stacionarne a rezaci stél sa
pohybuje.

Manualne rezanie Rezny stél je stacionarny a operator pohybuje ramenom s reznym
kotucom.

Automatické rezanie

1.
2.
3.

Discotom-100

Upnite obrobok.
Uvolnite brzdu rezacieho ramena.

Spustite rezny kotu¢ nadol potiahnutim rezacej rukovate nadol, kym nebude rezny kotuc v
polohe pripravenej na rezanie obrobku.

Aktivujte brzdu rezacieho ramena.

Na zarovnanie obrobku a rezného kotuca stlacte tlaCidlo udrziavania v chode a pouzite
joystick na zmenu polohy rezacieho stola.

Zatvorte kryt zariadenia.

Vyberte metédu v ponuke Metoédy automatického rezania.
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64

Stlacte tlacidlo Start. Rezny kotu¢ sa zane otacat’ a chladiaca voda zacne tiect. Rezaci stdl sa
pohne smerom k reznému kotuc¢u prednastavenou rychlostou posuvu.

Ked sa obrobok prereze alebo sa dosiahne nastavena poloha zastavenia, rezny kotu¢
automaticky prestane rezat. V zavislosti od nastavenia vratnej polohy sa rezaci stél vrati do
polohy, v ktorej rezanie zacalo (Start (Spustit)) alebo zostane tam, kde je (Stay (Zostat)).

Tip
Pocas rezania je mozné posunut vzorku od rezacieho kotuca stlaenim joysticku
stola s automatickym posuvanim v osi Y smerom nadol.

Manualne rezanie

1.

Upnite obrobok.
Uvolnite brzdu rezacieho ramena.

Na zarovnanie obrobku a rezného kotuca stlacte tlacidlo udrziavania v chode a pouzite joystick
na zmenu polohy rezacieho stola.

Tip
@ Obrobok umiestnite mierne pred stred rezného kotuca.

Zatvorte kryt zariadenia.
Vyberte metédu v ponuke Metédy manualneho rezania.
Stlacte tlacidlo Start. Rezny kotu¢ sa zacne otac€at a chladiaca voda zacne tiect.

Potiahnite reznu rukovat’ nadol a nechajte rezny kotu€, aby sa sdm zapracoval do obrobku.
Zvyste silu a zacnite rezat.

Silu znizte, ked rezny kotu¢ takmer rozreze obrobok.
Ked rezny kotuc prereze obrobok, zatlacte rezaciu rukovat spat do svojej hornej polohy.

Stlacte tlacidlo Stop a zastavte zariadenie.

10.

Poznamka
0 Pri manualnom rezani pouZite informacie o zataZeni motora na monitorovanie sily na
obrobku.

Kombinovanie manualnej a automatickej prevadzky

Ak chcete skombinovat manualny a automaticky reZim rezania:

1.
2.
3.

Zarezte do obrobku v rezime Metéda manualneho rezania.
Stlacte tlacidlo Stop a zastavte zariadenie.

Aktivujte brzdu rezacieho ramena, aby sa rameno zaistilo v tejto polohe, vyberte Metédu
automatického rezania a pokracujte v automatickom rezime. Obrobok sa bude pohybovat’
smerom k reznému kotucu.

Poznamka
0 Skontrolujte, &i z dyz nepretrzite prudi chladiaca kvapalina.
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6.4.11 Zastavenie procesu rezania

Proces rezania mozete kedykolvek poc¢as rezania zastavit.

Poznamka
Ak su otacky nastavené na najnizSiu uroven, rezny kotu¢ sa moze prestat otacat.
Tato funkciu nepouzivajte na zastavenie procesu rezania.

Stlacenim tlacidla Zastavit zastavite rezny kotuc.

6.5 Configuration (Konfiguracia)
6.5.1 Options (Moznosti)

Main menu

E—l'] Automatic cutting methods

"= Manual cutting method

\ Maintenance

fbh

1.V Main menu (Hlavna ponuka) vyberte polozku Configuration (Konfiguracia).

Configuration &

Foptons ]

User defined cut-off wheels

2. Otvorte ponuku Options (MoZnosti).
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Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

English

On

Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

__w __w __w __Ww

Parametre

Display brightness (Jas
displeja)

Language (Jazyk)

Keyboard sound (Zvuk
klavesnice)

Units (Jednotky)

Time (Cas)

Date (Datum)

Nastavenie kontrastu displeja je mozné upravit podfa individualnych
preferencii (rozsah 0 — 100).

Jazyk mézete nastavit na angli¢tinu (predvolené nastavenie),
nemcinu, francuzstinu, Spanieléinu, japoncinu, ¢instinu, taliancinu,
rustinu alebo kérej€inu.

Zvuk klavesnice mozno nastavit na On (Zapnuté) alebo Off
(Vypnuté). Predvolené nastavenie: On (Zapnuté).

Hodnoty posuvu a zastavenia na paneli displeja je mozné nastavit
tak, aby sa zobrazovali bud v mm( predvolene) alebo v palcoch.

Nastavte €as na ziskanie spravnych udajov zo suborov protokolu.

Nastavte datum na ziskanie spravnych udajov zo suborov protokolu.
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6.5.2

Parametre

Operation mode
(Prevadzkovy rezim)

Return position (Vratna
poloha)

K dispozicii su 3 rbzne prevadzkové rezimy, ktoré poskytuju rézne
urovne pristupu k parametrom:

Configuration (Konfiguracia): PIna funk&nost, pristup ku
vSetkym parametrom.

Development (Vyvoj): Obmedzeny pristup k parametrom v
ponuke Options (Moznosti).

Production (Produkcia): Ziadny pristup k parametrom
okrem Display brightness (Jas displeja), Keyboard
sound (Zvuk klavesnice) a Additional cutting distance
(Dodatoéna dizka rezania).

Po rezani alebo po stlaceni tlacidla Stop je mozné nastavit vratny
pohyb rezného kotuc¢a na dva rézne rezimy:

Start (Spustit): Stdl s automatickym posuvom v osi Y sa po
stlaCeni tlaCidla Start automaticky vrati do pévodnej polohy.

Stay (Zostat): Stdl s automatickym posuvom v osi Y sa po
rezani nebude hybat.

Poznamka

reznych kotucoch, pretoze pri zasunuti sa méze znicit okraj rezného kotuca.

l 0 Funkciu Stay (Zostat) pouzite pri bakelitom spojenych diamantovych alebo CBN

Additional cutting
distance (Dodato¢na
dizka rezania)

Ked pouZijete Auto (Automatické) zastavenie, rezanie sa zastavi, ked
prud motora klesne pod urcitu droven.

Ked' sa rezu malé obrobky s malym prierezom, Auto (Automatické)
zastavenie mdze zastavit proces rezania prili§ skoro z dévodu velmi
nizkeho prudu motora. V tomto pripade mézete uréit dodatoént dizku
rezania, aby sa obrobok Uplne odrezal. Dodatoéna diZka rezania sa
mdze urcit v rozsahu 0 — 25 mm.

User defined cut-off wheels (Pouzivatelom definované rezné kotuce)

Nastavenie nového rezného kotuca:

1.V ponuke User defined cut-off wheels (Pouzivatelom definované rezné kotuce) vyberte

polozku New (Nové).

Discotom-100
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2.

Text editor

Current text: He w

N O B
Edited text: UCWod 1

EBEDEFGHIJKL MHOP

QRSTUYWXYZESA &4 _
qrotuvuxyzzgapih
PI=(IL301 €3 12X

abedefghijklmnnop
0123456789 +—%/¢ .,
AAARACPPEEEETITT)
dadadgdbPeERETITT

Zadaijte nazov rezného kotuca alebo stlacte klaves F4 a prevezmite navrhovany nazov (UCW:

User defined cut-off wheels (Pouzivatelom definované rezné kotuce)).

3.

User defined cut-off wheels

277 3rpn m 2.0mm

Rename

Vyberte novovytvoreny rezny kotuc.
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6.5.3

6.6

User defined cut-off wheels

RN 2775, .
Bl 2.0m

_____ Rename

4. Pomocou oto¢ného regulatora upravte a prijmite nastavenia.

5. Stlacenim tlaCidla Esc ulozte zmeny.

Resetovanie funkcii

Ak chcete obnovit vyrobné nastavenia niektorych funkcii, prejdite na polozku Reset functions
(Resetovanie funkcii) v ponuke Maintenance (Udrzba):

Resetovanie metod

Ak chcete odstranit vSetky metddy rezania naraz, vyberte polozku Reset methods.

Poznamka
0 Tento krok sa neda zvratit'.

Resetovanie konfiguracie

1. Vyberom polozky Reset configuration (Obnovit’ konfiguraciu) nastavite vSetky parametre
konfiguracie spat na predvolené nastavenia.

2. Vypnite a znovu zapnite zariadenie a znovu nakonfigurujte nastavenia.

Optimalizacia vysledkov rezania

Question Odpoved Poznamky
Ako mézem predist zmene Znizte rotaénu rychlost. Spdsobuje vyssie
farby alebo spaleniu vzorky? opotrebovanie kotuca.

Ak sa zniZenim rotagne;j
rychlosti problém nevyriesi,
vymente rezny kotu¢ za
maksi.
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Question Odpoved Poznamky
Ako sa mézem vyhnut Znizte rotaénu rychlost. Spdsobuje vyssie
nerovnomernym rezom? opotrebovanie kotuca.

Znizte rychlost posuvu.

Ako mdzem zabranit Znizte rotanu rychlost. Spdsobuje vyssie
,fozmazavaniu“? opotrebovanie kotuca.

Ako predidem nerovnostiam? Pouzite maksi rezny kotu¢.  Spdsobuje vyssie
opotrebovanie kotuca.

Zaistite obrobok na
obidvoch stranach rezného
kotuca.

Ako predidem prili$ rychlemu Zvyste rotacnu rychlost. MéZe spbsobit zmenu farby
opotrebovaniu rezného kotuca? vzorky a nerovnomerné rezy.

Pouzite tvrdSi rezny kotuc.

Ako mdzem rezat rychlejSie? Umiestnite rezny kotu¢ ¢o

Umiestnite obrobok tak, aby
rezny kotu¢ odrezal ¢o
najmensi mozny prierez.

Zvyste rychlost posuvu. MéZe spbsobit zmenu farby
vzorky a nerovnomerné rezy.

Ako mdzem predist vibraciam Pri mensich vibraciach Mé&ze spbsobit zmenu farby
zariadenia? zvyste rychlost posuvu v vzorky a nerovnomerné rezy.
prirastkoch po 0,1 m/s

Pri vac¢sich vibraciach MézZe spbsobit zmenu farby
zvyste rychlost otagania o vzorky a nerovhomerné rezy.
500 ot./min.

7 Udrzba a servis

Na dosiahnutie maximalneho &asu prevadzky a Zivotnosti stroja je potrebna spravna udrzba. Udrzba
je délezita pre zaistenie nepretrzitej bezpecnej prevadzky vasho stroja.

Postupy udrzby opisané v tejto ¢asti musi vykonavat kvalifikovany alebo vyskoleny personal.

Bezpeénostné &éasti ovladacieho systému (BC/OS)

Konkrétne bezpe&nostné &asti najdete v oddiele Bezpe&nostné &asti ovladacieho systému (BC/OS)
v Casti Technické udaje v tejto prirucke.
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Technické otazky a nahradné diely

V pripade technickych otazok alebo pri objednavani nahradnych dielov uvedte sérioveé €islo a
napatie/frekvenciu. Sériové Cislo a napatie st uvedené na typovom S§titku stroja.

71 VSeobecné Cistenie

Poznamka
0 Nepouzivajte acetdn, benzol ani podobné rozpustadia.

Poznamka
Nahromadené necistoty a triesky méZu obmedzovat pohyb rezacieho stola alebo
ho poskodit'.

Poznamka
0 Nepouzivajte suchu handri¢ku, pretoze povrch nie je odolny voc€i poskriabaniu.

. Stroj a celé prislusenstvo dokladne vydcistite.

Ak sa stroj nebude pouzivat’ dlhsi ¢as

Na zabezpeclenie dlhsej zivotnosti zariadenia dérazne odporicame pravidelné Cistenie.

711 Recirkulaéna jednotka
1. Dokladne vycistite recirkulacnu nadrz a pripojené rurky.

2. Ak na Cistenie misky alebo recirkulacnej nadrze pouzijete mydlovy roztok, pred naplnenim
recirkulacnej nadrze ju oplachnite €istou vodou.

vymente.

Poznamka
o Ak je chladiaca kvapalina znecistena riasami alebo baktériami, okamzite ju
3

Ak bola recirkulaéna voda napadnuta baktériami alebo riasami, vycistite nadrz a rurky
vhodnym antibakterialnym dezinfekénym prostriedkom.

4. Vycistite staticky filter: Odstrante ho a oplachnite vodou.

Vymena recirkulacnej vody

UPOZORNENIE
ff Zabrarite kontaktu pokozky s prisadou do chladiva.
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do odpadovej kanalizacie.
Recirkulaéna voda sa musi likvidovat' v sulade s miestnymi bezpe€nostnymi

Poznamka
0 Recirkulaéna voda obsahuje odpad z prisad a brisenia, preto ju nesmiete zlikvidovat
predpismi.

7.1.2 AxioWash

UPOZORNENIE
fi Zabrarite kontaktu pokozky s prisadou do chladiva.

Poznamka
0 Ak nebudete zariadenie dlhsi ¢as pouzivat, dbékladne vydistite rezaciu komoru.

Poznadmka
0 Na Cistenie rezacej komory pouzivajte len prostriedok AxioWash.

Poznamka
Pri pouzivani stranky prostriedku AxioWash nemusite odstrariovat rezny kotu¢ ani
upinacie nastroje.

Cistiaci program AxioWashAxioWash je efektivnym spdsobom automatického &istenia rezace;j
komory. Hodnoty mozete nastavit v rozmedzi 1 — 30 minut v prirastkoch po 30 sekundach.
Standardna hodnota: 3 mindty.

Spustenie funkcie AxioWash:
1. Vyberte obrobok a nastroje z rezacej komory.
2. Zatvorte nastavitelné Cistiace dyzy.

3. Zatvorte kryt.

fizioWash

Please remove workpiece and clamping
tools before starting the cleaning
programme.

Set washing time in [mmss]
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4. Stlacte tlacidlo AxioWash na ovladacom paneli.

5. Stladenim tlacidla F1 spustite Cistenie. Program AxioWash sa spusti na prednastaveny ¢as.

7.2 Denne

7.21 Zariadenie

Poznamka
Nepouzivajte acetdn, benzol ani podobné rozpustadla.

Poznamka
Nestriekajte chladiacu kvapalinu ani vodu na bezpecnostny uzamykaci

mechanizmus.

Poznamka
Nepouzivajte suchu handri¢ku, pretoze povrch nie je odolny voc&i poSkriabaniu.

Tip
Mastnotu a olej mozno odstranit’ etanolom alebo izopropanolom.

= - - A

. VSetky pristupné povrchy vycistite makkou a vihkou handri¢kou.

. Rezaciu komoru vycistite automaticky (pomocou programu AxioWash) a potom manualne
(oplachovacou pistolou).

Automatické cCistenie: AxioWash
Pozri AxioWash » 72

Manualne cCistenie

UPOZORNENIE
Zabrarite kontaktu pokozky s prisadou do chladiva.

UPOZORNENIE
S oplachovanim nezacdinajte, kym oplachovacia piStol nebude namierena do

rezacej komory.
Na Cistenie vnutra reznej komory pouzivajte len oplachovaciu pistol.

> B

UPOZORNENIE
fi Pri pouzivani oplachovacej pistole vZdy pouZivajte ochranné rukavice a ochranné

okuliare.
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7.2.2

7.23

74

UPOZORNENIE
A Pri Cisteni ochranného krytu oplachovacou pistolou méze dojst k uniku chladiacej
kvapaliny na podlahu.
Po dokonceni programu AxioWash:
1. Vezmite oplachovaciu pistol' a namierte ju na dno rezacej komory.
Otvorte ventil na oplachovacej pistoli.
Stlacte tlaCidlo OPLACH a spustite vodné Cerpadlo.
Stlacte tlacidlo na zadnej €asti dyzy a rezaciu komoru dékladne vydistite.
Stlacte tlacidlo STOP a oplachovanie zastavte.
Zatvorte ventil.

Vratte oplachovaciu pistol do drziaka.

Poznamka
Po rezani nechajte kryt otvoreny, aby rezacia komora Uplne vyschla a zabranilo sa
korozii.

AR N 9 bk » Db

Ochranny kryt

VAROVANIE

Aby sa zarucila zamyslana bezpecénost, PETG priezor sa musi vymenit kazdych 5
rokov. Stitok na doske udava, kedy sa ma vymenit.

Vymena PETG priezoru je potrebna na to, aby sa zachovala zhoda s
bezpefnostnymi poziadavkami eurdpskej normy EN 16089.

VAROVANIE
Ihned vymerite priezor, ak ho oslabila kolizia s vymrStenymi predmetmi alebo ak

vykazuje viditelné znaky poSkodenia.

VAROVANIE
Ak je niektora z tychto kontrol neuspesna, zariadenie nepouzivajte, kym sa problémy
nevyriesia.

UPOZORNENIE
Ochranny kryt minimalizuje riziko vymrstenia, ale nie Uplne.

> BB P

Ochranny kryt pozostava z kovového ramu a priezoru z kompozitného materialu (PETG), ktora
chrani operatora. V pripade poskodenia sa priezor oslabi a ponuka mensSiu ochranu.

. Vizualne skontrolujte kryt a priezor a hfadajte znamky opotrebovania alebo poskodenia (napr.
preliaciny, praskliny, poSkodenie okrajového tesnenia).

Ochranny kryt kottuc¢a

Vizualne skontrolujte, &i je ochranny kryt rezného kotuca neporuseny.
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7.24 Bezpecénostny zamok

Pravidelne je potrebné kontrolovat, &i nie je jazyCek blokovacieho mechanizmu poskodeny a sedi
spravne.

. Skontrolujte spravnu funkciu jazy&ka blokovacieho mechanizmu. Musi sa bez prekazok
zasunut do uzamykacieho mechanizmu.

7.2.5 Cistenie dyzy oplachovacej pistole

V dyze oplachovacej piStole sa mézu nahromadit’ triesky, ktoré spomalia prudenie chladiacej
kvapaliny.

V pripade potreby:

. Odskrutkuijte hlavu dyzy a oplachnite ju Sistou vodou.

7.3 Tyzdenne

7.31 Zariadenie

Zariadenie sa musi pravidelne Cistit, aby sa predislo poskodeniu zariadenia a vzoriek
abrazivnymi zrnie¢kami alebo kovovymi Casticami.

. Natreté plochy a ovladaci panel vyc€istite makkou, vihkou handri¢kou a beZnymi domacimi
Cistiacimi prostriedkami. Na Cistenie v naroCnej prevadzke pouZite Cisti€ Struers.

. Vycistite kryt makkou handrou a bezZnym domacim antistatickym Cistiacim prostriedkom.

Nepouzivajte drsné alebo abrazivne Cistiace prostriedky.

Poznamka
c Dbajte na to, aby sa do nadrZe chladiacej jednotky nevplavovali Ziadne Cistiace
prostriedky, pretoZe by to spésobilo nadmerné penenie.

7.3.2 Rezacia komora

Cistenie rezacieho stola

1. Odstrante upinadlo/upinadla.
2. Upinadlo/upinadla dokladne vycistite.

3. Upinadlo/upinadla uskladnite na suchom mieste alebo ich na rezacom stole po Cisteni
vymerite.

Rezaciu komoru dokladne vycistite
1. Posurite rezaci stol dopredu a dozadu, aby ste sa dostali do celej rezacej komory.

2. Vygistite ju po celej dizke hriadelov vodiaceho prvku oplachovacou pistolou a kefou, aby ste
odstranili nahromadené triesky.

3. Oplachovacou pistolou a kefou vy istite priestor pod stolom, aby ste odstranili nahromadené
triesky.

4. Utrite zlab na vnutornej strane krytu rezacej komory a odstrante nahromadené triesky.
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7.3.3 Recirkulaéna jednotka
. Skontrolujte hladinu chladiacej vody po 8 hodinach pouzitia alebo minimalne kazdy tyzden.

. A v pripade potreby skontrolujte a vydistite filtre.

7.4 Mesacne

741 Chladiaca kvapalina

UPOZORNENIE
A Pri manipulacii s chladiacou kvapalinou pouZivajte vhodné rukavice a bezpe€nostné

okuliare.

Chladiacu kvapalinu vymiefajte aspofi raz za mesiac.

7.4.2 Namazanie rezacieho stola

Rezaci stél pravidelne mazte (priblizne kazdych 100 hodin), aby ste zachovali optimalny vykon
zariadenia.

1. Presunte rezaci st6l do jeho polohy pomocou tlagidla udrziavania v chode a joysticku.

2. Mazaciu pistol umiestnite na mazacie mastenice pred vreteno rezacieho stola a dvakrat
zatlacte, aby ste namazali hriadele vodiaceho prvku.

Mazacia pistol s mazivom na mazanie vretena rezacieho stola sa dodava spolu so zariadenim. Po
spotrebovani vdetkého maziva mazaciu pistol znova napliite.

7.4.3 Upinacie zariadenia

Odporu¢ame vam v pravidelnych intervaloch dékladne vycistit a namazat rychloupinacie zariadenie
a vertikalne rychloupinacie zariadenie.
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7.5

7.51

Rocne

Testovanie bezpecnostnych zariadeni

VAROVANIE
Nepouzivajte stroj s poSkodenymi bezpe&nostnymi zariadeniami.
Kontaktujte servis Struers.

Poznamka
c Testovanie by mal vzdy vykonavat len kvalifikovany technik (elektromechanicky,

elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Bezpeclnostné zariadenia sa musia testovat aspon raz roCne.

Kryt ma systém bezpeénostného vypinaca, ktorym sa predide spusteniu rezného kotuca, kym je
kryt otvoreny.

Pohyby rezacieho stola a ramena sa zablokuju, ak je ochranny kryt otvoreny. M6zete podrzat
tlacidlo udrziavania v chode, aby ste presunuli rezaci stél do Zzelanej polohy. Uzamykaci
mechanizmus zabraruje operatorovi otvorit kryt, kym sa rezny kotu¢ neprestane otacéat.

Nudzové zastavenie

Test 1
1. Spustite proces rezania.

2. Aktivujte nidzové zastavenie. Ak zariadenie nezastavi proces rezania, stlacte tlacidlo
Zastavit a kontaktujte servisnu prevadzku spoloc¢nosti Struers.

Test 2
1. Aktivujte nidzové zastavenie.
2. Stlacte Spustit. Ak zariadenie spusti proces rezania, stlacte tlacidlo Zastavit a kontaktujte

servisnu prevadzku spolo¢nosti Struers.

Ochranny kryt

Test 1
1.  Spustite proces rezania.

2. Skuste otvorit ochranny kryt — nepouzivajte silu. Ak sa kryt otvori, stlacte tlacidlo Zastavit' a
kontaktujte servisnu prevadzku spolo¢nosti Struers.

Test 2
1. Otvorte kryt.

2. Stlacte tlaCidlo Start. Ak zariadenie spusti proces rezania, stlacte tlaCidlo Stop a kontaktujte
servisnu prevadzku spolo¢nosti Struers.
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7.6

78

Test 3

1. Spustite proces rezania.

2. Stladte tlaCidlo Stop. Ak sa kryt da otvorit, kym sa rezny kotu¢ stéle otaca, obratte sa na
servisnu prevadzku spolo¢nosti Struers.

Blokovanie krytu

. Skontrolujte spravnu funkciu bezpe&nostnej zapadky. Bezpe€nostna zapadka sa musi bez
prekazok zasunut do uzamykacieho mechanizmu. Ak sa tak nestane, kontaktuijte servis
spolo¢nosti Struers.

Systém kvapalin

Test 1
1. Otvorte kryt.

2. Spustite vodné Cerpadlo a aktivujte oplachovaciu pistol. Ak chladiaca kvapalina za¢ne prudit z
ochranného prvku rezného kotuca, stlacte tlacidlo top a obratte sa na servisnu prevadzku
spolo¢nosti Struers.

Test 2

1. Aktivujte nidzové zastavenie.

2. Spustite vodné &erpadlo uvolnenim oplachovacej pistole. Ak kvapalina za¢ne prudit, stlacte
tlacidlo Stop a obratte sa na servisnu prevadzku spolo¢nosti Struers.

Tlac¢idlo udrziavania v chode
1. Otvorte kryt.

2. Bezstlagenie tlagidla udrZiavania v chode pouZite joystick na presunutie rezacieho stola a/alebo
rezacieho ramena. Ak sa rezaci stél a/alebo rezacie rameno pohybuju, obratte sa na servisnu
prevadzku spolo¢nosti Struers.

Rezaci stél
Pasy z nehrdzavejucej ocele su dostupné ako nahradné diely a musia sa vymenit, ak sa opotrebuju
alebo poskodia.

Odporu¢ame vam nechat kryt otvoreny, ked sa zariadenie nepouziva, aby mohla vihkost unikat z
rezacieho stola a komory.

Mazanie

Rezaci st6l pravidelne mazte (priblizne kazdych 100 hodin), aby ste zachovali optimalny vykon
zariadenia. Pozri Namazanie rezacieho stola » 76.
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1.7

Rezny kotué

Spoésob skladovania bakelitom spojenych kotucov z Al203

Bakelitom spojené rezné kotuce su citlivé na vihkost. Preto nemieSajte nove, suché rezné kotuce
s pouzitymi vihkymi. Rezné kotuce skladujte na suchom mieste vo vodorovnej polohe na rovnej
podlozke.

Udrzba diamantovych a CNB reznych kottéov

Dodrzuijte tieto pokyny, aby ste zachovali presnost a kvalitu rezu diamantovymi a CBN reznymi
kotuémi:

. Nikdy nevystavuijte rezny kotu¢ vysokému mechanickému namahaniu ani teplu.

. Rezny kotu¢ skladujte na suchom mieste, vo vodorovnej polohe na rovnej podlozke,
najlepsie pod lahkym tlakom.

. Aby ste zabranili korézii, rezny kotu¢€ pred skladovanim vycistite a vysuste.
. Na Cistenie rezného kotuc¢a pouzivajte bezné Cistiace prostriedky.

. Cisty a suchy rezny kot(& neskoroduje. Preto rezny kot(& pred skladovanim vygistite a
vysuste. Ak je to mozZné, pouZite na Cistenie bezné Cistiace prostriedky.

. Pravidelne orovnavaijte rezny kotuc.

Nahradné diely

Technické otazky a nahradné diely

V pripade technickych otazok alebo pri objednavani nahradnych dielov uvedte sériové &islo.
Sériové Cislo je uvedené na typovom Stitku jednotky.

Dalsie informécie alebo informacie o dostupnosti nahradnych dielov ziskate od servisu
spolocnosti Struers. Kontaktné informacie su k dispozicii na stranke Struers.com.

inzinier alebo kvalifikovany technik spolo¢nosti Struers (elektromechanicky,

Poznamka
c Vymenu komponentov déleZitych z hladiska bezpeénosti méZe vykonavat len
elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Poznamka
G Komponenty dbleZité z hladiska bezpe&nosti sa smu nahradit’ len komponentmi s

minimalne rovnakou uroviiou bezpe&nosti.
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9
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Bezpecnostné casti ovladacieho
systému (BC/OS)

VAROVANIE

A

PETG priezor a musi vymenit po dosiahnuti Zivotnosti 5 rokov. Stitok na doske
udava, kedy sa ma vymenit.

Plynové pruziny krytu sa musia vymenit po dosiahnuti Zivotnosti 1 rok a 7 mesiacov.

VAROVANIE

A

Kontaktujte servis Struers.

Komponenty dblezité z hladiska bezpenosti sa musia vymenit po uplynuti
maximalnej zivotnosti 20 rokov.

Poznamka

BC/OS (bezpe&nostné &asti ovladacieho systému) st &asti, ktoré zabezpeduju
bezpelnu prevadzku stroja.

Poznamka

elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).
Komponenty dblezité z hladiska bezpelnosti sa smu nahradit’ len komponentmi s
minimalne rovnakou uroviou bezpec&nosti.
Kontaktujte servis Struers.

Vymenu komponentov délezitych z hladiska bezpeénosti méze vykonavat len
inZinier alebo kvalifikovany technik spolo&nosti Struers (elektromechanicky,

- f ke Vyrocalpopis Katalégové Elektricka Katalégové
Bezpeénostné Casti . . -
vyrobcu €. vyrobcu ref. ¢. Struers
Nudzové zastavenie, Schlegel Rondex typ S1 2SA10400
Tlagidlo 22 mm RV
Spinaci prvok nudzového Schlegel Rondex typ -S1 2SB10071
zastavenia MTO
Bezpecnostné relé Omron G9SB-3012-A -KS1a-KS2 2KS10006
Blokovanie s uzamknutim Schmersal AZM161SK- -YS1 25S00121
12/12RK-024
Bezpecnostny snimac Schmersal BNS 120-02Z -SS1 2SS00130
Tlagidlo udrziavania v chode Schurter MSM 22 DP -S2 2SA00023
ST
Elektromagneticky ventil Sirai D132A22 -Y1a-Y2 2YM10132
G2x9 2F
Frekvenény menic 380-480 Omron 3G3MX2- -A1 2PU17550
V/50-60 Hz) A4055-E
Frekvencny meni¢ 200 — Omron 3G3MX2- -A1 2PU16550
240 V/50 - 60 Hz) A2055-E
PCB (doska ploSnych spojov)  Struers -A3 16013000
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10 Prietokovy filter

10 Prietokovy filter

Ak chcete vycistit prietokovy filter:
1. Odskrutkuijte kryt filtra.
2. Vydistite filter.

Filter znova zmontujte.

3
Tip
@ Prietokovy filter m&Zete osadit' aj do rychlospojky na Cerpadle recirkulacnej
chladiacej jednotky. Davajte pozor, aby bol prietokovy filter namontovany tak, aby
Sipky toku udavali prietok vody smerom k rezaciemu stroju.

11 Servis a oprava

Odporu¢ame, aby sa pravidelna servisna kontrola vykonavala kazdy rok alebo po kazdych
1 500 hodinach pouzivania.

Po spusteni stroja sa na displeji zobrazia informacie o celkovom ¢ase prevadzky a servisné
informacie o stroji.

Po 1 500 hodinach prevadzky sa na displeji zobrazi sprava, ktora pouzivatefovi pripomenie, Ze je
potrebné naplanovat servisnu kontrolu.

Poznadmka

c Servis (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.) méze
vykonavat len kvalifikovany technik.
Kontaktujte servis Struers.

11.1 Servisné informacie

Service information %s

Device information

Statistics
Inputs
Outputs

Power supplies
Functional tests
Adjustment, Calibration and Settings

Software wersion: 120
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Rozsiahle informacie o podmienkach vSetkych réznych komponentov najdete v ponuke Service
information (Servisné informacie), ktora sa nachadza v ponuke Maintenance (Udrzba).

Je mozné vybrat rozne témy s informaciami o stave réznych komponentov.

Servisné informacie sa mdzu pouzit v spolupraci so servisom spolo¢nosti Struers na dialkovu
diagnostiku zariadenia.

Tato ponuka obsahuje informacie urcené len na Citanie; nastavenia zariadenia nie je mozné menit
ani upravit..

Poznamka
c Ponuky a obrazovky s informaciami su len v anglictine.

Struers

Discotom—100 Version 120

SERVYICE IMHFD:

Total operating time: 0 h

Time since last service: Oh
Time until next service: 1500 h

Po 1 000 hodinach prevadzky (alebo konkrétnom pocte hodin) sa zobrazi vyskakovacie hlasenie,
ktoré vas upozorni, ze musite naplanovat servisnu kontrolu. Po 1 500 hodinach prevadzky (alebo po
prekroc€eni ur€itého Casu) sa zobrazi vyskakovacie hlasenie, ktoré vas upozorni na to, Ze bol
prekroCeny odporucany servisny interval. Kontaktujte servis Struers.

Likvidacia

Zariadenia oznacené symbolom WEEE obsahuju elektrické a elektronické

komponenty a nesmu sa likvidovat ako bezny odpad.
Informacie o spravnom spdsobe likvidacie v sulade s vnutrostatnymi pravnymi
predpismi ziskate od miestnych organov.

I

Pri likvidacii spotrebného materialu a recirkulacnej kvapaliny postupujte podla
miestnych predpisov.

Discotom-100



13 RieSenie problémov

13

13.1

VAROVANIE

A

V pripade poziaru upozornite okoloiducich, hasi¢ov a vypnite napajanie. Pouzite
praskovy hasiaci stroj. NepouZivajte vodu.

Poznamka

Recirkulaéna kvapalina obsahuje prisadu a triesky z rezania.
Nelikvidujte recirkulaénu kvapalinu do odtoku.
Pri manipulacii s trieskami a prisadami do recirkulacnej kvapaliny a ich likvidacii
dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy.

Sledujte, aké kovy rezete a aké mnozstvo triesok pri ich rezani vznika.

V zavislosti od toho, aké kovy rezete, kombinacia kovovych triesok z kovov s velkym rozdielom v

elektropozitivite méZe za priaznivych podmienok viest k exotermickym reakciam.

Priklady:

toto su priklady kombinacii, ktoré mdzu viest k exotermickym reakciam v pripade, ak po¢as
rezania alebo brusenia na rovhakom zariadeni vznikne velké mnoZstvo triesok a ak existuju

priaznivé podmienky:
. Hlinik a med.

. Zinok a med.

Riesenie problémov

Problémy so zariadenim

Chyba

Pri€ina

RieSenie

Zariadenie prestalo rezat.

Funkcia Auto stop je aktivna.

Na resetovanie funkcie Auto
Stop vypnite a zapnite
zariadenie pomocou hlavného
vypinaca.

Pocas rezania sa rezaci stol
po dosiahnuti konkrétneho
bodu zastavi.

Funkcia Auto stop je aktivna.

Na resetovanie funkcie Auto
Stop vypnite a zapnite
zariadenie pomocou hlavného
vypinaca.

Svetlo v komore nefunguije.

Vymenite Ziarovku.

Zlozte plastovy uzaver, aby ste
sa dostali k Ziarovke. Vytiahnite
Ziarovku a vymeiite ju.

Unika voda.

Unik v hadici recirkulagnej
chladiacej jednotky.

Skontrolujte tesnost hadice a
utiahnite hadicovu svorku.

Z nadrze chladiacej vody
preteka voda.

Odc¢erpajte nadbytoénu vodu v
nadrzi.
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13 RieSenie problémov

Chyba Pri€¢ina Riesenie
Prietokové filtre sa musia Hadicka filtra sa musi Vymente hadicku filtra. V
Casto Cistit. vymenit. niektorych pripadoch vyZaduje

prietokovy filter CastejSie
Cistenie. Aby ste tento proces
ulahg&ili, m6ze sa presunut na
rychlospojku na Cerpadle
chladiva. Pozri Prietokovy filter

»81.
Obrobky alebo rezacia Nedostatok prisady v Do chladiacej vody pouzite
komora su hrdzave. chladiacej kvapaline. prisadu do chladiacej kvapaliny

SO spravnou koncentraciou
uvedenou na Stitku.
Skontrolujte ju refraktometrom.

Pozri PrisluSenstvo a spotrebny
material » 6.

Kryt sa po pouZiti zatvori. Nechaijte kryt otvoreny, aby
rezacia komora vyschla.

Rezacia komora vykazuje Obrobok je vyrobeny zmedi  Pouzivajte prisadu do

znamky korozie. alebo zliatiny medi. chladiacej kvapaliny, ktora je
Specialne vyvinuta pre med a
zliatiny medi.

Zabudnuty pristupovy kod. Kontaktujte servis Struers.

Je potrebné obnovit vyrobné
nastavenia softvéru na ziskanie
pristupu do zariadenia.

Poznamka: Ulozené informacie
a vopred definované procesy sa

stratia.
13.2 Problémy s rezanim
Chyba Pricina RieSenie
Zmena farby Tvrdost rezného kotuca je nevhodna  ZniZte rychlost otacania alebo zmerite
alebo spalenina pre tvrdost/rozmery obrobku. rezny kotu¢. Pozri Prislusenstvo a
obrobku. spotrebny material » 6.
Nedostato¢né mnozstvo chladiacej Skontrolujte, i je v chladiacej
kvapaliny. jednotke dost vody.
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13 RieSenie problémov

Chyba Pri€¢ina Riesenie
Nechcené Rezny kotug je prili$ tvrdy. Znizte rychlost ota€ania alebo zmerite
nerovnosti. rezny kotu€. Pozri Prislusenstvo a

spotrebny material » 6.

Rychlost posuvu na konci operacie je
prili§ vysoka.

Ku koncu operacie znizte rychlost
posuvu.

Nedostatok opory pre obrobok.

Ak je to mozné, podoprite obrobok na
obidvoch stranach.

Kvalita rezania sa
lisi.

Hadica chladiacej vody je upchata.

Vydistite hadicu chladiacej vody a
chladiacu hadicu. Skontrolujte prietok
vody oto€enim chladiaceho ventilu do
Cistiacej polohy.

Rezny kotu¢ sa
lame.

Rezny kotu¢€ je nespravne
namontovany.

Skontrolujte, ¢i ma otvor/centralny
otvor spravny priemer.

Skontrolujte karténovu podlozku na
oboch stranach rezného kotu¢a a v

pripade opotrebovania ich vymerite.
Matica musi byt riadne utiahnuta.

Obrobok je nespravne upnuty.

Davaijte pozor, aby bola bezpe€ne
upnuté len jedna strana obrobku.
Druha strana musi byt upevnena len
zlahka.

Pouzite oporné nastroje (volitelné), ak
si geometria obrobkov vyZaduje
oporu.

Rezny kotug je prili$ tvrdy.

Znizte rychlost otd€ania alebo zmerite
rezny kotu€. Pozri PrisluSenstvo a
spotrebny material » 6.

Je nastavena prili§ vysoka rychlost
posuvu.

ZniZte rychlost posuvu.

Nedostatoéné mnozstvo chladiacej
kvapaliny.

Skontrolujte, i je v chladiacej
jednotke dost vody.

Rezny kotué sa
opotrebuva prilis
rychlo.

Rotaéna rychlost je prilis nizka.

Zvyste rotacnu rychlost.

Je nastavena prili§ vysoka rychlost
posuvu.

Znizte rychlost’ posuvu.

Nedostatoéné mnozstvo chladiacej
kvapaliny.

Skontrolujte, i je v chladiacej
jednotke dost vody.

Discotom-100
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Chyba

Pricina

RieSenie

Rezny kotu¢
neprereze cely
obrobok.

Rotacéna rychlost je prili$ nizka

Zvyste rotaCnu rychlost.

Rezny kotu¢ je prili§ makky na danu
ulohu.

Vyberte tvrdSi rezny kotuc.

Nespravny rezny kotug.

Zvolte vhodny rezny kotuc.

Rezny kotuc¢ je opotrebovany.

Vymerite rezny kotu¢€ za novy.

Rezny kotu¢
pocas procesu

rezania vibruje.

Obrobok je nespravne upnuty.

Davaijte pozor, aby bola bezpe€ne
upnuté len jedna strana obrobku.
Druha strana musi byt upevnena len
zlahka.

Pouzite oporné nastroje (volitelné), ak
si geometria obrobkov vyZaduje
oporu.

Rezny kotug je prili§ makky na danu
ulohu.

Vyberte tvrdSi rezny kotuc.

Nedostato¢na rezna sila.

Vyvifite vacsiu silu na rezny kotug.
Poznamka: Velké a/alebo velmi tvrdé

obrobky mézu vyzadovat silu
operatora na ich prerezanie.

Rezna sila je prili$ velka.

Znizte silu na rezny kotuc.

Loziska su opotrebované.

Kontaktujte servis Struers.

Obrobok sa pri
upnuti zlomi.

Rezny kotu€ sa zachytil v obrobku.

Podoprite obrobok a upnite ho na
obidvoch stranach rezného kotuca,
aby zostal rez otvoreny.

Obrobok je krehky.

Umiestnite obrobok medzi dva kusy
polystyrénu.

Poznamka: Krehké obrobky vzdy
rezte velmi opatrne.

Vzorka je
skorodovana.

Vzorka zostala v rezacej komore prilis
diho.

Vyberte vzorku ihned po rezani. Ked
zariadenie opustite, nechajte kryt
otvoreny.

Nedostatok prisady do chladiacej
kvapaliny.

Pouzite prisadu pre chladiacu
kvapalinu v chladiacej vode so
spravnou koncentraciou. Skontrolujte
ju refraktometrom.

Pozri PrisluSenstvo a spotrebny
material » 6.

13.3 Hlasenia o chybe

Pred pokraCovanim prevadzky je potrebné odstranit chyby. V niektorych pripadoch neméze proces
rezania pokraCovat, kym autorizovany technik chybu neodstrani. Zariadenie okamzite vypnite

Discotom-100



13 RieSenie problémov

hlavnym vypinaom. NepokuSajte sa zariadenie pouzivat, kym technik problém nevyriesi.

# Hlasenia Pri¢ina RiesSenie
4 | Pocas zapinania sa
Fatal error w4 e
nedotykajte
Joystick activated or disconnectad joysticku.
during power on! Restartujte
zariadenie.
Pleaze call a Service Technician. Ak chyba pretrvava,

obratte sa na servis
spoloénosti Struers.

(Fatalna chyba)

(Joystick bol aktivovany alebo odpojeny
pocas zapnutia!

Kontaktujte servisného technika.)

. i Zadaite hrubsi
Information adajte hrubsie
rezy.

10

Mot enough space, there must be af
least the width of the cut-off wheel
between each cut position!

P ok

(Informacie)

(Nie je dostatok miesta, jednotlivé polohy
rezu musia byt od seba vzdialené aspori na
Sirku rezného kotuca!)

20 Stlacéte Enter a

vymazte vSetky
metody.

Question

Are vou sure wou want to delete all

cutting methods? Poznamka: Tento
krok sa neda zvratit.

Esc] Ho @ Yes

(Otazka)

(Ste siisti, Ze chcete odstranit vietky
metddy rezania?)
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# Hlasenia Pri¢ina RieSenie
21 | : _ Stlaste Enter a
Question 271 :
resetujte parametre
4 ft " konfiguracie na
e ;-.-'IZILI S!.IFE YOU Want 10 rese predvolené vyrobné
confiquration data’ nastavenia.
Mote: Calibration data are not affected. Poznamka: Toto sa
dotkne len
Esc) Ho @ Yes parametrov z
ponuky Moznosti.
(Otazka)
(Ste siisti, Ze chcete resetovat udaje o
konfiguracii?
Poznamka: Nema to vplyv na udaje o
kalibracii.)
34 Softvérova chyba  Restartujte stroj.

Fatal error 134

A safety lock matfunction was detected
when Locking the cover!
Please call a Service Technician,

manipulacie so
zamkom krytu.

) ok

(Fatalna chyba)

(Pri uzamykani krytu bola zistena porucha
bezpe&nostného zamku!

Obratte sa na servisného technika.)

Ak chyba pretrvava,
obratte sa na servis
spolo¢nosti Struers.
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# Hlasenia Pri¢ina RieSenie
35 Pri spusteni Skontrolujte hladinu
procesu sa zistil vody a filtre.
The water pressure sensar is not nedostatocny tlak ; iektorych
activated! Check water level and all vody. in&talaciach
water filters (fitter tube, pump filter, alebo vyZaduije prietokovy
in-line filter). Mozné chyba fv'!t?r 5?3?5'6 t
lj Stop monitoring @ Ok \S/S;ma;:bt:)aku f;]teon:_écegs ©
kabgléie. ulahgili, méze sa
(Varovanie) presunut na
L. o . . rychlospojku na
(Snimaé t!aku ony nie je akt|1/ovan.y! gerpadle chladiva.
Skor?EroIUJ.te hla.dlnuvvody a vset.ky f||tre' Pozri Prietokovy
(hadlcka filtra, filter Cerpadla, prietokovy filter »81.
filter).
Skontrolujte tlak
vody a potom
stlacte klaves F1 a
pokracuijte v
prevadzke.
Ak chyba pretrvava
aj po daldom
reStarte, obratte sa
na servis
spolo¢nosti Struers.
54 ' Parametre Zmerite jeden z
skupiny MultiCut navrhovanych

The sample batch exceeds the limit of the
#-table! Possible causes:

1, Too many samples,

2. Too large samples or position walues,
3, Cut-off wheel too wide,

vyzaduju vacsi
rozsah stola s
automatickym
posuvom v osi X,
ako je mozny.

& ok

(Informacie)

(Davka vzorky prekracuje limit stola s
automatickym posuvom v osi X! Mozné
priciny:

1. Prili§ vela vzoriek.

2. Prili8 velké vzorky alebo hodnoty
polohy.

3.  Prilis Siroky rezny kotug.)

parametrov procesu
alebo zmerite
polohu stola s
automatickym
posuvom v osi X.

Discotom-100

89



13 RieSenie problémov
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# Hlasenia Pri¢ina RieSenie
67 | : i Vybrany spdsob  Stlaéte Enter a
Question 257 | I : ;
nema nazov. spbdsob ulozte a
i omenujte.
Do wou want to create this method by P )
giving it a name?
Ezc] Ho @ Yes
(Otazka)
(Chcete tuto metddu vytvorit tak, Ze jej date
nazov?)
69 ' Rezaci motor sa Odstrarite véetky
: ; neotaca alebo sa prekazky z rezného
The cutting motor has failed to rotate! po spusteniotada  kotuca
Please check the following: omal '
1, The cut-off wheel is not blocked, P Y. Nechaijte rezaci
£, The motor temperature is not excessive, motor vychladnut.
Ak chyba pretrvava
y Stop monitoring O ok aj po dalsom
reStarte, obratte sa
c na servis
(Chyba) spolo¢nosti Struers.
(Rezaci motor sa neotacal!
Skontrolujte, &i su splnené tieto podmienky:
1. Rezny kotu€ nie je zablokovany.
2. Teplota motora nie je prili§ vysoka.)
77 | = B Vnutorny Ak chyba pretrvava
Fatal error #77 oo neewbap
kontrolny spina¢ aj po daldom
Emergency stop released, but nudzového restarte, obratte sa
monitoring switch still on! zastavenia je na servis
aktivny, ale spolo¢nosti Struers.
) o tlacidlo Stop nie je
Please call a Service Technician, dostatozne
@ Ok stlacené.

(Fatalna chyba)

(Nudzové zastavenie je uvolnené, ale
kontrolny spinac je stale zapnuty!

Kontaktujte servisného technika.)
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# Hlasenia Pri¢ina RieSenie
90 | : MultiCut 4: Ked pouzivate
Information nastavena poloha rezim MultiCut 4,
Pusit l it rezania ma niz8iu  musite nastavit
: a5t IIJI'! el AR polohu v osi X ako polohu rezania vo
increasing order, predchadzajica.  vzostupnom poradi.
@ o
(Informacie)
(Hodnoty poléh musia byt uvedené vo
vzostupnom poradi.)
92 ZataZenie motora Znizte zatazenie.
je prili§ vysoké.
An over—current is defected in the
cutting motor! Please reduce the Load,
Fault code: 1
@ o
(Chyba)
(V rezacom motore sa zistil nadprud! Znizte
zataz.
Kod poruchy:1)
93 | ZataZenie motora  Znizte zataZenie.

je prilis vysoké.

The cutting motor is overloaded!
Please reduce the Load,

It might be necessary to let the
frequency inverter cool down,

P ok

(Chyba)

(Rezaci motor je pretazeny!

Znizte zataz.

Pravdepodobne bude treba nechat’
frekven&ny menic vychladnut.)

Nechajte rezaci
motor vychladnut.

Ak chyba pretrvava
aj po daldom
reStarte, obratte sa
na servis
spolo¢nosti Struers.

Discotom-100
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# Hlasenia

Pricina

RieSenie

106

Two-hand operating button has been
activated for more than S0 sec.
Please release the button,

& ok

(Varovanie)

(Obojrucné ovladacie tlacidlo bolo
aktivované dlhsie ako 30 sekund.

Uvolnite tlacidlo.)

Kryt je otvoreny a
tlacidlo
udrziavania v
chode je stlatené
dihSie ako na 30
sekund bez
aktivovania
joysticku v smere
x aleboy.

Uvorlnite tlacidlo
alebo aktivujte
joystick.

Ak sa hlasenie
zobrazi bez
stlacenia tlacidla,
doslo ku
chybe.Kontaktujte
servis Struers.

107

Cowver lock feedback signal error!
Please call a Service Technician,

& ok

(Chyba)
(Chyba signalu spatnej vazby zamku krytu!

Kontaktujte servisného technika)

Restartujte stroj.

Ak chyba pretrvava,
obratte sa na servis
spolo¢nosti Struers.

14 Technické udaje

14.1 Technické udaje
Kapacita Vys$ka x Dizka 65x 160 mm (2,6" x 6,3")
Priemer 119 mm (4,77)
Dizka rezania 195 mm (7,7")
Rezny kotué Priemer 300 mm (127)
Priemer Arbor 32 mm (1,267)
92 Discotom-100
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Motor rezného kotiica

Rychlost otacania

1500 -3 000 ot./min.

Nastavenie vySky rezného
kotuca

165 mm (6,5”)

Rezaci stél Sirka 538 mm (21,2”)
Hibka 270 mm (10,6”)
Otvory v tvare pismena T 10 mm (0,39")
Max. rychlost polohovania Y =20 mm/s (0,8"/s). X =10 mm/s
(0,4"/s)
Rychlost posuvu 0,05 -2,5 mm/s v krokoch po
0,05 mm (2 — 200 mils/s v krokoch
po 2 mils)
Laser Volitelny (trieda lasera max. 2M)

Softvér a elektronika

Ovladace

Dotykovy panel

Displej

LCD, 5,7" TFT-farebny displej,
320 x 240 bodov s LED
podsvietenim

Bezpeénostné normy

S oznacéenim CE v sulade so
smernicami EU

REACH

Informécie o REACH ziskate v
miestnej kancelarii spolo¢nosti
Struers.

Prevadzkové prostredie

Teplota okolia

5-40°C (41 - 104 °F)

Vihkost

35 -85 % RV, nekondenzujuca

Napajaci zdroj 1

Napatie/frekvencia

3x200-240V/50-60 Hz

Napajaci vstup 3L+ (N)+PE
Napajanie S1 4 W (5,4 hp)
Prad, menovita zataz 16 A
Elektricky prad, max. 30A
Menovity prud najvacsieho 14,7 A

motora alebo zataze

Discotom-100
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Napajaci zdroj 2

Napétie/frekvencia

3x380—-480V/50-60 Hz

Napajaci vstup 3L+ (N)+PE
Napajanie S1 4 W (5,4 hp)
Prud, menovita zataz 8A
Elektricky prad, max. 15A
Menovity prud najvacsieho 8,5A

motora alebo zataze

Chladiaci systém

Chladiaci systém 4

Vyfuk

Odporuc¢ana kapacita

50 m®h (1750 ft*/h) pri 0 mm (0")
na vodnom stipci.

Pokrocilé funkcie

Stél v tvare pismena X,
automaticky

Ano, velkost 240 x 270 mm
(94" x 10,6")

Stojan v tvare pismena X, Nie
manualny
Otocny stojan Nie

Kategorie
bezpeénostnych
obvodov/Uroven
vykonnosti

Nudzové zastavenie

PL c, Kategéria 1

Kategéria zastavenia 0

Bezpecnostny ochranny kryt

PL d, Kategéria 3

Kategéria zastavenia 0

Zamok bezpecnostného
ochranného krytu

PL a, Kategéria B

Kategéria zastavenia 0

Neumyselné spustenie
recirkulaénej kvapaliny

PL b, Kategoria 1

Funkcia udrziavania v chode

PL d, Kategdria 3

Kategoria zastavenia 0

Prudovy chranic¢
(RCCB)

Typ B, Odporuca sa 30 mA (alebo
viac)

Uroven hluku

Hladina hluku na pracoviskach,
hodnotena vahovym filtrom A

LpA =79.5dB(A) (hamerana
hodnota). Neistota K = 4 dB(A)

Merania boli vykonané v sulade s
normou EN ISO 11202

Uroven vibracii

Deklarovana uroven vibracii

Celkové expozicia hornych ¢asti
tela vibraciam nepresahuje
2,5m/s?,

94
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Rozmery a hmotnost’ Sirka (hlavné telo) 92 cm (36,1")
Sirka (s rukovéatou a 105 cm (41,4")
preplachovacou pistolou)
Sirka (jeden tunel) Lavy: 140 cm (55,1")
Sirka (dva tunely) N/A
Hibka 89 cm (34,9")
Vyska (zatvoreny ochranny 87 cm (34,2")

kryt, obsahuje rukovat)

Vyska (otvoreny ochranny kryt) 108 cm (42,5")

Hmotnost 204 kg (450 libier)

14.2 Kapacita rezania

Graf zobrazuje predpokladanu kapacitu rezania za tychto podmienok:
—  Novy rezny kotuc.
—  Obrobok je ulozeny spravne na rezacom stole a pre€nieva na prislusnych miestach.

— Pouziva sa vertikalne upnutie.

Poznamka
0 Skutoéna kapacita rezania zavisi od materialu preparatu, rezného kottuca a
spbsobu upnutia.

Height of
cut (mm)

120
110
100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

Discotom-100

Discotom-10

Depth of
150 160 185 195  cut (mm)
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14.3 Schémy

Poznamka
0 Ak chcete podrobnosti tykajluce sa konkrétnych informacii, pozrite si online verziu
tejto prirucky.
Nazov Discotom-100 C.
Schéma bloku 16153053 »97
Schéma vody 16151000 »98
Schéma elektrického obvodu Pozrite si Cislo schémy na typovom $titku zariadenia a

kontaktujte servisnu sluzbu Struers prostrednictvom
webovej stranky Struers.com.

96 Discotom-100
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15 Vyrobca

14.4 Pravne a regula¢né informacie

Oznamenie FCC

Toto zariadenie bolo testované a vyhovuje limitom pre digitalne zariadenia triedy B podla ¢asti 15
pravidiel FCC. Tieto limity st navrhnuté tak, aby poskytovali primeranu ochranu pred Skodlivym
ruSenim v instalacii v obytnych priestoroch. Toto zariadenie generuje, pouziva a méze vyzarovat
radiofrekvenénu energiu, a ak nie je nainstalované a pouzivané v sulade s pokynmi, méze
sposobit Skodlivé ruSenie radiovej komunikacie. Neexistuje vSak ziadna zaruka, ze v konkrétnej
inStalacii neddjde k ruseniu. Ak toto zariadenie spdsobuje Skodlivé rusenie rozhlasového alebo
televizneho prijmu, o mozno zistit’ vypnutim a zapnutim zariadenia, pouzivatefovi sa odporuéa,
aby sa pokusil odstranit ruSenie jednym alebo viacerymi z nasledujucich opatreni:

. Zmenite orientaciu alebo umiestnenie prijimacej antény.
. Zvacsite vzdialenost medzi zariadenim a prijimacom.

. Zariadenie pripojte do zasuvky v inom obvode, ako je obvod, ku ktorému je pripojeny
prijimac.

15 Vyrobca

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Zodpovednost’ vyrobcu

Nasledujuce obmedzenia je potrebné dodrziavat, pretoze ich poruSenie moéze spdsobit zruSenie
pravnych zavazkov Struers.

Vyrobca nenesie ziadnu zodpovednost za chyby v texte a/alebo v ilustraciach, ktoré su uvedené
v tejto prirucke. Informécie v tejto priru¢ke sa mézu zmenit bez predchadzajuceho upozornenia.
V prirucke sa mOze uvadzat prisluSenstvo alebo diely, ktoré nie su sucastou dodanej verzie
zariadenia.

Vyrobca zodpoveda za ucinky na bezpeénost, spolahlivost a vykon zariadenia len vtedy, ak sa
zariadenie pouziva, servisuje a udrZiava v sulade s ndvodom na pouZitie.

Discotom-100 99






/% Struers Na zaklade: 16157901 H

Ensuring Certainty

Vyhlasenie o zhode

Vyrobca Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Dansko
Nazov Discotom-100

Model N/A

Funkcia Rezny stroj

Typ 615

Kat. €. 06156129, 06156146, 06156229, 06156246

Vybavenie prisluSenstva:
06156901, 06156913

Vyrobné ¢.

c € Modul H podfa globalneho pristupu EU

Vyhlasujeme, Ze uvedeny vyrobok je v sulade s tymito pravnymi predpismi, smernicami a normami:

2006/42/ES ENISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/0pr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-4:2007, EN 61000-6-4-A1:2011

Dopinkové NFPA 79, FCC 47 CFR Cast 15 Podéast B

normy

Osoba opravnena na zostavenie technického Datum: [Release date]

spisu/

Opravnena podpisujica osoba
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For translations see
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